
Beratung ▪ Ersatzteile ▪ Kundenservice

MIG/MAG-Schweißanlage

Migatronic

KME 400

Bedienungsanleitung





















München    ▪    Landshut    ▪    Rosenheim



 INDHOLDSFORTEGNELSE 
 
   

Advarsel / Elektromagnetisk støjudstråling ................ 4 
 
Generel beskrivelse ................................................... 5 
 
Ibrugtagning ............................................................... 5 
 
Tekniske data............................................................. 7 
 
Brugsvejledning for KME 
Betjeningsvejledning .................................................. 8 
 
Elektronikboks KB 5 
Betjeningsvejledning .................................................. 9 
 
Elektronikboks KB 3 og KB 4 
Betjeningsvejledning ................................................ 10 
 
Vedligeholdelse........................................................ 12 
 
Fejlsøgning .............................................................. 12 
 
Kredsløbsdiagrammer 
 
Reservedelsliste 
 
 
 
 
 
 
 



 
4 

 
Elektromagnetisk støjudstråling 

 
Dette svejseudstyr, beregnet for professionel anvendelse, over-
holder kravene i den europæiske standard EN50199. Stan-
darden har til formål at sikre, at svejseudstyr ikke forstyrrer eller 
bliver forstyrret af andet elektrisk udstyr som følge af elek-
tromagnetisk støjudstråling. Da også lysbuen udsender støj, for-
udsætter anvendelse uden forstyrrelser, at der tages forholds-
regler ved installation og anvendelse. Brugeren skal sikre, at 
andet elektrisk udstyr i området ikke forstyrres. 
 
Følgende skal tages i betragtning i det omgivne område: 
1. Netkabler og signalkabler i svejseområdet, som er tilsluttet 

andre elektriske apparater. 
2. Radio- og fjernsynssendere og modtagere. 
3. Computere og elektroniske styresystemer.  
4. Sikkerhedskritisk udstyr, f.eks. overvågning og proces-

styring. 
5. Brugere af pacemakere og høreapparater. 
6. Udstyr som anvendes til kalibrering og måling. 
7. Tidspunkt på dagen, hvor svejsning og andre aktiviteter 

foregår. 
8. Bygningers struktur og anvendelse. 

Hvis svejseudstyret anvendes i boligområder kan det være nød-
vendigt at tage særlige forholdsregler (f.eks. information om 
midlertidigt svejsearbejde). 
 
Metoder til minimering af forstyrrelser: 
1. Undgå anvendelse af udstyr som kan blive forstyrret. 
2. Korte svejsekabler. 
3. Læg plus- og minuskabel tæt på hinanden. 
4. Placer svejsekablerne på gulvniveau. 
5. Signalkabler i svejseområdet fjernes fra netkabler. 
6. Signalkabler i svejseområdet beskyttes, f.eks med skærm-

ning. 
7. Isoleret netforsyning af følsomme apparater. 
8. Skærmning af den komplette svejseinstallation kan over-

vejes i ganske særlige tilfælde. 
 

 

  ADVARSEL  

 
Lysbuesvejsning og -skæring kan ved forkert brug være farlig for såvel bruger som omgivelser. Derfor må udstyret 
kun anvendes under iagttagelse af relevante sikkerhedsforskrifter. Især skal man være opmærksom på følgende: 

 
Elektrisk stød. 
- Svejseudstyret skal installeres forskriftsmæssigt (Stærkstrømsreglementet og Fællesregulativet). 
- Undgå berøring af spændingsførende dele i svejsekredsen eller elektroder med bare hænder. Brug aldrig defekte eller fug-

tige svejsehandsker. 
- Isolér dig selv fra jorden og svejseemnet (brug f.eks fodtøj med gummisål). 
- Brug en sikker arbejdsstilling (undgå f.eks. fare for fald). 
- Følg reglerne for "Svejsning under særlige arbejdsforhold" (Arbejdstilsynet).  
- Sørg for korrekt vedligeholdelse af svejseudstyret. Beskadiges kabler og isoleringer skal arbejdet omgående afbrydes og 

reparation foretages. 
- Reparation og vedligeholdelse af udstyret skal foretages af en person med den fornødne faglige indsigt. 
 
Svejse- og skærelys  
- Beskyt øjnene idet selv en kortvarig påvirkning kan give varige skader på synet. Brug svejsehjelm med foreskrevet filter-

tæthed. 
- Beskyt kroppen mod lyset fra lysbuen idet huden kan tager skade af stråling. Brug beskyttende beklædning der dækker alle 

dele af kroppen. 
- Arbejdsstedet bør om muligt afskærmes og andre personer i området advares mod lyset fra lysbuen. 
 
Svejserøg og gas 
- Røg og gasser, som dannes ved svejsning, er farlige at indånde. Sørg for passende udsugning og ventilation.  
 
Brandfare 
- Stråling og gnister fra lysbuen kan forårsage brand. Letantændelige genstande fjernes fra svejsepladsen.  
- Arbejdstøjet skal også være sikret mod gnister og sprøjt fra lysbuen (Brug evt. brandsikkert forklæde og pas på åbenstå-

ende lommer). 
 

Støj 
- Lysbuen frembringer akustisk støj, og støjniveauet er betinget af svejseopgaven. Det vil i visse tilfælde være nødvendigt at 

beskytte sig med høreværn. 
 

Anvendelse af maskinen til andre formål end det, den er beregnet til (f.eks. optøning af vandrør) frarådes og sker i givet til-
fælde på eget ansvar. 

 
Gennemlæs denne instruktionsbog omhyggeligt, 

inden udstyret installeres og tages i brug! 
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GENEREL BESKRIVELSE 
 
MIGATRONIC type KME er en thyristorstyret 
MIG/MAG svejsemaskine, som er udviklet med 
henblik på anvendelse til såvel konventionel 
MIG/MAG-svejsning som avanceret PULS-MIG 
svejsning i industrien. 
 
Maskinens strømkilde består af en svejsetransfor-
mator, en svejsedrossel og en thyristorreguleret 
ensretter, hvormed svejsespændingen reguleres. 
 
Trådfremføringsenheden består af en konsol med 
en eller to motorer for henholdsvis to-hjuls eller 
fire-hjulstræk af tråden. Trådhastigheden er yderst 
nøjagtig, idet der anvendes tachoregulering af 
trådmotoren. 
 
Da maskinen er beregnet for industrisvejsning, er 
den udstyret med et vandmodul. Dette modul har til 
formål at cirkulere vand frem til svejsepistolen for 
at hindre overophedning af denne. 
 
Maskinens kontrolpanel består af voltmeter, am-
peremeter, reguleringer for svejsedata samt fejl-
indikeringslamper. Maskinen afbryder automatisk 
svejsningen hvis: 
- transformatoren er overophedet 
- vandkølingen til pistolen svigter 
- trådmotoren overbelastes som følge af, at trå-

den er blokeret 
- en af faserne er faldet ud i netspændingen 

(f.eks. ved sprunget sikring) 
 
Det skal påses, at maskinens luftindtag og –udtag 
ikke blokeres. 

IBRUGTAGNING 
 
Nettilslutning 
Kontroller at maskinens påstemplede spænding på 
typeskiltet er i overensstemmelse med netspæn-
ding. Hvis maskinen er omkobbelbar mellem 3x220 
V og 3x380 V, må det kontrolleres, at maskinen er 
koblet korrekt. 
 
Konfigurering 
Hvis maskinen udstyres med svejsebrænder og 
svejsekabler, der er underdimensioneret i forhold til 
svejsemaskinens specifikationer f.eks. med hensyn 
til den tilladelige belastning, påtager MIGATRONIC 
sig intet ansvar for beskadigelse af kabler, slanger 
og eventuelle følgeskader. 
 
Tilslutning af beskyttelsesgas 
Flasken med beskyttelsesgas monteres på maski-
nen, og reduktionsventilen monteres på flasken. Er 
ventilen forsynet med manometer for litermål eller 
flowmeter, indstilles gasmængden fra 8-20 liter pr. 
minut. 
 
Montering af svejseslangen 
Svejseslangen monteres i centraltilslutningen, og 
møtrikken spændes med hånden. Hvis maskinen 
er påmonteret vandmodul, monteres endvidere de 
to vandslanger: RØD til vandlynkobling mærket (se 
fig. 1) og BLÅ til vandlynkobling mærket (se fig. 2). 
Ved push-pull slange og fjernbetjening monteres 
styreledningsstikket i det dertil indrettede stik ved 
siden af centraltilslutningen. 
 

Isætning af svejsetråd 
Drej vippearmen til side og vip bommen op (se fig. 
3). Kontroller, at trådtrissen, kapillarrør og trådleder 
er beregnet for den ønskede tråddimension. De 
anbefalede kapillarrør og trådledere er vist i ta-
bellen (fig. 5). 

  figur 3 

 

figur 1 
 

figur 2 



 
 6 

Er kontaktdysen monteret på svejsepistolen, af-
skrues denne. Isæt trådrullen og før tråden gen-
nem teflon-indløbsdysen, trådføreren og videre et 
stykke ind i kapillarrøret. Vip bommen ned og drej 
vippearmen på plads. Tryk på tasten på motor-
styringen; tråden kører nu ud igennem slangen. 
Når tråden er igennem, monteres kontaktdysen. 
Fingerskruens tryk indstilles således, at trådtris-
serne netop glider på tråden, når denne bremses 
ved kontaktdysen. 
 

Ved push-pull-slange:  
Husk at have pistolens fremføringsaggregat åbent 
ved trådens isætning (se fig. 4). 
 

 
 
 

 
 

   

 

0,8 0,8 hvid    1,2 0,8 

1,0 1,0 blå    1,5 1,0 

1,2 1,2 rød    2,0 1,2 

1,6 1,6 rød    2,0 1,6 

2,0 2,0 gul    2,7* 2,0 

2,4 2,4 gul    2,7* 2,4 

 
 
 *  ren teflon 

 

figur 4 


