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A MERKLE hegesztőgépek magas minőségű termékek. Mint gyártó magas normát állítottunk a 

minőségre és az élettartamra vonatkozóan. A technikai fejlődés természetes folyamat a Merkle 

gyárában. 

 

A hegesztőgépek megfelelő és biztonságos használathoz előzetes tudás szükséges. A biztonsági 

előírásokat az alábbiakban részletezzük. Ön, mint felelősségteljes felhasználó köteles követni a 

használati útmutatóban leírtakat. 

A használati útmutató képzett hegesztők számára készült. Csak képzett személyek tarthatják karban 

vagy javíthatják a gépeket. 

Ez a dokumentum leírja a biztonsági előírásokat, a gép használatát és annak karbantartását. A 

függelék táblázatai tartalmazzák a referenciaértékeket, kapcsolási rajzot, és a megfelelőségi 

nyilatkozatot, illetve a fontosabb tartozékok alkatrészek listáját. 
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