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Der filhrende Fachhandel
fir SchweiRen & Schneiden

Bestellformular

Absender

Wilhelm Merkle
Schweilttechnik GmbH
Anton-Bock-Stralle 31
81249 Minchen-Freiham

info@merkle-muenchen.de

Fax 089/89 77 17 - 80

Sehr geehrte Damen und Herren,

hiermit bestellen wir wie folgt:

Menge Bezeichnung Sach-Nr.

Bitte rufen Sie mich an, ich habe Fragen.

Tel. Ansprechpartner

Minchen = Landshut = Rosenheim




Merkle Munchen

Der fithrende Fachhandel
fir SchweiRen & Schneiden

ein Unternehmen mit Zukunft!

Die Wilhelm Merkle SchweiRtechnik GmbH wurde 1980 in Miinchen
als Vertriebs- und Serviceniederlassung der Merkle-SchweilRmaschi-
nenbau GmbH aus Kotz in Schwaben gegriindet, um von Miinchen
aus die nieder- und oberbayerischen Kunden optimal zu betreuen.
Da wir sehr schnell gewachsen sind, wurde 1985 eine Niederlassung
bei Landshut gegriindet, 1988 kam dann Rosenheim dazu, wodurch
dann die optimalen Bedingungen geschaffen waren, um die Hand-
werks- und Industriekunden in Miinchen, Landshut und Rosenheim
bestens zu betreuen.

Benjamin und Siegfried Awissuss

Heute haben wir Werksvertretungen in der Tschechischen Republik, in Rumanien, in Serbien, in Kroatien und in Stdtirol.
Dadurch sind wir nun einer der grofRten schweilltechnischen Handler Bayerns. Durch den Umzug in unser eigenes Gebdude
2008 nach Miinchen-Freiham wurde unsere Expansion vorlaufig abgeschlossen.

Unser Ziel war von Anfang an eine gesunde Mischung aus traditionellen Werten und innovativen Visionen, die uns dabei
helfen, unsere Marktposition auch langfristig zu halten und weiter auszubauen. Wir verstehen uns als Problemléser in
allen Fragen rund um das Thema SchweifRen und Schneiden. Es ist egal, ob es um ein spezielles schweilltechnisches Prob-
lem geht, ob Sie innerhalb von Stunden ein Mietgerat bendtigen oder ob es um eine Express-Lieferung nach Bozen geht:
Wir sind fiir Sie da und bieten entsprechende Lésungen an. Deshalb gehdren Merkle, Innovation und Problemlésungen
genauso unzertrennlich zusammen wie die standige Weiterbildung und Schulung von Mitarbeitern und Kunden. Um dies
auch fir die Zukunft zu garantieren, bilden wir in unserem Unternehmen seit tiber 30 Jahren unseren Nachwuchs selbst aus.

Wir nehmen auch unsere soziale Verantwortung sehr ernst, indem wir seit 20 Jahren den Merkle-Cup sponsern, um
Jugendlichen eine sinnvolle Freizeitbeschaftigung zu bieten. Das Turnier auf Bundesliga-Ebene ist inzwischen das zweit-
groBte Jugend-FuRballturnier Deutschlands.

Miinchen Landshut Rosenheim

Unsere Philosophie war von Anfang an, dass wir stets MaRnahmen treffen und nur solche Ziele vor Augen haben, die
auch in Zukunft eine stabile wirtschaftliche Basis garantieren. Da sich viele Kunden Gedanken liber eine langfristige
Zusammenarbeit mit ihren Lieferanten machen, versichern wir lhnen, dass Merkle ein familiengefiihrtes Unternehmen
ist und es auch bleiben wird, da auch die Nachfolge bereits gesichert ist. Wir kbnnen lhnen garantieren, dass wir ein Team
mit klaren und nachvollziehbaren Vorstellungen und Zielen sind, das sich seiner Verantwortung bewusst ist - heute und
auch morgen, wodurch der Ausspruch "Einmal Merkle - immer Merkle" auch in kommenden Zeiten noch Giiltigkeit und
Bestand haben wird, denn Zukunft braucht Herkunft. Tradition und Zukunft sind kein Widerspruch, sie erganzen sich.

In diesem Sinne hoffen wir weiterhin auf Ihre Treue und Verbundenheit, bleiben Sie uns auch weiterhin gewogen.

Siegfried Awissus
- Geschéftsfiihrer-

Miinchen Landshut Rosenheim
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Unsere besonderen Leistungen

Lange Offnungszeiten
)\ Montag bis Freitag:
3 - Minchen 6:30-12:00 Uhr u. 13:00-18:00 Uhr
\"-"', \}' Landshut 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
L Rosenheim 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
Minchen auch Samstag von 8:00-12:00 Uhr
Lieferservice

Auf Wunsch liefern wir die bestellte Ware auch
direkt zu Ihnen nach Hause.

Herstellervorteil

SchweiRanlagen sowie erwerben Sie bei uns direkt vom
Hersteller zu besten Konditionen.

. Getrinke
i
! i = Waihrend lhres Besuches steht Ihnen eine Auswahl an Getranken
Nt kostenlos zur Verfligung.

Parkplatz

Nutzen Sie den kostenlosen Parkplatz direkt vor der Tir.

Online-Shop

Hier kdnnen Sie nicht nur eine Vielzahl unserer Produkte rund um
die Uhr bestellen, sonder auch eine Vielzahl von Infos abrufen.
www.merkle-shop.de

24 Stunden Notdienst

Wir sind zu jeder Tages- und Nachtzeit gegen einen geringen Aufschlag fir Sie da.
Tel. (089) 89 77 17 -0

Minchen = Landshut = Rosenheim
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Unsere besonderen Leistungen

Schweilskurse

Wir bieten MIG/MAG-, WIG- und Elektroden-SchweiRkurse fiir Einsteigerm,
Hobbybastler und auch fiir absolute Profis an. Ndhere Infos, wie Termine
und freie Platze, finden Sie unter www.schweisskurse-merkle.de

Gebrauchtanlagen

Suchen Sie eine besonders giinstige Gebrauchtanlage?
Eine groRe Auswahl verschiedenster Modelle finden Sie unter
www.gebrauchte-schweissgeraete.de

Mietanlagen

Wir vermieten so gut wie jede SchweifR- und Schneidanlage.
Eine Ubersicht aller Anlagen und Preise finden Sie unter
www.schweissgeraete-mieten.de

Reparaturen

Wir reparieren defekte Anlagen aller Fabrikate und fiihren auch die gesetzlich
vorgeschriebenen Priifungen nachEN/IEC 60 974-4 durch, entweder in unserer
Werkstatt oder auch in lhrem Betrieb. AuRBerdem kiimmern wir uns um die
jahrlich vorgeschriebene Kalibrierung nach EN 1090.

Vorfiihrungen

Sie kdnnen jedes Gerat ausgiebig testen, entweder in unserem Vorfiihrraum
oder bei Ihnen zu Hause. Unser kompetentes Fachpersonal berat Sie gern
und hilft Ihnen bei allen Fragen.

Finanzierung

Alle unsere Anlagen konnen Sie bei uns einfach und unkompliziert
direkt finanzieren.

Social Media

Besuchen Sie uns auf Facebook, Instagram, Twitter und YouTube
und entdecken Sie aktuelle News, Fotos, Events und vieles mehr.

Miinchen Landshut Rosenheim
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Fur die folgenden Schweillkurse gibt es absolut keine Voraussetzungen, deshalb kann sie wirklich jeder be-
legen, der Interesse am Thema Schwei3en hat und am Ende eines Kurses einfache Teile zur Verwendung
im Privatbereich herstellen mdchte. Auch das Alter spielt dabei keine Rolle. Diese Einsteiger-Schweifllkurse
berechtigen nicht dazu, SchweiRarbeiten auszufuhren, fur die eine Priafung notwendig ist. Die Teilnahme
wird durch ein Zertifikat nur bestatigt, es wird also kein Prifzeugnis ausgestellt. Ihre personliche Schutz-
ausristung bitte mitbringen, falls nicht vorhanden, wird diese von uns vor Ort zur Verfugung gestellt. Die
maximale Teilnehmerzanhl ist bei allen Kursen auf 8 Personen bregrenzt.

MAG-SchweiBkurs | WIG-SchweiRkurs | E-SchweiRkurs | Autogen-SchweilRkurs

Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

WIG-Alu-Aufbau-SchweilRkurs

Voraussetzung ist die Teilnahme an einem WIG-Einsteiger-Schweikurs bei uns.

Besonders eingegangen wird bei diesem Kurs auf folgende Punkte:

- Einblicke in die Aluminiumarten - Praktische Ubungen an Kehl- und Stumpfnahten
Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

TUV-zertifizierter Wochen-SchweilRkurs

Der Grundkurs dauert 1 Woche, wobei die Dauer mafRgeblich vom Kénnen und der Fahigkeit des Teil-
nehmers bestimmt ist, d.h., dass die Prifung ggf. wiederholt werden muss. Auch hier sind keinerlei
Voraussetzungen nétig, handwerkliche Fahigkeiten sind selbstverstandlich eindeutig von Vorteil. Dieser
Kurs wird durch eine bestandene Prifung nachgewiesen und berechtigt zum Schweil’en von abnahme-
pflichtigen Bauteilen im geregelten Bereich. AuRerdem ist dieser Kurs mit bestandener Prifung Voraus-
setzung fur Arbeiten nach EN ISO 1090, die gangigsten SchweilRnahte sind Kehl- und Stumpfnaht.

Angeboten wird dieser Kurs fur das MAG- und WIG-SchweilRverfahren.

Termine Montag - Freitag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, insgesamt 5 Werktage
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe, TUV-Priifung

Wenn Sie spatestens 2 Monate nach einem absolvierten Schweil3kurs eine Neu- oder Gebrauchtan-
lage mit einem Rechnungsbetrag von mindestens 1.250,- Euro direkt bei uns in Minchen, Landshut
oder Rosenheim kaufen, erhalten Sie einen Nachlass in Hohe von 25 % auf den SchweilRkurspreis,
jedoch nur pro Anlage fur eine Person und nur wenn der Schweil3kurs in Minchen absolviert wurde.

Sie kénnen sich den Nachlass von 25% auch dadurch sichern, indem Sie den Schweil3kurs sofort
beim Kauf einer Neu- oder Gebrauchtanlage buchen.

IHR VORTEIL

Hiervon ausgenommen sind die Wochen-SchweilRkurse mit anschlieRender TUV-Priifung.

Miinchen Landshut Rosenheim
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Was ist MIGIMAG-SchweiRen?

Die Schweilanlage besteht aus SchweilRstromquelle, Drahtférdereinrichtung, Schutzgasversorgung, Steuer-
einheit und SchweilRbrenner. Schweilistrom, Schutzgas und eine Drahtelektrode als Schweilzusatz werden
dem Schweilbrenner durch das Schlauchpaket zugefuhrt. Im Stromkontaktrohr des SchweilRbrenners wird der
Schweil3strom Uber Gleitkontakt in die Drahtelektrode geleitet. Zwischen Elektrode und Werksttick entsteht ein
sichtbar brennender Lichtbogen. Die Drahtelektrode schmilzt tropfenférmig ab. Diese kann mit einer hohen
Stromstérke belastet werden, da der Schweiltstrom unmittelbar vor dem Lichtbogen zugefuhrt wird, z. B. eine
Drahtelektrode mit 1,0 mm Durchmesser und einer Strombelastbarkeit von 40 bis 220 A. Dies ermdglicht eine
fehlerfreie und wirtschaftliche Verbindung von dinnen sowie dicken Querschnitten. Inerte Schutzgase schut-
zen das Schweilbad beim Schweillen von Nichteisenmetallen vor Luftzutritt. Diesen Prozess nennt man Me-
tall-Inertgasschweillen (MIG). Bei unlegierten und legierten Stahlen schweit man mit aktiven Schutzgasen,
dies nennt man Metall-AktivgasschweilRen (MAG)

Anwendungsbereiche

e Unlegierte und legierte Stahle (MAG)
e Aluminium und andere Nichteisenmetalle (MIG)
e anwendbar in allen Positionen

e an Bauteilen mit Dicken zwischen 0,6 und 100 mm
o Kraftfahrzeugherstellung und -reparatur
e Stahlbau

e Metallbau

e Maschinenbau

e Apparatebau

— Netzanschlussleitung
— Schweilstromquelle
— Drahtelektrodenspule
— Schutzgasflasche mit Druckminderer °
— Schutzgasschlauch
— Schlauchpaket
— Massekabel
— Werkstlckklemme
— SchweilRbrenner

0 — Lichtbogen

= OO ~NOOOAEWN=

Typische SchweiRdaten

Drahtelektrode 08-10-12-16mm©d
Drahtférdergeschwindigkeit bis 30 m/min o

SchweilRstromstarke bis 460 Ampere bei 1,6 mm Drahtelektrodendurchmesser,
Gleich- oder Wechselstrom

Abschmelzleistung  bis 7 kg/h

Miinchen Landshut Rosenheim
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SchweiRzusatzwerkstoffe

Sach-Nummer
Schutzgas-Drahtelektrode

zum SchweiBen von unlegierten Werkstoffen
Qualitat G3Si1 (SG 2)

nach EN ISO 14341-A G3Si1

TUV-, DB-Zulassung, CE-Zeichen

Fur MAG-SchweiBungen an unlegierten oder niedriglegierten
Stahlen im Maschinen-, Stahl-, Behélter- und Schiffsbau.

Universelle Massivdraht-Elektrode fir CO,- oder Mischgas-
Schweillungen

Richtanalyse in %

C Si Mn
0,08 0,9 14
Fur Werkstoffe:

allgemeine Baustahle  S235JR - S355JR (St 37 - St 55)

Feinkornbaustahl S275N - S420N (StE 285 - StE 420)

Kesselstahl P235GH - P355GH (H | - 19 Mn 6)

Schiffsbaustahl (A-E)

Stromart =(+)

Schweillpositionen PH (w), PB (h), PF (s), PC (q), PE (Q)

Schutzgas nach M 21 (15-25 % Co,, Rest Argon),

EN ISO 14175 C1 (100 % Co,)

Drahtelektrode:

Drahtdurchmesser Spule Gewicht

0,6 mm D-100, normal 1kg n080.5.2203
0,8 mm D-100, normal 1 kg n080.5.2208
0,6 mm D-200, normal 5kg n080.5.2205
0,8 mm D-200, normal 5kg n080.5.2210
1,0 mm D-200, normal 5kg n080.5.2220
0,6 mm D-300, normal 15 kg n080.5.2206
0,8 mm D-300, lagen 5 kg n080.5.2215
0,8 mm D-300, lagen 15 kg n080.6.0211
0,8 mm K-300, lagen 15 kg n080.6.0111
1,0 mm K-300, lagen 15 kg n080.6.0121
1,2 mm K-300, lagen 15 kg n080.6.0131

Miinchen Landshut Rosenheim
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SchweiRzusatzwerkstoffe

Sach-Nummer

Schutzgas-Drahtelektrode speziell zum Schweien
von Werkstoffen, die noch feuerverzinkt werden sollen

Qualitat G2Si1 (SG 1)

nach EN ISO 14341-A G2si1

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Far MAG-SchweilRungen an unlegierten oder niedriglegierten
Stdhlen im Maschinen-, Stahl-, Behalter- und Schiffsbau.

Universelle Massivdraht-Elektrode fur CO,- oder Mischgas-
Schweillungen

Richtanalyse in %

C Si Mn
0.1 0.6 1.2
Fiir Werkstoffe:

allgemeine Baustahle S235JR - S355JR (St 37 - St 55)

Feinkornbaustahl S275N - S460N (StE 255 - StE 460)

Kesselstahl P235GH - P355GH (H | -19 Mn 6)

Schiffsbaustahl (A-E)

Stromart = (+)

Schweilpositionen PH (w), PB (h), PF (s), PC (q), PE (1)

Schutzgas nach M 21 (15-25 % Co,, Rest Argon),

EN ISO 14175 C1 (100 % Co,)

Drahtelektrode:

Drahtdurchmesser in Spule Gewicht

0,8 mm K-300, lagen 15 kg n080.5.3711
1,0 mm K-300, lagen 15 kg n080.5.3721
1,2 mm K-300, lagen 15 kg n080.5.3731
1,6 mm K-300, lagen 15 kg n080.5.3751

Miinchen Landshut Rosenheim
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SchweiRzusatzwerkstoffe

Sach-Nummer

Schutzgas-Drahtelektrode speziell
zum Schweien von bereits verzinkten
und rostigen Blechen

Qualitat G2Ti

nach EN ISO 14341-A  G2Ti

Schweildraht fur verzinkte und rostige Bleche sowie zum
UberschweilRen von Fertigungsanstrichen (Primern). Her-
vorragende Verschweillbarkeit und gleichmaRige und glatte
Oberflache der Schweiltraupe.

Richtanalyse in %

(& Si Mn Al Ti Zr

0,06 05 1.1 0,1 0,1 0,1
Fiir Werkstoffe:
allgemeine Baustahle S235JR - S355JR (St 37 - St52)
Feinkornbaustahl S275N - S420N (St 255 - StE 420)
Kesselstahl P235GH - P355GH (H | bis 19 Mn 6)
Schutzgas nach M 21 (15 - 25 % CO,, Rest Argon),
EN ISO 14175 C 1 (100 % CO,)

Drahtelektrode:

Drahtdurchmesser Spule Gewicht
0,8 mm K-300, lagen 15 kg n080.5.3611
1,0 mm K-300, lagen 15 kg n080.5.3621
1,2 mm K-300, lagen 15 kg n080.5.3631

Miinchen Landshut Rosenheim




Schweitechnisches Zubehor

Sach-Nummer

Eine Kooperation mit
www.oldtimer-tv.com

~ Schritt fir Schritt

£

o

~ MIG/MAG-Schweifien

Munchen -

n672.1.0000

n672.1.0005

n67000664

n67000665

Der fithrende Fachhandel
fir Schweien & Schneiden

DVD ,,Grundlagen des MIG/MAG-SchweiBens*

Mit dieser DVD kann der Anfénger die wichtigsten Techniken
erlernen und der fortgeschrittene Schweiller in der Werkstatt
seine Kenntnisse um den ein oder anderen Kniff erweitern.
SchweiRprofis entwickelten auRerdem Ubungen, mit denen
Fehler analysiert und eliminiert werden kénnen. Anhand von
detaillierten Fehleranalysen und der eingehenden Erklarung,
welches Ergebnis auf Grund welcher Ausgangssituation ent-
steht, ist die Kunst des Schweiflens verstédndlich und nachvoll-
ziehbar von Experten aufbereitet worden.

Beantwortung haufiger Fragen, wie:

m ,Worauf ist zu achten, wenn man eine Kehlnaht oder
eine Steignaht schwei3t?"

m ,Wie tief dringen die einzelnen Schweilitechniken ins
Metall ein?"

Grundlegende Themen, wie:

m die richtige Brenner-Haltung

m Ermittlung der richtigen Einstellungen
m Erkldarung der Nahtformen

DVD ,,Grundlagen des WIG-Schweiens*

Die Grundlagen des WIG-Schweiltens, wie z.B. die Auswahl
der richtigen Stromquelle, Spannung und Wolfram-Elektrode
fur die entsprechenden Metalle.

Erklart werden die einzelnen Techniken wie die Stumpfnanht,
Kehlnaht und die Rund-Kehlnaht. Anhand von Grafiken und
Detailaufnahmen kénnen Fehler analysiert werden.

Der Autor M. Briér ist seit vielen Jahren SchweilRexperte, dip-
lomierter WIG und MIG/MAG Schweiler und SchweilRlehrer.

Buch: Schritt fiir Schritt MIG/IMAG-SchweiRen

Dieses Buch ist ein praktisches Handbuch mit vielen bebilder-
ten Schritt fir Schritt Beispielen, wertvollen Informationen und
unverzichtbaren Praxistipps. Das Buch beschéftigt sich mit den
grundlegenden Themen, wie beispielsweise der Ermittlung der
richtigen Einstellungen, der richtigen Brennerhaltung, die ein-
zelnen Schweiflinahtformen und dem Dinnblechschweilten.

Buch: Schritt fiir Schritt WIG-SchweiRen

Dieses Buch ist ein praxisorientiertes Buch und hilft Ihnen,
den WIG Schweillprozess in den Griff zu bekommen. WIG
Schweilten wird von Profis ebenso wie von Hobbyschweillern
eingesetzt, um Stahl, Edelstahl und Aluminium zu schweifen.
In diesem WIG Lehrbuch finden Sie zahireiche Informatio-
nen, praktische Tipps und (ber 200 Fotos zum vielseitigsten
Schweillprozess der heutigen Zeit.

Landshut = Rosenheim
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CESKY

UPOZORNENI

Elektrické obloukové svarfovani miize byt nebezpeéné pro obsluhu i osoby pracujici v okoli, pokud je zafizeni upravovano
nebo pouzivano nespravné. Proto musi byt zafizeni pouzivano presné podle pfisluSnych predpisti a pfislusnych
bezpecnostnich instrukci. Zvy$enou pozornost vénujte nasledujicim bodim:

Elektfina

- Svarovaci zafizeni musi byt instalovano dle pfislusnych bezpecnostnich predpisti vyskolenym a kvalifikovanym personalem.
Stroj musi byt uzemnén sitovym kabelem.

- Nebezpedi ohrozeni elektrickym proudem. MGze poskodit vaSe zdravi, v horSim pfipadé i zabit. Pfi pouzivani plasmového
fezaciho zafizeni méjte stale na paméti, ze pracujete s velmi vysokym napétim.

- Ujistéte se, Ze je provadéna spravna a pravidelna udrzba zafizeni.

- V pfipadé poskozenych kabel(i nebo izolace musi byt prace se zafizenim okamzité ukonéena a provedena oprava.

- Opravy a udrzba zafizeni smi byt provadéna pouze vySkolenym a kvalifikovanym personalem.

- Nedotykejte se zivych ¢asti fezaciho obvodu (fezaci hofak, zemnici klesté) holyma rukama.
VZzdy pouzivejte suché oblec¢eni a svarec¢ské rukavice bez otvord.

- Dbejte na nélezité a bezpecné uzemnéni (pouzivejte obuv s gumovou podrazkou).

- Pracuijte v bezpecné a stabilni pracovni pozici (vylucte nebezpeci padu).

- Odpojte zdroj od napdjeci soustavy v pfipadé vymény dili nebo dal$iho servisu.

- Pouzivejte pouze schvalené pfislusenstvi, spotfebni i nahradni dily.

Svételné a tepelné zareni
- Chrarite si zrak, protoZe zablesky a svétlo oblouku mohou zpUsobit trvalé poskozeni o¢i.

Pouzivejte svarecské kukly s pFislusnym ochrannym filtrem.
- Chrarite si télo pred svétlem oblouku, protoze muze dojit k poSkozeni kuze.

Pouzivejte ochranné obleceni kryjici vSechny Casti téla.
- Misto svafovani, fezani by mélo byt odstinéno od okoli a ostatni pracovnici by méli byt varovani pfed nebezpecim, které jim hrozi.
Svarovaci dym, prach a plyny
- Zplodiny vzniklé pfi svafovani poskozuji zdravi. Ujistéte se, Ze je zajiSténa dobra ventilace a Zze odsavaci zafizeni spravné funguje.
Nebezpeci pozaru
- Zafeni a rozstfik od oblouku mohou byt pfi€inou pozZaru. Preventivné odstrante vSechny hoflavé materially z okoli mista svafovani.
- Pracovni oble¢eni musi byt odolné rozstfiku oblouku (pouzivejte nehorlavé materially a vyhnéte se zahybum latky a otevienym

kapsam).
Hluk

Nebezpecna oblast
- Prsty se nesmi dodstat do rotujicich kladek podavace dratu.

Umisténi stroje
- Umistéte svafovaci stroj tak, aby nedoslo k jeho pfevraceni.

PouZiti stroje pro jiné prace, nez je svarovani, je pfisné zakazano.

- Pro mista s nebezpecim pozaru nebo vybuchu plati obvykle speciaini predpisy. Dodrzuijte je.

- Svarovaci oblouk generuje akusticky hluk. V pfipadé potfeby pouzijte pfiméfenou ochranu sluchu.

- Pfi svafovani, fezani v uzavienych prostorach nebo ve vySkach s nebezpec€im padu je tfeba brat tyto podminky v Gvahu.

- Pro mista s nebezpecim pozaru nebo vybuchu plati obvykle specialni pfedpisy. Dodrzuijte je.

Prokaze-li se nedodrzeni téchto ustanoveni, nenese vyrobce odpovédnost za pfipadné Skody.

Ctéte peclivé tento navod k obsluze pred instalaci stroje a pfed jeho prvnim uvedenim do provozu.

Elektromagnetické vyzarovani a elektromagnetické ruseni

Toto svafovaci zafizeni pro primyslové a profesionalni pouziti
splfiuje Evropskou normu EN/IEC60974-10 (tfida A).

Ugelem této normy je prevence vyskytu situace, kdy zafizeni je
ruSeno nebo je samo zdrojem ruseni dalSich elektrickych spotrebica.
Elektricky oblouk vyzafuje ruseni, a proto je tfeba pro
bezproblémové pouzivani (bez ruseni a bez poruch) zajistit pfi
instalaci a pouziti jeho ovéfeni. Uzivatel musi zajistit, aby provoz
zafizeni nezplsoboval ruseni ve svém okoli.

Vénujte zvySenou pozornost nasledujicim dllezitym boddm:

1. Silové a signalni kabely ve svafovaci oblasti, které jsou
pfipojeny k dalSim elektrickym zafizenim.

2. RAadio a televizni vysilace a pfijimace.

3. PocitaCe a ostatni elektrické pfistroje.

4. Dulezité bezpecnostni systémy (elektrické a elektronické

zabezpeceni a hlasice).

Lidé se stimulatory a naslouchatky.

Kalibra¢ni a méfici pfistroje.

Doba pouziti zafizeni.

No o
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8. Konstrukce a zplsob pouziti budovy.

Je-li zafizeni pouzivano v domacnosti, je tfeba pfijmout dalsi
opatfeni pro pfedchazeni problémim s elektromagnetickym rusenim
(nap¥. informovat okoli o probihajici praci).

Metody pro sniZeni elektromagnetického vyzafovani:

Nepouzivejte poskozena zafizeni.

PouzZijte kratké svafovaci kabely.

Polozte + a — svafovaci kabely blizko sebe.

Polozte svafovaci kabely na zem nebo co nejblize k ni.

Signalni a fidici kabely dejte v zoné svarfovani co nejdale od

privodnich kabelU.

Chrarite signalni a fidici kabely v z6né svafovani (napf. dalSim

zastinénim).

7. Pouzijte samostatné izolované silové kabely pro citliva
elektronicka zafizeni

8. Kontrola instalace zafizeni mize podléhat specialnim
predpistm.

aArON~
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VSEOBECNY POPIS

180/220/270A invertorové zdroje jsou uréené pro
svafovani metodou MIG/MAG. Jsou plyneem
chlazené a dodavané s vestavénym ctyfkladkovym
podavacem dratu.

Svarovaci horaky a kabely
Vyrobni program Migatronic zahrnuje ucelenou fadu
MIG/MAG horaku, kabell, hadic a spotfebnich dild.

PrisluSenstvi
Kontaktujte svého prodejce Migatronic pro informace o
dal$im vhodném pfisluSenstvi.

S vyrobkem nakladejte dle platnych zakonu
a predpisU.
www.migatronic.com/goto/weee

PRIPOJENI A PROVOZ

Zprovoznéni

Nasledujici ¢ast popisuje, jak zprovoznit stroj a pfipojit
k siti, plynu, atd. Cisla v zavorkach se odkazuji na
obrazky v textu.

Vybaleni stroje AUTOMIG? 223i/273i

Po rozbaleni a pfed pouzitim stroje
AUTOMIG? 223i/273i postupujte dle nasleduijici
ilustrace:

V$imnéte si prosim: AUTOMIG? 183i ma trvale
pfipevnény podvozek.

Lift
the machine

Pull the wheels
backwards until
they fall into place

Pripojeni k siti

Pted pfipojenim k siti se ujistéte, Ze odpovida napéti a
pojistky sité se Stitkovymi udaji na stroji. Sitovy kabel
(1) zdroje pfipojte k odpovidajicimu 3-fazovému
napajeni 50 nebo 60 Hz s uzemnénim. Pofadi fazi
nerozhoduje. Zdroj zapnéte hlavnim vypinacem (2).

Pripojeni k siti stroju AUTOMIG? Boost
Upozornéni: AUTOMIG? 183i neni dostupny ve verzi
Boost.

AUTOMIG? Boost miize byt pfipojen k jednofazovému
nebo tfifazovému napajeni 200 — 440V. Stroj se
automaticky pfizpUsobi pfipojenému napajeni.
Montaz vidlice musi byt provedena osobou s
pFislusnou elektrotechnickou kvalifikaci.

Stroj je vybaveny &tyfzilovym kabelem a musi byt
zapojeny dle obrazku:

3x200-440V
yellow/green
brown
black

grey

yellow/green
brown

black
grey

Konfigurace

Migatronic neodpovida za poskozeni kabel( a dalSi
Skody vzniklé pouzitim neodpovidajiciho hofaku a
kabell a pretézovanim zafizeni nebo jeho dilt a
pFislusenstvi.

Pripojeni ke generatorim (elektrocentralam)

Tento svafovaci stroj mize byt pouzity se vSemi
generatory (elektrocentralami), které dodavaji
sinusovy stfidavy proud a napéti neprekradujici
pfedepsané tolerance uvedené v tabulce technickych
dat. Motorové generatory dodrzujici vySe uvedené Ize
pouZit jako zdroj napéjeni.

Pred pfipojenim svarovaciho zdroje to konzultujte s
vasim dodavatelem generatoru. MIGATRONIC
doporucuje pouziti generator( s elektronickou regulaci
zaru€eného vykonu minimalné 1.5 x maximalni pfikon
(kVA) svafovaciho stroje. Zaruka nekryje Skody vznike
nevhodnym nebo slabym napajenim.

Dulezité! 1
Abyste pfedesli poSkozeni

konektort a kabell, zajistéte dobry
elektricky kontakt zemniciho kabelu

a hofaku v pfipojeni do stroje. f
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GAS mmp

max. 6 Bar

€L

Dilezité: urcité natahnéte (rozvinte) svarfovaci horak,
zemnici kabel a mezikabel (viz obrazek), abyste predesli
zhorseni svarovaci charakteristiky, popf. v nejhor§im i
poskozeni svarfovaciho stroje.

Zdvihani stroje

Jefdbova oka pro zavéseni jsou pouze na vysokém voziku
se 2 koly pro stroje Automig® (obr. 1).

Vozik nizky se 4 koly smi byt zdvihan za madlo pouze
rukama (obr. 2).

Stroj nesmi byt zdvihan s pfipojenou plynovou lahvi!
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Pfipojeni plynu

Hadice ochranného plynu je vyvedena v zadnim

panelu stroje (3). Plynovou hadici pfipojte

k redukénimu ventilu nebo rychlospojce lahve

s ochrannym plynem s pracovnim tlakem

max.6 bar. Lahev s ochrannym plynem je mozné
umistit na zadni ¢ast podvozku stroje a pfichytit ji
pomoci kotevnich popruh(.

Poznamka: PouZivejte pouze plynové lahve s
max. hmotnosti 20 kg pro AUTOMIG2 183i. Pri
Vvétsi lahvi se mize stroj prevratit.

Pripojeni MIG/MAG horaku

Zastréku centralniho adaptéru hofaku (EURO
koncovku) zasurite do zasuvky umisténé na
¢elnim panelu stroje nebo podavace (4) a
zajistéte dotaZzenim prevlecné matice (5) ve
sméru hodinovych rudi¢ek. Zemnici kabel
pripojte do QR konektoru ozna¢eného zapornym
polem (poz. 6).

Pripojeni horaku 1 (7) a horaku 2 (8) pro
MIG/MAG svaiovani (AUTOMIG? i DUO)
Zastréku centralniho adaptéru hofaku (EURO
koncovku) zasurite do zasuvky umisténé na
¢elnim panelu stroje nebo podavace (7 a 8), a
zajistéte dotazenim prevlecné matice (5) ve
sméru hodinovych ruci¢ek. Pfepina¢ (9) slouzi
pro volbu hofaku 1 a 2.

Zemnici kabel pfipojte do konektoru zaporného
polu (10).

Horak s dalkovou regulaci (Dialog)
Svarovaci proud muze byt nastaven z panelu
stroje a z rukojeti hofaku Dialog. Pfi pouziti
hofaku bez regulace Ize proud nastavovat jen z
panelu stroje.

Zavadéni dratu u AUTOMIG? 183i
Tato funkce se
vyuziva napfr.
pfi vyméné
dratu pro jeho
zavedni do
horaku.
Zavedeni dratu
Ize spustit
stiskem zeleného tlaCitka a zaroveri spusténim
hofaku. Zavadéni dratu pokracuje, i kdyz je
zelené tlacitko uvolnéné. K zastaveni dojde pfi
opétovném uvolnéni horaku.

Zavadéni dratu u
AUTOMIG? 223i/273i
PouZijte tla€itko v podavadi.




