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Der filhrende Fachhandel
fir SchweiRen & Schneiden

Bestellformular

Absender

Wilhelm Merkle
Schweilttechnik GmbH
Anton-Bock-Stralle 31
81249 Minchen-Freiham

info@merkle-muenchen.de

Fax 089/89 77 17 - 80

Sehr geehrte Damen und Herren,

hiermit bestellen wir wie folgt:

Menge Bezeichnung Sach-Nr.

Bitte rufen Sie mich an, ich habe Fragen.

Tel. Ansprechpartner

Minchen = Landshut = Rosenheim




Merkle Munchen

Der fithrende Fachhandel
fir SchweiRen & Schneiden

ein Unternehmen mit Zukunft!

Die Wilhelm Merkle SchweiRtechnik GmbH wurde 1980 in Miinchen
als Vertriebs- und Serviceniederlassung der Merkle-SchweilRmaschi-
nenbau GmbH aus Kotz in Schwaben gegriindet, um von Miinchen
aus die nieder- und oberbayerischen Kunden optimal zu betreuen.
Da wir sehr schnell gewachsen sind, wurde 1985 eine Niederlassung
bei Landshut gegriindet, 1988 kam dann Rosenheim dazu, wodurch
dann die optimalen Bedingungen geschaffen waren, um die Hand-
werks- und Industriekunden in Miinchen, Landshut und Rosenheim
bestens zu betreuen.

Benjamin und Siegfried Awissuss

Heute haben wir Werksvertretungen in der Tschechischen Republik, in Rumanien, in Serbien, in Kroatien und in Stdtirol.
Dadurch sind wir nun einer der grofRten schweilltechnischen Handler Bayerns. Durch den Umzug in unser eigenes Gebdude
2008 nach Miinchen-Freiham wurde unsere Expansion vorlaufig abgeschlossen.

Unser Ziel war von Anfang an eine gesunde Mischung aus traditionellen Werten und innovativen Visionen, die uns dabei
helfen, unsere Marktposition auch langfristig zu halten und weiter auszubauen. Wir verstehen uns als Problemléser in
allen Fragen rund um das Thema SchweifRen und Schneiden. Es ist egal, ob es um ein spezielles schweilltechnisches Prob-
lem geht, ob Sie innerhalb von Stunden ein Mietgerat bendtigen oder ob es um eine Express-Lieferung nach Bozen geht:
Wir sind fiir Sie da und bieten entsprechende Lésungen an. Deshalb gehdren Merkle, Innovation und Problemlésungen
genauso unzertrennlich zusammen wie die standige Weiterbildung und Schulung von Mitarbeitern und Kunden. Um dies
auch fir die Zukunft zu garantieren, bilden wir in unserem Unternehmen seit tiber 30 Jahren unseren Nachwuchs selbst aus.

Wir nehmen auch unsere soziale Verantwortung sehr ernst, indem wir seit 20 Jahren den Merkle-Cup sponsern, um
Jugendlichen eine sinnvolle Freizeitbeschaftigung zu bieten. Das Turnier auf Bundesliga-Ebene ist inzwischen das zweit-
groBte Jugend-FuRballturnier Deutschlands.

Miinchen Landshut Rosenheim

Unsere Philosophie war von Anfang an, dass wir stets MaRnahmen treffen und nur solche Ziele vor Augen haben, die
auch in Zukunft eine stabile wirtschaftliche Basis garantieren. Da sich viele Kunden Gedanken liber eine langfristige
Zusammenarbeit mit ihren Lieferanten machen, versichern wir lhnen, dass Merkle ein familiengefiihrtes Unternehmen
ist und es auch bleiben wird, da auch die Nachfolge bereits gesichert ist. Wir kbnnen lhnen garantieren, dass wir ein Team
mit klaren und nachvollziehbaren Vorstellungen und Zielen sind, das sich seiner Verantwortung bewusst ist - heute und
auch morgen, wodurch der Ausspruch "Einmal Merkle - immer Merkle" auch in kommenden Zeiten noch Giiltigkeit und
Bestand haben wird, denn Zukunft braucht Herkunft. Tradition und Zukunft sind kein Widerspruch, sie erganzen sich.

In diesem Sinne hoffen wir weiterhin auf Ihre Treue und Verbundenheit, bleiben Sie uns auch weiterhin gewogen.

Siegfried Awissus
- Geschéftsfiihrer-

Miinchen Landshut Rosenheim
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Unsere besonderen Leistungen

Lange Offnungszeiten
)\ Montag bis Freitag:
3 - Minchen 6:30-12:00 Uhr u. 13:00-18:00 Uhr
\"-"', \}' Landshut 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
L Rosenheim 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
Minchen auch Samstag von 8:00-12:00 Uhr
Lieferservice

Auf Wunsch liefern wir die bestellte Ware auch
direkt zu Ihnen nach Hause.

Herstellervorteil

SchweiRanlagen sowie erwerben Sie bei uns direkt vom
Hersteller zu besten Konditionen.

. Getrinke
i
! i = Waihrend lhres Besuches steht Ihnen eine Auswahl an Getranken
Nt kostenlos zur Verfligung.

Parkplatz

Nutzen Sie den kostenlosen Parkplatz direkt vor der Tir.

Online-Shop

Hier kdnnen Sie nicht nur eine Vielzahl unserer Produkte rund um
die Uhr bestellen, sonder auch eine Vielzahl von Infos abrufen.
www.merkle-shop.de

24 Stunden Notdienst

Wir sind zu jeder Tages- und Nachtzeit gegen einen geringen Aufschlag fir Sie da.
Tel. (089) 89 77 17 -0

Minchen = Landshut = Rosenheim
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Unsere besonderen Leistungen

Schweilskurse

Wir bieten MIG/MAG-, WIG- und Elektroden-SchweiRkurse fiir Einsteigerm,
Hobbybastler und auch fiir absolute Profis an. Ndhere Infos, wie Termine
und freie Platze, finden Sie unter www.schweisskurse-merkle.de

Gebrauchtanlagen

Suchen Sie eine besonders giinstige Gebrauchtanlage?
Eine groRe Auswahl verschiedenster Modelle finden Sie unter
www.gebrauchte-schweissgeraete.de

Mietanlagen

Wir vermieten so gut wie jede SchweifR- und Schneidanlage.
Eine Ubersicht aller Anlagen und Preise finden Sie unter
www.schweissgeraete-mieten.de

Reparaturen

Wir reparieren defekte Anlagen aller Fabrikate und fiihren auch die gesetzlich
vorgeschriebenen Priifungen nachEN/IEC 60 974-4 durch, entweder in unserer
Werkstatt oder auch in lhrem Betrieb. AuRBerdem kiimmern wir uns um die
jahrlich vorgeschriebene Kalibrierung nach EN 1090.

Vorfiihrungen

Sie kdnnen jedes Gerat ausgiebig testen, entweder in unserem Vorfiihrraum
oder bei Ihnen zu Hause. Unser kompetentes Fachpersonal berat Sie gern
und hilft Ihnen bei allen Fragen.

Finanzierung

Alle unsere Anlagen konnen Sie bei uns einfach und unkompliziert
direkt finanzieren.

Social Media

Besuchen Sie uns auf Facebook, Instagram, Twitter und YouTube
und entdecken Sie aktuelle News, Fotos, Events und vieles mehr.

Miinchen Landshut Rosenheim
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Fur die folgenden Schweillkurse gibt es absolut keine Voraussetzungen, deshalb kann sie wirklich jeder be-
legen, der Interesse am Thema Schwei3en hat und am Ende eines Kurses einfache Teile zur Verwendung
im Privatbereich herstellen mdchte. Auch das Alter spielt dabei keine Rolle. Diese Einsteiger-Schweifllkurse
berechtigen nicht dazu, SchweiRarbeiten auszufuhren, fur die eine Priafung notwendig ist. Die Teilnahme
wird durch ein Zertifikat nur bestatigt, es wird also kein Prifzeugnis ausgestellt. Ihre personliche Schutz-
ausristung bitte mitbringen, falls nicht vorhanden, wird diese von uns vor Ort zur Verfugung gestellt. Die
maximale Teilnehmerzanhl ist bei allen Kursen auf 8 Personen bregrenzt.

MAG-SchweiBkurs | WIG-SchweiRkurs | E-SchweiRkurs | Autogen-SchweilRkurs

Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

WIG-Alu-Aufbau-SchweilRkurs

Voraussetzung ist die Teilnahme an einem WIG-Einsteiger-Schweikurs bei uns.

Besonders eingegangen wird bei diesem Kurs auf folgende Punkte:

- Einblicke in die Aluminiumarten - Praktische Ubungen an Kehl- und Stumpfnahten
Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

TUV-zertifizierter Wochen-SchweilRkurs

Der Grundkurs dauert 1 Woche, wobei die Dauer mafRgeblich vom Kénnen und der Fahigkeit des Teil-
nehmers bestimmt ist, d.h., dass die Prifung ggf. wiederholt werden muss. Auch hier sind keinerlei
Voraussetzungen nétig, handwerkliche Fahigkeiten sind selbstverstandlich eindeutig von Vorteil. Dieser
Kurs wird durch eine bestandene Prifung nachgewiesen und berechtigt zum Schweil’en von abnahme-
pflichtigen Bauteilen im geregelten Bereich. AuRerdem ist dieser Kurs mit bestandener Prifung Voraus-
setzung fur Arbeiten nach EN ISO 1090, die gangigsten SchweilRnahte sind Kehl- und Stumpfnaht.

Angeboten wird dieser Kurs fur das MAG- und WIG-SchweilRverfahren.

Termine Montag - Freitag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, insgesamt 5 Werktage
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe, TUV-Priifung

Wenn Sie spatestens 2 Monate nach einem absolvierten Schweil3kurs eine Neu- oder Gebrauchtan-
lage mit einem Rechnungsbetrag von mindestens 1.250,- Euro direkt bei uns in Minchen, Landshut
oder Rosenheim kaufen, erhalten Sie einen Nachlass in Hohe von 25 % auf den SchweilRkurspreis,
jedoch nur pro Anlage fur eine Person und nur wenn der Schweil3kurs in Minchen absolviert wurde.

Sie kénnen sich den Nachlass von 25% auch dadurch sichern, indem Sie den Schweil3kurs sofort
beim Kauf einer Neu- oder Gebrauchtanlage buchen.

IHR VORTEIL

Hiervon ausgenommen sind die Wochen-SchweilRkurse mit anschlieRender TUV-Priifung.

Miinchen Landshut Rosenheim
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Was ist MIGIMAG-SchweiRen?

Die Schweilanlage besteht aus SchweilRstromquelle, Drahtférdereinrichtung, Schutzgasversorgung, Steuer-
einheit und SchweilRbrenner. Schweilistrom, Schutzgas und eine Drahtelektrode als Schweilzusatz werden
dem Schweilbrenner durch das Schlauchpaket zugefuhrt. Im Stromkontaktrohr des SchweilRbrenners wird der
Schweil3strom Uber Gleitkontakt in die Drahtelektrode geleitet. Zwischen Elektrode und Werksttick entsteht ein
sichtbar brennender Lichtbogen. Die Drahtelektrode schmilzt tropfenférmig ab. Diese kann mit einer hohen
Stromstérke belastet werden, da der Schweiltstrom unmittelbar vor dem Lichtbogen zugefuhrt wird, z. B. eine
Drahtelektrode mit 1,0 mm Durchmesser und einer Strombelastbarkeit von 40 bis 220 A. Dies ermdglicht eine
fehlerfreie und wirtschaftliche Verbindung von dinnen sowie dicken Querschnitten. Inerte Schutzgase schut-
zen das Schweilbad beim Schweillen von Nichteisenmetallen vor Luftzutritt. Diesen Prozess nennt man Me-
tall-Inertgasschweillen (MIG). Bei unlegierten und legierten Stahlen schweit man mit aktiven Schutzgasen,
dies nennt man Metall-AktivgasschweilRen (MAG)

Anwendungsbereiche

e Unlegierte und legierte Stahle (MAG)
e Aluminium und andere Nichteisenmetalle (MIG)
e anwendbar in allen Positionen

e an Bauteilen mit Dicken zwischen 0,6 und 100 mm
o Kraftfahrzeugherstellung und -reparatur
e Stahlbau

e Metallbau

e Maschinenbau

e Apparatebau

— Netzanschlussleitung
— Schweilstromquelle
— Drahtelektrodenspule
— Schutzgasflasche mit Druckminderer °
— Schutzgasschlauch
— Schlauchpaket
— Massekabel
— Werkstlckklemme
— SchweilRbrenner

0 — Lichtbogen

= OO ~NOOOAEWN=

Typische SchweiRdaten

Drahtelektrode 08-10-12-16mm©d
Drahtférdergeschwindigkeit bis 30 m/min o

SchweilRstromstarke bis 460 Ampere bei 1,6 mm Drahtelektrodendurchmesser,
Gleich- oder Wechselstrom

Abschmelzleistung  bis 7 kg/h

Miinchen Landshut Rosenheim
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SchweiRzusatzwerkstoffe

Sach-Nummer
Schutzgas-Drahtelektrode

zum SchweiBen von unlegierten Werkstoffen
Qualitat G3Si1 (SG 2)

nach EN ISO 14341-A G3Si1

TUV-, DB-Zulassung, CE-Zeichen

Fur MAG-SchweiBungen an unlegierten oder niedriglegierten
Stahlen im Maschinen-, Stahl-, Behélter- und Schiffsbau.

Universelle Massivdraht-Elektrode fir CO,- oder Mischgas-
Schweillungen

Richtanalyse in %

C Si Mn
0,08 0,9 14
Fur Werkstoffe:

allgemeine Baustahle  S235JR - S355JR (St 37 - St 55)

Feinkornbaustahl S275N - S420N (StE 285 - StE 420)

Kesselstahl P235GH - P355GH (H | - 19 Mn 6)

Schiffsbaustahl (A-E)

Stromart =(+)

Schweillpositionen PH (w), PB (h), PF (s), PC (q), PE (Q)

Schutzgas nach M 21 (15-25 % Co,, Rest Argon),

EN ISO 14175 C1 (100 % Co,)

Drahtelektrode:

Drahtdurchmesser Spule Gewicht

0,6 mm D-100, normal 1kg n080.5.2203
0,8 mm D-100, normal 1 kg n080.5.2208
0,6 mm D-200, normal 5kg n080.5.2205
0,8 mm D-200, normal 5kg n080.5.2210
1,0 mm D-200, normal 5kg n080.5.2220
0,6 mm D-300, normal 15 kg n080.5.2206
0,8 mm D-300, lagen 5 kg n080.5.2215
0,8 mm D-300, lagen 15 kg n080.6.0211
0,8 mm K-300, lagen 15 kg n080.6.0111
1,0 mm K-300, lagen 15 kg n080.6.0121
1,2 mm K-300, lagen 15 kg n080.6.0131

Miinchen Landshut Rosenheim
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SchweiRzusatzwerkstoffe

Sach-Nummer

Schutzgas-Drahtelektrode speziell zum Schweien
von Werkstoffen, die noch feuerverzinkt werden sollen

Qualitat G2Si1 (SG 1)

nach EN ISO 14341-A G2si1

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Far MAG-SchweilRungen an unlegierten oder niedriglegierten
Stdhlen im Maschinen-, Stahl-, Behalter- und Schiffsbau.

Universelle Massivdraht-Elektrode fur CO,- oder Mischgas-
Schweillungen

Richtanalyse in %

C Si Mn
0.1 0.6 1.2
Fiir Werkstoffe:

allgemeine Baustahle S235JR - S355JR (St 37 - St 55)

Feinkornbaustahl S275N - S460N (StE 255 - StE 460)

Kesselstahl P235GH - P355GH (H | -19 Mn 6)

Schiffsbaustahl (A-E)

Stromart = (+)

Schweilpositionen PH (w), PB (h), PF (s), PC (q), PE (1)

Schutzgas nach M 21 (15-25 % Co,, Rest Argon),

EN ISO 14175 C1 (100 % Co,)

Drahtelektrode:

Drahtdurchmesser in Spule Gewicht

0,8 mm K-300, lagen 15 kg n080.5.3711
1,0 mm K-300, lagen 15 kg n080.5.3721
1,2 mm K-300, lagen 15 kg n080.5.3731
1,6 mm K-300, lagen 15 kg n080.5.3751

Miinchen Landshut Rosenheim
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SchweiRzusatzwerkstoffe

Sach-Nummer

Schutzgas-Drahtelektrode speziell
zum Schweien von bereits verzinkten
und rostigen Blechen

Qualitat G2Ti

nach EN ISO 14341-A  G2Ti

Schweildraht fur verzinkte und rostige Bleche sowie zum
UberschweilRen von Fertigungsanstrichen (Primern). Her-
vorragende Verschweillbarkeit und gleichmaRige und glatte
Oberflache der Schweiltraupe.

Richtanalyse in %

(& Si Mn Al Ti Zr

0,06 05 1.1 0,1 0,1 0,1
Fiir Werkstoffe:
allgemeine Baustahle S235JR - S355JR (St 37 - St52)
Feinkornbaustahl S275N - S420N (St 255 - StE 420)
Kesselstahl P235GH - P355GH (H | bis 19 Mn 6)
Schutzgas nach M 21 (15 - 25 % CO,, Rest Argon),
EN ISO 14175 C 1 (100 % CO,)

Drahtelektrode:

Drahtdurchmesser Spule Gewicht
0,8 mm K-300, lagen 15 kg n080.5.3611
1,0 mm K-300, lagen 15 kg n080.5.3621
1,2 mm K-300, lagen 15 kg n080.5.3631

Miinchen Landshut Rosenheim




Schweitechnisches Zubehor

Sach-Nummer

Eine Kooperation mit
www.oldtimer-tv.com

~ Schritt fir Schritt

£

o

~ MIG/MAG-Schweifien

Munchen -

n672.1.0000

n672.1.0005

n67000664

n67000665

Der fithrende Fachhandel
fir Schweien & Schneiden

DVD ,,Grundlagen des MIG/MAG-SchweiBens*

Mit dieser DVD kann der Anfénger die wichtigsten Techniken
erlernen und der fortgeschrittene Schweiller in der Werkstatt
seine Kenntnisse um den ein oder anderen Kniff erweitern.
SchweiRprofis entwickelten auRerdem Ubungen, mit denen
Fehler analysiert und eliminiert werden kénnen. Anhand von
detaillierten Fehleranalysen und der eingehenden Erklarung,
welches Ergebnis auf Grund welcher Ausgangssituation ent-
steht, ist die Kunst des Schweiflens verstédndlich und nachvoll-
ziehbar von Experten aufbereitet worden.

Beantwortung haufiger Fragen, wie:

m ,Worauf ist zu achten, wenn man eine Kehlnaht oder
eine Steignaht schwei3t?"

m ,Wie tief dringen die einzelnen Schweilitechniken ins
Metall ein?"

Grundlegende Themen, wie:

m die richtige Brenner-Haltung

m Ermittlung der richtigen Einstellungen
m Erkldarung der Nahtformen

DVD ,,Grundlagen des WIG-Schweiens*

Die Grundlagen des WIG-Schweiltens, wie z.B. die Auswahl
der richtigen Stromquelle, Spannung und Wolfram-Elektrode
fur die entsprechenden Metalle.

Erklart werden die einzelnen Techniken wie die Stumpfnanht,
Kehlnaht und die Rund-Kehlnaht. Anhand von Grafiken und
Detailaufnahmen kénnen Fehler analysiert werden.

Der Autor M. Briér ist seit vielen Jahren SchweilRexperte, dip-
lomierter WIG und MIG/MAG Schweiler und SchweilRlehrer.

Buch: Schritt fiir Schritt MIG/IMAG-SchweiRen

Dieses Buch ist ein praktisches Handbuch mit vielen bebilder-
ten Schritt fir Schritt Beispielen, wertvollen Informationen und
unverzichtbaren Praxistipps. Das Buch beschéftigt sich mit den
grundlegenden Themen, wie beispielsweise der Ermittlung der
richtigen Einstellungen, der richtigen Brennerhaltung, die ein-
zelnen Schweiflinahtformen und dem Dinnblechschweilten.

Buch: Schritt fiir Schritt WIG-SchweiRen

Dieses Buch ist ein praxisorientiertes Buch und hilft Ihnen,
den WIG Schweillprozess in den Griff zu bekommen. WIG
Schweilten wird von Profis ebenso wie von Hobbyschweillern
eingesetzt, um Stahl, Edelstahl und Aluminium zu schweifen.
In diesem WIG Lehrbuch finden Sie zahireiche Informatio-
nen, praktische Tipps und (ber 200 Fotos zum vielseitigsten
Schweillprozess der heutigen Zeit.

Landshut = Rosenheim
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MAGYAR

FIGYELMEZTETES

Nem megfelelé hasznalat esetén az ivhegesztés és vagas ugy a felhasznaléra, mint a kdrnyezetre karos lehet. Ezért a
késziilékeket csak az Osszes biztonsagi el6iras figyelembevételével szabad hasznalni. Kérjiik kiilonésen az alabbiak
figyelembevételét:

Elektromossag

- A hegeszt6gépet el6iras szerint kell betizemelni.

Az dramkorben vagy elektrédaban 1évé aramvezetd részekkel csupasz kézzel torténé mindennem érintkezést kerdilni kell. Soha

ne hasznaljon hibas, vagy nedves hegeszttkesztyt.

- Biztositson j6 szigetelést (pld. gumitalpas cipd hasznalata).

Biztonsagos munkaallast hasznaljon (pld. elesés elkertilése).

- Végezzen megfelel§ karbantartast a gépen. A kabel vagy szigetelés meghibasodasa esetén a munkat azonnal meg kell szakitani
és a javitasokat el kell végezni.

- A hegesztdgépek javitasat és karbantartasat csak a szikséges ismeretekkel rendelkezd személy végezheti.

Fény és hésugarzas

- A szemeket védje, mert egy rovid idejl sugarzas is tartds karosodashoz vezethet. Ezért szilkkséges egy megfelel6 hegesztépajzs
hasznalata megdfelel6 sugarzas elleni betéttel.

- Védje a testet az ivfénytdl, mert a bért a sugarak karosithatjak. Mindig viseljen munkavédelmi ruhat, mely a test minden részét fedi.

- Amennyiben lehetséges arnyékolja a munkahelyet és a kdrnyezetben 1évé mas személyeket figyelmeztessen a fény karos

hatasara.

Hegesztofiist és gazok

sziikséges.

Tlzveszély
tavolitani.

zsebekre figyelni kell.)

Zaj

Veszélyes helyek

A hegesztégép elhelyezése

felel6ségre torténik.

- A hegesztésnél keletkezett hegeszt6fiistok és gazok belélegzése egészségre artalmas. Ezért j6 elszivas és szell6ztetés

- Az ivfénybdl keletkezd hésugarzas és szikraképzédés tlizveszélyt okoz. Gyulékony anyagokat ezért a hegesztési terliletrél el kell
- A munkaruhanak az ivbdl keletkezé szikra ellen védetnek kell lennie. (pld. tlizallé kétény hasznalata, melynél a redékre és nyitott

- Egyedi szabalyok vonatkoznak tliz és robbanasveszélyes helyiségekre. Ezeket az el6irasokat be kell tartani!
- Az iv zajt bocsat ki, melynek szintje azonban fiigg a hegesztési feladattol. Bizonyos esetekben fiilvédd viselése sziikséges lehet.

- Az Ujakat nem szabad a huzaltoléban 1év6 forgé fogaskerekek kézé dugni.
- Elévigyazatosan kell eljarni, ha a hegesztést zart helyen, vagy magasban kell végezni , ahol a felbukas veszélye all fenn.

- A hegesztrégépet ugy kell elhelyezni, hogy az ne borulhasson fel.
- Egyedi szabalyok vonatkoznak tliz és robbanasveszélyes helyiségekre. Ezeket az elSirasokat be kell tartani!

Nem tanacsoljuk a gépnek a megadottdl eltéré célra torténé hasznalatat (pld. vizcsd leolvasztasa). Nem megfelel6 hasznalat sajat

Olvassa el alaposan ezt a kezelési utmutatoét, miel6tt a berendezést
tizembe helyezné, vagy hasznalna.

Elektromagneses zavarok

Ez professzionalis feladatra kifejlesztett hegeszt6gép megfelel az
EN/IEC60974-10 (A) szabvanynak. Ez a szabvany szabalyozza az
elektromos késziilékek kisugarzasat és hajlamossagat az elektro-
magneses zavarokkal szemben. Mivel az iv zavarokat is sugaroz, egy
problémamentes Gizemeltetés megkdveteli hogy bizonyos
intézkedéseket az lizembehelyezéskor és hasznalatkor
megtegyenek.

A felhasznal6 viseli a felelésséget azért, hogy a késziilék a
kornyezetében 1évé mas elektromos késziilékeket ne zavarjon.

A munkaterlleten az alabbiakat kell ellenérizni:

1. A hegeszt6gép kdzelében 1évé mas készllék haldzati és vezérls-
kabelei.

2. R&di6 adok és vevok.

3. Szamitégépek és mas vezérlési rendszerek.

4. Biztonsagvédelmi berendezések, mint pld. vezérld és figyeld
rendszerek.

5. Szivritmusszabalyzéval és hallokészllékkel rendelkezé
személyek.
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6. Kalibralo és mérd késziilékek.
7. ld6épont, amikor a hegesztés és mas tevékenység végezhetd.
8. Szerkezetek és azok hasznalata.

Amennyiben egy hegesztégépet lakokdrnyezetben hasznalnak ugy
kilon intézkedések is szilkségessé valhatnak(pld. informacidk
hegesztési munkak idejérdl).

Intézkedések az elektromagneses zavarok kibocsatasanak
csokkentése érdekében:

Ne hasznaljunk olyan késziléket, amely zavart okozhat.

Rovid hegesztékabelek.

A plusz és minusz kabelek szorosan egymas mellett legyenek.
A hegeszt6kabeleket tartsuk a talajszinten.

A hegesztés teriletén lévd jelz6kabelt a haldzati kabeltdl
tavolitsuk el.

A hegesztés teruletén lévé jelzdkabelt pld. aryékolassal védjuk.
Kuldén haldzati ellatas érzékeny készilékekhez, pld. szamitdgép.
Kulbnleges esetekben a komplett hegesztégép learnyékolasa is
szikségesé valhat.

abrwhN =
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UZEMBEHELYEZES

Halézati csatlakoztatas A terméket a helyi el6irasoknak
Feltétlendl ellendrizni kell, hogy az adattablan megadott megfeleléen semmisitse meg.
feszlltség a halozati fesziiltséggel megegyezik-e. www.migatronic.com/goto/weee

Amennyiben a gép kilonbdz fesziiltségekre
atkapcsolhat6, ugy tugyelni kell arra, hogy a helyes
feszlltségre legyen csatlakoztatva.

Konfiguracié

Keérjiuk a gép o6sszeallitasanal figyelembe venni, hogy
a hegeszt6pisztoly és hegesztékabel az aramforras
miszaki specifikacidjanak megfeleljen.

A MIGATRONIC nem vallal felel6sséget azon
karokért, amelyeket aluldimenzionalt
hegesztbépisztoly vagy hegesztékabel okoz.

Figyelmeztetés!

Generatorrdl torténé izemeltetésnél a hegesztégep
karosodhat. A veszélyt a tul magas feszlltség-
impulzus okozza, melyet a generator adhat le. Csak
frekvencia és feszultségstabil asszinkron
generatorokat szabad hasznaini.

A hegeszt6gép meghibasodasa, amely a
generatorrol torténd tzemeltetésre vezethetd vissza,
nem tartozik a garanvciaba.

Fontos! 1 2
A test és hegeszt6kabelek / @‘\'
csatlakoztatédsakor jo elektromos

kontaktus szikséges, ellenkezd

esetben a csatlakozok és kabelek A
ténkre mehetnek.

Palack csatlakoztatasa

A gép max.100 cm magas gazpalack hasznélatara lett
tervezve. Magasabb palack hasznéalata esetén megnd
a gép felborulasanak veszélye.

A huzalfék beallitasa

A huzalfék biztositja, hogy a dob elég gyorsan
megalljon, amikor a hegesztés leall. A sziukséges
fékerd fligg a huzaldob sulyatdl és a maximalis
huzaltolé sebességtdl. 1,5-2,0 Nm nyomaték a
legtdbb esetben elegendé.

Bedllitas:

- A gombot leszerelhetjik, ha egy csavarhuzot a
gomb mdgé dugunk. Ezutdn a gombot kihuzhatjuk.

- A huzalfék a tengelyen levé ellenanya
meghuzasaval, vagy lazitdsaval allithaté.

- A gomb visszaszerelhet6, ha visszanyomjuk a
helyére.
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BEALLITASI FUNKCIOK
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Programvalté kapcsolé6:
2-item;

A programkapcsolé ilyen allasanal a pisztolygomb
megnyomasaval indul, majd elengedésével
befejezddik a hegesztési folyamat. Ez a program
elény0s heftelésnél és rovid varratoknal.

Ponthegesztés: ‘d===

E programnak az alkalmazasnal a készulék
automatikusan a 4. gombon beallitott idének
megfeleléen kikapcsol.

Ponthegesztési idd: 0,5 - 2,5 mp-ig allithatd be.

Intervallum hegesztés: ==

Az (5)-6s szabalyzoval lehet az intervallum id6t
beallitani. A pisztolygombot az intervallum
hegesztési folyamat soran nyomva kell tartani.

A szlinetek kozotti hegesztési id6t az 5-0s
gombon lehet beallitani. Ez a program a h{itési
szlinetek miatt kiilbndsen vékony lemezek
hegesztésére alkalmas.

PSR S
4-(item.  v—
A kapcsolot a 4-utem éallasba kapcsolni. A
hegesztést a pisztolykapcsol6 megnyomasaval
lehet inditani, majd a kapcsolét el lehet engedni
és a hegesztés folytatddik. Az érintkez6 ujbdli
mikdodtetésével a hegesztés megszakad.
A 4-Utem( hegesztést tartds hegesztésnél
alkalmazzak.

ON(be)
A gép bekapcsolt allapotaban vilagit.

55

3.

10.

11.

12.

13.

Tualheviilés

A lampa a transzformator tulmelegedését jelzi, a
hegesztési folyamat ebben az esetben
automatikusan abbamarad.

A készulék lehiilése utan a hegesztést lehet
folytatni.

Hegesztési id6

Ezzel a gombbal lehet a hegesztési id6t beallitani,
ha a kapcsolé a pont vagy az intervallum
hegesztés éallasban van.

Beadllithat6 sziinetidé

Ezzel a gombbal lehet az intervallum-hegesztés
szunetidejét beallitani, ha a kapcsol6 1-es
allasban van.

Huzalvisszaégési id6

A huzalvisszaégési id6 beallitasara szolgal (A
motor lekapcsolasatol az iv kialvasaig torténd
idékilonbség.) 0,05-0,5 mp tartomanyban.

Fokozatmentes beallitas
Huzaltolasi sebesség (0,5 - 14 m/perc)

Hegesztési fesziiltség kapcsolé
"Gaz-teszt" allasban a pisztolygomb
megnyomasaval a gazaramlas megindul.
Foékapcsolo

Hegesztékabelek csatlakozéja

Testkabel

Dugalj (opcid)
230V AC aljzat, kéziszerszam csatlakoztatasahoz.

10A-0s automata biztositék
A (poz.12) aljzathoz Visszakapcsolas a gomb
benyomasaval.

Figyelem!
A 12-13 poziciok kiléntartozékok 183-223-273
400V-os kivitelnél.



