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Unsere besonderen Leistungen

Schweißkurse

Gebrauchtanlagen

Mietanlagen

Reparaturen

Vorführungen

Finanzierung

Wir bieten MIG/MAG-, WIG- und Elektroden-Schweißkurse für Einsteiger,
Hobbybastler und auch für absolute Profis an. Nähere Infos, wie Termine
und freie Plätze, finden Sie unter www.schweisskurse-merkle.de

Wir reparieren defekte Anlagen aller Fabrikate und führen auch die gesetzlich 
vorgeschriebenen Prüfungen nachEN/IEC 60 974-4 durch, entweder in unserer 
Werkstatt oder auch in Ihrem Betrieb.  Außerdem kümmern wir uns um die 
jährlich vorgeschriebene Kalibrierung nach EN 1090.

Sie können jedes Gerät ausgiebig testen, entweder in unserem Vorführraum 
oder bei Ihnen zu Hause. Unser kompetentes Fachpersonal berät Sie gern 
und hilft Ihnen bei allen Fragen.

Alle unsere Anlagen können Sie bei uns einfach und unkompliziert 
direkt finanzieren. 

Besuchen Sie uns auf Facebook, Instagram, Twitter und  YouTube 
und  entdecken Sie aktuelle  News, Fotos, Events und vieles mehr.

Suchen Sie eine besonders günstige Gebrauchtanlage? 
Eine große Auswahl verschiedenster Modelle finden Sie unter 
www.gebrauchte-schweissgeraete.de

Wir vermieten so gut wie jede Schweiß- und Schneidanlage. 
Eine Übersicht aller Anlagen und Preise finden Sie unter 
www.schweissgeraete-mieten.de

Social Media
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! .8!9:;<=>8!?!@A=BC!8D!@8!C:;E=>8!E@=9F=!E8;G8HD!IDB8!<=H>8B8;J!E:;B!
@A:EKB=D8;B!8D!@89!E8B9:HH89!98!DB:;G=HD!?!EB:JLFLDK!<8!@A=LB8!<8!DB=G=L@M!.LB8!@8!
F=H;8@!<A;DL@L9=DL:HM!

! Arc welding and plasma cutting may be dangerous for the operator and 
persons close to the work area. Read the operating manual. 

! #=9!.LCNDO:>8H9CNP8LQ8H!;H<!<=9!-@=9F=9CNH8L<8H!RSHH8H!TUB!<8H!
,8H;DV8B!;H<!TUB!-8B9:H8HW!<L8!9LCN!LH!<8B!'XN8!<89!2BO8LD9O8B8LCN9!=;TN=@D8HW!
>8TXNB@LCN!98LHM!#=9!,8H;DV8BN=H<O;CN!<;BCN@898HM!

! La saldatura con arco e il taglio plasma possono essere pericolosi per 
l�operatore e le persone che si trovano in prossimità della zona di lavoro. 
Leggere le istruzioni per l�uso. 

! .=!9:@<=<;B=!E:B!=BC:!Y!8@!C:BD8!E@=9F=!E;8<8H!98B!E8@L>B:9:9!E=B=!8@!
:E8B=<:B!!Y!@=9!E8B9:H=9!Z;8!98!8HC;8HDB=H!C8BC=!<8@![B8=!<8!DB=O=\:M!.88B!8@!
F=H;=@!<8!;DL@LV=CL]HM!

! A soldadura a arco e o corte a plasma podem ser perigosos para o operador e 
para as pessoas que se encontrem próximo da zona de trabalho. Ler o manual 
de utilização. 

! ,::>@=998H!8H!E@=9F=9HL\<8H!R;HH8H!>8G==B@L\R!VL\H!G::B!<8!:E8B=D:B!8H!
<8!F8H98H!LH!<8!:F>8GLH>!G=H!<8!P8BRV:H8M!.889!<8!>8OB;LR9==HPL\VLH>M!

! Bågsvetsning och plasmaskärning kan innebära faror för operatören och 
de personer som befinner sig i närheten av arbetsområdet. Läs 
användarmanualen. 

! ,;89G8\9HLH>!:>!E@=9F=!9R^BLH>!R=H!G^B8!T=B@L>D!T:B!:E8B=D_B8H!:>!E8B9:H8BW!
9:F!O8TLH<8B!9L>!L!H^BN8<8H!=T!=BO8\<9:FB`<8DM!.^9!OB;>9=HGL9HLH>8HM!
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36  ADMIRAL 500  AC/DC 

CONSIGNAS DE SEGURIDAD RECOMENDAÇÕES DE SEGURANÇA
.=!/2)!@8!=>B=<8C8!9;!C:HTL=HV=!=@!=<Z;LBLB!89D8!=E=B=D:!Z;8!@8!<=B[!E@8H=!
9=DL9T=CCL]H!9L!B89E8D=!9;9!C:H<LCL:H89!<8!8FE@8:!Y!<8!F=HD8HLFL8HD:M!

A SAF agradece a confiança depositada ao adquirir este aparelho que lhe vai dar 
inteira satisfação se respeitar as condições de utilização e de conservação. 

"9D8!=E=B=D:W!:!89D=!LH9D=@=CL]HW!N=!9L<:!C:H9DB;L<:!8H!89DBLCD:!C;FE@LFL8HD:!<8!@=9!
Directivas Europeas Bajas-tensiones (73/23/CEE) y CEM (89/336/CEE)W!F8<L=HD8!
@=!=E@LC=CL]H!<8!@=9!B89E8CDLG=9!H:BF=9!EN 60974-1 (reglas de seguridad para el 
material eléctrico, Parte 1: fuente de corriente de soldadura) y EN 60974-10 
(Compatibilidad Electromagnética CEM). (Norma producida para la soldadura 
por arco)M!

Este aparelho ou esta instalação foi construída dentro do perfeito respeito das 
Directivas Europeias Baixas-tensões (73/23/CEE) e CEM (89/336/CEE), através da 
aplicação das normas respectivas EN 60974-1 (regras de segurança relativamente 
ao material eléctrico, Parte 1 : fonte de corrente de soldadura) e EN 60974-10 
(Compatibilidade Electromagnética CEM). (Norma produzida para a soldadura 
por arco). 

.=!C:HD=FLH=CL]H!8@8CDB:F=>HKDLC=!<8!@:9!8Z;LE:9!8@KCDBLC:9!98!<8O8!8H!>B=H!E=BD8!=!
@=!B=<L=CL]H!<8@!C=O@8=<:!<8!@=!LH9D=@=CL]HM!"H!C=9:!<8!EB:O@8F=9!<8!EB:JLFL<=<!8HDB8!
=E=B=D:9!8@KCDBLC:9W!E]H>=98!8H!C:HD=CD:!C:H!@=!/2)W!Z;8!8J=FLH=B[!@:9!C=9:9!
E=BDLC;@=B89M!

A poluição electromagnética dos equipamentos eléctricos é devida em grande parte à 
radiação da cablagem da instalação. Em caso de problemas de proximidade entre 
aparelhos eléctricos, neste caso, queira contactar a SAF para que esta possa 
examinar os casos especiais.. 

ATENCIÓN:!.=!/2)!H:!=9;FLB[!HLH>;H=!B89E:H9=OL@L<=<!8H!C=9:!
<8!F:<LTLC=CL]HW!=�=<L<:!<8!C:FE:H8HD89!:!9;OC:H\;HD:9!:!<8!
C;=@Z;L8B!DB=H9T:BF=CL]H!<8@!=E=B=D:!:!<8!@=!LH9D=@=CL]H!8T8CD;=<=!
E:B!8@!C@L8HD8!:!;H!D8BC8B:W!9LH!;H!=C;8B<:!EB8GL:!89E8C�TLC:!Y!E:B!
89CBLD:!<8!@=!EB:EL=!/2)M!

ATENÇÃO: a SAF declina qualquer responsabilidade no caso de 
modificação, de acrescento de componentes ou de sub-
conjuntos, ou de qualquer outra transformação do aparelho ou 
da instalação, efectuada pelo cliente ou por terceiros, sem o 
acordo prévio específico escrito pela própria SAF. 

.:9!F=D8BL=@89!:O\8D:!<8!@=!EB898HD8!LH9DB;CCL]HW!=9:CL=<:9!C:H!:DB:9!8@8F8HD:9W!
E;8<8H!C:H9DLD;LB!;H=!�F[Z;LH=�!Z;8W!8H!89D8!C=9:W!8HDB=!<8HDB:!<8@!C=FE:!<8!
=E@LC=CL]H!<8!@= directiva europea 91/368/CEE!Z;8!<8TLH8!@=9!EBLHCLE=@89!8JL>8HCL=9!
<8!9=@;<!Y!<8!98>;BL<=<(!}C:HD8FE@=<=!8H!8@!código de trabajo francés Art. L233-5 
Decretos de 29.12.1992)M!.=!/2)!H:!E;8<8!98B!C:H9L<8B=<=!B89E:H9=O@8!<8!HLH>;H=!
=9:CL=CL]H!<8!8@8F8HD:9!Z;8!H:!N=Y=!8T8CD;=<:!8@@=!FL9F=M!

Os materiais objecto da presente instrução podem, associados a outros elementos, 
constituir uma "máquina" que entra então no campo de aplicação da directiva 
europeia 91/368/CEE que define as exigências essenciais de saúde e de segurança: 
(retomada no código do trabalho francês Art. L233-5 Decretos de 29.12.1992). A 
SAF não pode ser considerada responsável por qualquer associação de elementos 
que não seja efectuada por ela própria. 

-=B=!9;!98>;BL<=<W!=!C:HDLH;=CL]H!@8!LH<LC=F:9!;H=!@L9D=!H:!@LFLD=DLG=!<8!
B8C:F8H<=CL:H89!;!:O@L>=CL:H89!<8!@=9!Z;8!;H=!E=BD8!LFE:BD=HD8!TL>;B=!8H!8@!b]<L>:!
<8!%B=O=\:M!

Para a sua segurança, indicamos a seguir uma lista não limitativa de recomendações 
ou de obrigações das quais, uma parte importante figura no código do trabalho. 

.=!/2)!@8!=>B=<8C8!Z;8!@8!C:F;HLZ;8!C;=@Z;L8B!=H:F=@�=!Z;8!:O98BG8!8H!@=!
B8<=CCL]H!<8!89D=9!LH9DB;CCL:H89M!

A SAF agradece que lhe transmitam qualquer anomalia que tenham constatado na 
redacção destas instruções. 

Antes de poner en servicio su instalación debe leer imperativamente las 
páginas de seguridad que figuran a continuación :!

Antes da colocação em serviço da sua instalação, deve ler 
obrigatoriamente as páginas de segurança que se encontram a seguir : 

1. Seguridad eléctrica (véase la página 46). 
2. Seguridad contra humos, vapores y gases nocivos y tóxicos 

(véase la página 47). 
3. Seguridad contra las radiaciones luminosas (véase la página 48). 
4. Seguridad contra el ruido (véase la página 48). 
5. Seguridad contra el fuego (véase la página 49). 
6. Seguridad de empleo de gases (véase la página 49). 
7. Seguridad del personal (véase la página 50). 

1. Segurança eléctrica (cf. página 46). 
2. Segurança contra os fumos, vapores, gases nocivos e tóxicos 

(cf. página 47). 
3. Segurança contra as radiações luminosas (cf. página 48). 
4. Segurança contra o ruído (cf. página 48). 
5. Segurança contra o fogo (cf. página 49). 
6. Segurança de utilização dos gases (cf. página 49). 
7. Segurança do pessoal (cf. página 50). 

!

ATENCIÓN!(!fH!>8H8B=<:B!<8!9:@<=<;B=*C:BD8!9]@:!<8O8!98B!
;DL@LV=<:!E=B=!@=!T;HCL]H!=!@=!Z;8!N=!9L<:!<89DLH=<:M!"9E8CL=@F8HD8!
H:!<8O8!;DL@LV=B98!8H!HLH>�H!C=9:!E=B=!@=!C=B>=!<8!O=D8B�=9W!
<89C:H>8@=CL]H!<8!C:H<;CD:9!<8!=>;=W!C=@8T=CCL]H!<8!@:C=@89!E:B!
=�=<L<:!<8!B89L9D8HCL=9W!8DCM!

ATENÇÃO: um gerador de soldadura/corte, só pode ser utilizado 
para a função para a qual foi destinado. Nunca deve ser utilizado 
nomeadamente, para recarregar baterias, a descongelação de 
condutas de água, o aquecimento de locais acrescentando 
resistências, etc... . 

!

! 1. SEGURIDAD ELÉCTRICA }#"b0"%&!kk536ha!#"!375335kk~!(CONEXIÓN, MANTENIMIENTO, REPARACIÓN) 
1. SEGURANÇA ELÉCTRICA }#"b0"%&!kk536ha!#"!375335kk~ (LIGAÇÃO, CONSERVAÇÃO, REPARAÇÃO) 

.=9!LHD8BG8HCL:H89!Z;8!98!8T8CD�8H!8H!@=9!LH9D=@=CL:H89!8@KCDBLC=9!<8O8H!98B!
C:HTL=<=9!=!E8B9:H=9!C;=@LTLC=<=9M!

As intervenções efectuadas sobre as instalações eléctricas devem ser confiadas a 
pessoas qualificadas para as efectuar. 

-:B!E8B9:H=9!C;=@LTLC=<=9!98!8HDL8H<8!89E8CL=@L9D=9!Z;8W!>B=CL=9!=!9;!T:BF=CL]H!
DKCHLC=W!89D[H!C=E=CLD=<:9!E=B=!E8BCLOLB!@:9!E8@L>B:9!EB:C8<8HD89!<8!@=!9:@<=<;B=!Y!<8!
@=!8@8CDBLCL<=<M!

São consideradas pessoas qualificadas, os especialistas que, graças à formação 
técnica recebida, têm a possibilidade de se aperceber dos perigos provenientes da 
soldadura e da electricidade. 

a) Conexión a la red de las fuentes de corriente de soldadura / corte a) Ligação à rede das fontes de corrente de soldadura / corte
a.1)!2HD89!<8!C:H8CD=B!9;!=E=B=D:W!<8O8!G8BLTLC=B!Z;8(! a.1) Antes de ligar o seu aparelho, deve verificar se: 

!" "@!C:HD=<:BW!8@!<L9E:9LDLG:!<8!EB:D8CCL]H!C:HDB=!@=9!9:OB8LHD8H9L<=<89!Y!@:9!
C:BD=CLBC;LD:9W!@=9!O=989!Y!C@=GL\=9!<8!@=9!D:F=9!Y!@=!LH9D=@=CL]H!8@KCDBLC=W!
9:H!C:FE=DLO@89!C:H!9;!E:D8HCL=!F[JLF=!Y!9;!D8H9L]H!<8!=@LF8HD=CL]H!
}GK=H98!@=9!E@=C=9!<8!C=B=CD8B�9DLC=9~!Y!C:HT:BF89!=!@=9!B8>@=9!Y!H:BF=DLG=9!
8H!GL>:BM!

!" O contador, o dispositivo de protecção contra as sobre intensidades e os curto-
circuitos, as bases e as fichas das tomadas e a instalação eléctrica, são 
compatíveis com a potência máxima e a tensão de alimentação (conf. as placas 
de características) e conformes às normas e regulamentações em vigor 

a.2)!.=!C:H8JL]H!F:H:T[9LC=!:!DBLT[9LC=!C:H!@=!DL8BB=!98!8T8CD�=!=!DB=GK9!<8!@=!EB:D8CCL]H!<8!
;H!<L9E:9LDLG:!<8!C:BBL8HD8!<LT8B8HCL=@5B89L<;=@!<8!F8<L=H=!:!=@D=!98H9LOL@L<=<!
}<L9Y;HD:B!<LT8B8HCL=@�!98H9LOL@L<=<!C:FEB8H<L<=!8HDB8!3!2!Y!d6!F2!~!(!

a.2) A ligação, monofásica ou trifásica com terra, faz-se através da protecção por 
um dispositivo de corrente diferencial-residual de média ou alta sensibilide 
(disjuntor diferencial: sensibilidade compreendida entre 1 A e 30 mA): 

!" /L!8@!C=O@8!89D[!C:H8CD=<:!8H!;H!E;89D:!TL\:W!@=!DL8BB=W!9L!N=!9L<:!EB8GL9D=W!
H;HC=!<8O8!98B!C:BD=<=!E:B!8@!<L9E:9LDLG:!<8!EB:D8CCL]H!C:HDB=!@=9!
<89C=B>=9!8@KCDBLC=9M!

!" Se o cabo estiver ligado a um posto fixo, a terra, se for prevista, nunca deve 
ser cortada pelo dispositivo de protecção contra os choques eléctricos. 

!" "@!LHD8BB;ED:BW!9L!8JL9D8W!<8O8!89D=B!8H!@=!E:9LCL]H!|-202#2|M! !" O interruptor, se existir, deve estar na posição "PARAGEM". 
!" "@!C=O@8!<8!=@LF8HD=CL]HW!9L!H:!N=!9L<:!9;FLHL9DB=<:W!<8O8!98B!<8@!DLE:!|j20!f/"|M! !" O cabo de alimentação se não tiver sido fornecido, deve ser do tipo "HAR USE". 


