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1. Veiligheidsvoorschriften 
 
1.1 Inleiding 
 
De lasinstallatie Hybrid 4000/ 6000M werd geconstrueerd volgens de internationale normen en 
regelgeving 
 
Alle veiligheidsvoorschriften voor elektriciteit en brand moeten in acht genomen worden. 
Aansluiten en onderhoud moet gebeuren door een geschoolde technieker. 
Alvorens werken of onderhoud te doen aan de machine is het beter af te schakelen van het net. 
 
Met de installatie mag gelast worden in ruimten met verhoogd risico (S-Label) maar toch is het niet 
toegelaten om de lasmachine binnen deze ruimte te installeren – alleen de draadaanvoerunit en 
de toorts worden toegelaten. 
 
1.2 Veiligheidsadvies  
 
ALGEMENE REGELS 
 
Laswerkzaamheden kunnen ernstige gevolgen hebben voor de gezondheid van de lasser en 
personen in de nabije omgeving. 
Gelieve daarom enkele fundamentele regels in acht te nemen om werkongevallen te vermijden. 
 
- Baken het werkgebied af met een speciaal scherm en gebruik deze plaats dan enkel ook voor het 

lassen. 
- Bescherm het lichaam met speciale werkkledij (laskap, handschoenen, schoenen, enz.). De 

werkkledij moet nauwsluitend zijn en er mogen geen zakken in zitten. 
- Draag degelijke schoenen om voldoende geïsoleerd te zijn. 
- Vermijd rookgassen door gebruik te maken van zuiver metaal dat niet roestig of behandeld 

geweest is. 
- Het gebruik van een speciale afzuigkap is aanbevolen om schadelijke rookgassen af te voeren. 

 
ELEKTRISCHE VEILIGHEIDSREGELS 

 
- Vermijd het gebruik van beschadigde kabels en zorg voor een goede aarding van de stroombron 

om elektrocutiegevaar te vermijden. 
- Rol nooit de toorts en de aardingskabels op rond het toestel. 
- Werk nooit in vochtige ruimtes zonder de nodige voorzorgsmaatregelen te nemen. 
- Werk nooit wanneer het deksel van de stroombron verwijderd is om schade aan het toestel en 

jezelf te vermijden. 
 

REGELS i.v.m. BRANDVEILIGHEID 
 

- Zorg dat in het lasgebied een operationeel brandblusapparaat aanwezig is . 
- Zorg dat het lastoestel horizontaal staat en controleer of er voldoende ventilatieruimte rondom het 

toestel aanwezig is. 
- Neem kennis van alle nodige veiligheidsregels bij het lassen aan tanks en brandbare materialen. 
 



1 
 

EIGEN VEILIGHEID 
 
Oogbescherming 
 

Het is noodzakelijk tijdens het lassen gebruik te maken van filterglazen over-
eenkomstig DIN 4647. De bescherming moet evenredig zijn met de intensiteit 
van het geëxiteerde U.V. licht. 
 

 
Beschermingsfactoren 
 

10 - 80 A factor 10 
 

90 - 400 A factor 11 - 12 
 

400 - A factor 12 - 13 
 
Hoofdbescherming 
 
Bij het lassen dient men het gezicht te beschermen met een lasscherm, die het 
gelaat voldoende afdekt. (DIN 4655) 
 
Lichaamsbescherming 
 
Om het lichaam voldoende te beschermen tegen rondspattende gloeiende 
metaaldeeltjes dient men een dikke, vuurvaste kledij te dragen. 

Het lassen veroorzaakt ultraviolette straling. Het nemen van aangepaste 
maatregelen moet de lasser en omstaanders voldoende beschermen. 

Na het lassen is het gevaarlijk onbeschermd naar de gloeiende las te 
kijken. Het gloeiend metaal zendt nog altijd schadelijk UV en IR licht uit. 


