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VARNING:
Innan du installerar, använder eller underhåller denna utrustning måste du läsa och förstå hela inne-
hållet i denna handbok, såväl som de säkerhetsregler som gäller inom företaget. Även om informatio-
nen i denna handbok baseras på vårt bästa omdöme så tar AIR LIQUIDE inget som helst ansvar vid
användandet av utrustningen.

Varje reproducering av detta verk, i helhet eller i delar, är strängeligen förbjuden av förläggaren.

Alla rättigheter förbehålles.

Förläggaren frånsäger sig allt ansvar från skador som uppstår på grund av felaktigheter eller utelämnad
information i handboken för apparaten AIR LIQUIDE  SAXOMING 1700, vare sig dessa fel uppstått på
grund av försumlighet, av misstag eller av någon annan orsak.

1.0 SÄKERHETSANVISNINGAR - LÄS FÖRE ANVÄNDNING

Användandet av en svetsutrustning och
själva svetsandet som sådant utsätter användaren
och tredje person för risker. Det är därför nöd-
vändigt att läsa, förstå och respektera nedanståen-
d e  s ä k e r h e t s a n v i s n i n g a r.  K o m  i h å g  a t t  e n
kompetent  användare som respekterar  säke-
rhetsreglerna är det bästa skyddet mot säke-
rhe ts r i ske r.  Du  mås te  även  läsa  och  fö rs tå
nedanstående anvisningarna för att ansluta, för-
bereda, använda eller transportera svetsutrustnin-
gen.

Under användandet av utrustningen måste alla per-
soner som ej är inblandade i arbetet hållas på sä-
kert avstånd, i synnerhet barn.

1.1 INSTALLATION AV UTRUSTNINGEN

Att respaktera nedanstående råd är grundläg-
gande för säkerheten:
1. Installationen och skötseln av apparaten

måste ske i  enl ighet med lokala säker-
hetsföreskrifter.

2. Kontrollera att kontakterna och
deras isolering är i gott skick. Byt ut dem
om det behövs. Kontrollera regelbundet
att de är i gott skick. Använd kablar med
rätt dimension.

3. Anslut jordledningen så när arbetsplatsen
som möjligt. Anslutandet av jordledning
till byggnadens metalldelar eller till andra
platser som befinner sig långt från arbetet
försämrar avsevärt jordningens effekt och
ökar riskerna för fatala elchocker. Dra ald-

rig elkablar över eller i närheten av taljor
el ler  kranar,  samt aldr ig i  närheten av
elledningar.

4. Om det visar sig nödvändigt att jorda
svetsföremålet skall dettta göras direkt
med en separat kabel.

5. Rör aldrig vid elektroden om den är i kon-
takt med svetsapparaten, jorden eller en
elektrod installerad på en annan apparat.

6. Använd bara materiel i gott skick. Repar-
era eller byt omedelbart ut delar som ska-
d a t s .  U n d e r h å l l  a p p a r a t e n  e n l i g t
anvisningarna i denna handbok.

7. Använd aldrig en svetsutrustning i
n ä r h e t e n  a v  v a t t e n .  S e  t i l l  a t t  d e n
omgivande ytan, föremål i närheten och
s jä lva  sve tsut rustn ingen är  he l t  tor r.
Utsät t  a ldr ig  appara ten  för  ånga f rån
vatten eller andra vätskor.

8. Undvik all kontakt mellan fuktig hud eller
fuktiga kläder och metalldelar som är ans-
lutna till spänning. Se till att handskar och
annan skyddsutrustning är torr.

9. Använd alltid handskar och skor med
gummisula vid svetsning på fuktiga ytor
eller på metallytor.

10.Stäng alltid av utrustningen när den inte
används, eller vid strömavbrott. Tillfälliga
urladdningar til l jord kan ge upphov till
överhettning el ler brand. Lämna aldrig
utrustningen med strömmen påslagen
utan tillsyn.

Vid användandet av utrustningen måste alla
personer som ej deltar i arbetet, speciellt
barn, hållas på säkert avstånd.
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• Innan du rör vid någon del måste svetslå-
gan stängas av, kontakten dras ur och
kondensatorerna laddas ur enligt instruk-
tioerna i denna handbok.

1.2 SKYDD AV ANVÄNDAREN OCH OBEHÖRIGA

1. Svetsning är en källa till strålning, buller,
värme och giftiga ångor. Av denna anledn-
ing måste skyddandet av användaren och
av obehör iga säkerstä l las  med säker-
he tsu t rus tn ing  och  med v issa  säker-
hetsåtgärder. Närma dig aldrig svetsbågen
eller vitglödande metall utan skydd. Brist
på respekt för dessa råd under användan-
det  av svetsutrustningen kan medföra
svåra skador på de personer som utsätts.

2. Använd eldfasta handskar, ett
långt läderförkläde, ärmar utan slag, höga
skor för att skydda huden mot svetsbå-
gens strålning och mot vitglödande metall
och en svetshjälm eller en mössa för att
skydda håret.

3.  Använd hörselskydd. Svetsning
är ofta högljudd ock kan störa andra per-
soner i omgivningen.

4. Bär alltid skyddsglasögon med sidoskydd,
speciellt vid mekanisk eller manuell bort-
tagning av slaggprodukter. Slaggproduk-
ter  med hög temperatur  kan åka  iväg
långt. Var försiktig med andra arbetare
som arbetar i närheten.

5. Placera en brandfast skiljevägg runt arbet-
splatsen för att skydda personer i omgiv-
ningen mot svetsbågen, gnistor och heta
slaggprodukter.

6.  Gasbehållare utgör
en potentiell fara. Konsultera leverantören
för att lära dig hur du handskas med dem.
Gasbehållare måste al l t id skyddas mot
solstrålning, eldflammor, häftiga temper-
aturväxlingar och kyla.

1.3 FÖRHINDRA BRAND OCH EXPLOSION

Glödande slagg och gnis-
tor kan orsaka bränder. Explosioner och
bränder kan undvikas genom att respektera
nedanstående åtgärder:
1. Avlägsna alla brännbara ämnen, eller sky-

dda dem med eldfasta material (trä, fil-
spån, färg, lösningmedel, ol ja, bensin,
naturgas, acetylen, propan etc.).

2. Se till att alltid ha eldbekämpningsmate-
rial i närheten, såsom sand, vatten och
brandsläckare.

3. Utför aldrig svetsning eller kapning av
slutna behållare och rör.

4. Utför alltid ett svetsarbete med stora
säkerhetsåtgärder, även i fråga om tidig-
are tömda och väl rengjorda behållare och
rör.

5. Svetsa eller kapa aldrig rör eller behållare
(även öppna) som innehål ler  e l ler  har
innehåll it  substanser som kan medföra
risk för explosion eller andra farliga reak-
tioner i samband med fukt eller värmekäl-
lor.

6. Använd ett skyddsnät om du behöver
arbeta ovanför marknivå.

1.4 FÖRGIFTNINGSRISK

Ångorna och gasen från svetsning
kan vara farliga om de inandas under längre
perioder. Följ nedanstående anvisningar:

1. Installera ett mekaniskt eller naturligt ven-
tilationssystem på arbetsplatsen.

2. Använd ett mekaniskt ventilationssystem i
fråga om svetsning av bly, beryllium, kad-
mium, zink, förzinkade metaller eller färg.
Använd en skyddsmask.

3. Om ventilationen är otillräckligt skall en
gasmask användas.

4. Var försiktig med gasutsläpp. Skydds-
gaser, såsom argon, är tyngre än luft och
ersätter snabbt luften i slutna utrymmen.

5. Vid svetsning i slutna utrymmen (till
exempel inuti ångpannor och ventilation-
strummor), bör svetsningen övervakas av
en annan person som befinner sig på utsi-
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d a n .  R e s p e k t e r a  a l l t i d  s ä k e r -
hetsföreskrifter

6. Förvara gasbehållare på ställen med god
ventilation.

7. Stäng kranen på behållarna när de inte
används.

8. Svetsa inte i närheten av klorerade
kolväteångor i samband med avfettning
eller målning. Hettan från svetsbågen kan
omvandla dessa ångor t i l l  fosgen ,  en
extremt giftig gas.

9. Irritation i ögon, näsa eller hals är tecken
på dålig ventilation.

10.Vidtag omedelbart åtgärder för att
förbättra ventilationen. Fortsätt inte att
svetsa om symptomen håller i sig.

1.5 TRANSPORT AV APPARATEN

Denna svetsapparat är enkel att lyfta upp
och att transportera. Dock måste följande
regler respekteras:
1. Apparaten måste lyftas i sitt handtag eller

med hjälp av en nylonrem.

2. Koppla alltid ur elkabeln och tillbehör
innan du lyfter upp eller flyttar apparaten.

3. Man får inte dra, skjuta eller lyfta appa-
raten genom att hålla i dess kablar.

1.6 PÅVERKAN FRÅN MAGNETISKA FÄLT PÅ
PACEMAKERS

1. Personer som använder pace-
makers bör hålla sig på avstånd.

2. Användare av pacemakers måste rådgöra
med sin läkare innan de utför svetsningar,
kapningar eller punktsvetsning.

1.7 RISKER MED HÖGFREKVENT STRÅLNING

1. Högfrekvent strålning kan skapa
inter ferens och störa utrustning inom
navigering, säkerhet, kommunikation och
data.

2. Denna apparat får endast användas av
k v a l i fi c e r a d  p e r s o n a l  s o m  h a r  g o d
kännedom om elektronisk utrustning.

3. Användaren bör konsultera en godkänd
elektriker för att rätta till eventuella störn-

ingar som apparaten kan orsaka på annan
utrustning.

4. I det fall att man upptäcker att svetsappa-
raturen utgör källan för störningarna bör
arbetet avbrytas omedelbart.

5. Kontrollera och underhåll apparaten regel-
bundet.

6. Se till att luckor och skydd till en hög-
frekvent källa alltid hålls stängda. Kontrol-
lera och åtgärda regelbundet avståndet
mellan tändelektroderna. Använd skärmn-
ing och jordanslutning för att minska risk-
erna för interferens.

1.8 STÖRNINGAR SOM KAN VARA ORSAKADE AV
DEN ELEKTRISKA BÅGEN

1. Elektromagnetisk energi kan
s tö ra  käns l i g  e l ek t ron i sk  u t rus tn ing
såsom datorer och även utrustning som
styrs av datorer, såsom robotar.

2. Försäkra dig alltid om att all utrustning
som befinner sig i svetszonen klarar av de
elektromagnetiska fält som skapas.

3. För att minska risken för störningar bör så
korta kablar som möjligt användas, kab-
larna bör  fästas v id varandra och bör
hå l l a s  s å  l åg t  som mö j l i g t ,  h e l s t  på
marken.

4. Placera svetsutrustningen minst 100
meter från all elektronisk utrustning.

5. Försäkra dig om att svetsutrustningen
installeras och jordas enligt instruktion-
erna i denna handbok.

6. Om trots allt störningar skulle uppstå
m å s t e  a n v ä n d a r e n  v i d t a  y t t e r l i g a r e
åtgärder såsom att flytta svetsutrustnin-
gen, använda skärmade kablar, använda
filter eller skärma av svetsområdet.

1.9 OM SVETSNING OCH EFFEKTERNA AV
LÅGFREKVENTA ELEKTRISKA OCH MAGNET-
ISKA FÄLT

Strömmen som färdas genom svetskablarna
skapar  magnet iska  fä l t .  Förekomsten av
dessa typer av fält föranleder några anmärk-
ningar: Efter att under 17 år ha gjort mer än
500 undersökningar av denna fråga har en
speciel l  kommitté från National Research
Council dragit slutsatsen att  "det går inte att
finna några belägg för att exponering av elek-


