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Der filhrende Fachhandel
fir SchweiRen & Schneiden

Bestellformular

Absender

Wilhelm Merkle
Schweilttechnik GmbH
Anton-Bock-Stralle 31
81249 Minchen-Freiham

info@merkle-muenchen.de

Fax 089/89 77 17 - 80

Sehr geehrte Damen und Herren,

hiermit bestellen wir wie folgt:

Menge Bezeichnung Sach-Nr.

Bitte rufen Sie mich an, ich habe Fragen.

Tel. Ansprechpartner

Minchen = Landshut = Rosenheim




Merkle Munchen

Der fithrende Fachhandel
fir SchweiRen & Schneiden

ein Unternehmen mit Zukunft!

Die Wilhelm Merkle SchweiRtechnik GmbH wurde 1980 in Miinchen
als Vertriebs- und Serviceniederlassung der Merkle-SchweilRmaschi-
nenbau GmbH aus Kotz in Schwaben gegriindet, um von Miinchen
aus die nieder- und oberbayerischen Kunden optimal zu betreuen.
Da wir sehr schnell gewachsen sind, wurde 1985 eine Niederlassung
bei Landshut gegriindet, 1988 kam dann Rosenheim dazu, wodurch
dann die optimalen Bedingungen geschaffen waren, um die Hand-
werks- und Industriekunden in Miinchen, Landshut und Rosenheim
bestens zu betreuen.

Benjamin und Siegfried Awissuss

Heute haben wir Werksvertretungen in der Tschechischen Republik, in Rumanien, in Serbien, in Kroatien und in Stdtirol.
Dadurch sind wir nun einer der grofRten schweilltechnischen Handler Bayerns. Durch den Umzug in unser eigenes Gebdude
2008 nach Miinchen-Freiham wurde unsere Expansion vorlaufig abgeschlossen.

Unser Ziel war von Anfang an eine gesunde Mischung aus traditionellen Werten und innovativen Visionen, die uns dabei
helfen, unsere Marktposition auch langfristig zu halten und weiter auszubauen. Wir verstehen uns als Problemléser in
allen Fragen rund um das Thema SchweifRen und Schneiden. Es ist egal, ob es um ein spezielles schweilltechnisches Prob-
lem geht, ob Sie innerhalb von Stunden ein Mietgerat bendtigen oder ob es um eine Express-Lieferung nach Bozen geht:
Wir sind fiir Sie da und bieten entsprechende Lésungen an. Deshalb gehdren Merkle, Innovation und Problemlésungen
genauso unzertrennlich zusammen wie die standige Weiterbildung und Schulung von Mitarbeitern und Kunden. Um dies
auch fir die Zukunft zu garantieren, bilden wir in unserem Unternehmen seit tiber 30 Jahren unseren Nachwuchs selbst aus.

Wir nehmen auch unsere soziale Verantwortung sehr ernst, indem wir seit 20 Jahren den Merkle-Cup sponsern, um
Jugendlichen eine sinnvolle Freizeitbeschaftigung zu bieten. Das Turnier auf Bundesliga-Ebene ist inzwischen das zweit-
groBte Jugend-FuRballturnier Deutschlands.

Miinchen Landshut Rosenheim

Unsere Philosophie war von Anfang an, dass wir stets MaRnahmen treffen und nur solche Ziele vor Augen haben, die
auch in Zukunft eine stabile wirtschaftliche Basis garantieren. Da sich viele Kunden Gedanken liber eine langfristige
Zusammenarbeit mit ihren Lieferanten machen, versichern wir lhnen, dass Merkle ein familiengefiihrtes Unternehmen
ist und es auch bleiben wird, da auch die Nachfolge bereits gesichert ist. Wir kbnnen lhnen garantieren, dass wir ein Team
mit klaren und nachvollziehbaren Vorstellungen und Zielen sind, das sich seiner Verantwortung bewusst ist - heute und
auch morgen, wodurch der Ausspruch "Einmal Merkle - immer Merkle" auch in kommenden Zeiten noch Giiltigkeit und
Bestand haben wird, denn Zukunft braucht Herkunft. Tradition und Zukunft sind kein Widerspruch, sie erganzen sich.

In diesem Sinne hoffen wir weiterhin auf Ihre Treue und Verbundenheit, bleiben Sie uns auch weiterhin gewogen.

Siegfried Awissus
- Geschéftsfiihrer-

Miinchen Landshut Rosenheim
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Unsere besonderen Leistungen

Lange Offnungszeiten
)\ Montag bis Freitag:
3 - Minchen 6:30-12:00 Uhr u. 13:00-18:00 Uhr
\"-"', \}' Landshut 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
L Rosenheim 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
Minchen auch Samstag von 8:00-12:00 Uhr
Lieferservice

Auf Wunsch liefern wir die bestellte Ware auch
direkt zu Ihnen nach Hause.

Herstellervorteil

SchweiRanlagen sowie erwerben Sie bei uns direkt vom
Hersteller zu besten Konditionen.

. Getrinke
i
! i = Waihrend lhres Besuches steht Ihnen eine Auswahl an Getranken
Nt kostenlos zur Verfligung.

Parkplatz

Nutzen Sie den kostenlosen Parkplatz direkt vor der Tir.

Online-Shop

Hier kdnnen Sie nicht nur eine Vielzahl unserer Produkte rund um
die Uhr bestellen, sonder auch eine Vielzahl von Infos abrufen.
www.merkle-shop.de

24 Stunden Notdienst

Wir sind zu jeder Tages- und Nachtzeit gegen einen geringen Aufschlag fir Sie da.
Tel. (089) 89 77 17 -0

Minchen = Landshut = Rosenheim
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Unsere besonderen Leistungen

Schweilskurse

Wir bieten MIG/MAG-, WIG- und Elektroden-SchweiRkurse fiir Einsteigerm,
Hobbybastler und auch fiir absolute Profis an. Ndhere Infos, wie Termine
und freie Platze, finden Sie unter www.schweisskurse-merkle.de

Gebrauchtanlagen

Suchen Sie eine besonders giinstige Gebrauchtanlage?
Eine groRe Auswahl verschiedenster Modelle finden Sie unter
www.gebrauchte-schweissgeraete.de

Mietanlagen

Wir vermieten so gut wie jede SchweifR- und Schneidanlage.
Eine Ubersicht aller Anlagen und Preise finden Sie unter
www.schweissgeraete-mieten.de

Reparaturen

Wir reparieren defekte Anlagen aller Fabrikate und fiihren auch die gesetzlich
vorgeschriebenen Priifungen nachEN/IEC 60 974-4 durch, entweder in unserer
Werkstatt oder auch in lhrem Betrieb. AuRBerdem kiimmern wir uns um die
jahrlich vorgeschriebene Kalibrierung nach EN 1090.

Vorfiihrungen

Sie kdnnen jedes Gerat ausgiebig testen, entweder in unserem Vorfiihrraum
oder bei Ihnen zu Hause. Unser kompetentes Fachpersonal berat Sie gern
und hilft Ihnen bei allen Fragen.

Finanzierung

Alle unsere Anlagen konnen Sie bei uns einfach und unkompliziert
direkt finanzieren.

Social Media

Besuchen Sie uns auf Facebook, Instagram, Twitter und YouTube
und entdecken Sie aktuelle News, Fotos, Events und vieles mehr.

Miinchen Landshut Rosenheim




Der filhrende Fachhandel
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Fur die folgenden Schweillkurse gibt es absolut keine Voraussetzungen, deshalb kann sie wirklich jeder be-
legen, der Interesse am Thema Schwei3en hat und am Ende eines Kurses einfache Teile zur Verwendung
im Privatbereich herstellen mdchte. Auch das Alter spielt dabei keine Rolle. Diese Einsteiger-Schweifllkurse
berechtigen nicht dazu, SchweiRarbeiten auszufuhren, fur die eine Priafung notwendig ist. Die Teilnahme
wird durch ein Zertifikat nur bestatigt, es wird also kein Prifzeugnis ausgestellt. Ihre personliche Schutz-
ausristung bitte mitbringen, falls nicht vorhanden, wird diese von uns vor Ort zur Verfugung gestellt. Die
maximale Teilnehmerzanhl ist bei allen Kursen auf 8 Personen bregrenzt.

MAG-SchweiBkurs | WIG-SchweiRkurs | E-SchweiRkurs | Autogen-SchweilRkurs

Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

WIG-Alu-Aufbau-SchweilRkurs

Voraussetzung ist die Teilnahme an einem WIG-Einsteiger-Schweikurs bei uns.

Besonders eingegangen wird bei diesem Kurs auf folgende Punkte:

- Einblicke in die Aluminiumarten - Praktische Ubungen an Kehl- und Stumpfnahten
Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

TUV-zertifizierter Wochen-SchweilRkurs

Der Grundkurs dauert 1 Woche, wobei die Dauer mafRgeblich vom Kénnen und der Fahigkeit des Teil-
nehmers bestimmt ist, d.h., dass die Prifung ggf. wiederholt werden muss. Auch hier sind keinerlei
Voraussetzungen nétig, handwerkliche Fahigkeiten sind selbstverstandlich eindeutig von Vorteil. Dieser
Kurs wird durch eine bestandene Prifung nachgewiesen und berechtigt zum Schweil’en von abnahme-
pflichtigen Bauteilen im geregelten Bereich. AuRerdem ist dieser Kurs mit bestandener Prifung Voraus-
setzung fur Arbeiten nach EN ISO 1090, die gangigsten SchweilRnahte sind Kehl- und Stumpfnaht.

Angeboten wird dieser Kurs fur das MAG- und WIG-SchweilRverfahren.

Termine Montag - Freitag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, insgesamt 5 Werktage
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe, TUV-Priifung

Wenn Sie spatestens 2 Monate nach einem absolvierten Schweil3kurs eine Neu- oder Gebrauchtan-
lage mit einem Rechnungsbetrag von mindestens 1.250,- Euro direkt bei uns in Minchen, Landshut
oder Rosenheim kaufen, erhalten Sie einen Nachlass in Hohe von 25 % auf den SchweilRkurspreis,
jedoch nur pro Anlage fur eine Person und nur wenn der Schweil3kurs in Minchen absolviert wurde.

Sie kénnen sich den Nachlass von 25% auch dadurch sichern, indem Sie den Schweil3kurs sofort
beim Kauf einer Neu- oder Gebrauchtanlage buchen.

IHR VORTEIL

Hiervon ausgenommen sind die Wochen-SchweilRkurse mit anschlieRender TUV-Priifung.

Miinchen Landshut Rosenheim
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Was ist MIGIMAG-SchweiRen?

Die Schweilanlage besteht aus SchweilRstromquelle, Drahtférdereinrichtung, Schutzgasversorgung, Steuer-
einheit und SchweilRbrenner. Schweilistrom, Schutzgas und eine Drahtelektrode als Schweilzusatz werden
dem Schweilbrenner durch das Schlauchpaket zugefuhrt. Im Stromkontaktrohr des SchweilRbrenners wird der
Schweil3strom Uber Gleitkontakt in die Drahtelektrode geleitet. Zwischen Elektrode und Werksttick entsteht ein
sichtbar brennender Lichtbogen. Die Drahtelektrode schmilzt tropfenférmig ab. Diese kann mit einer hohen
Stromstérke belastet werden, da der Schweiltstrom unmittelbar vor dem Lichtbogen zugefuhrt wird, z. B. eine
Drahtelektrode mit 1,0 mm Durchmesser und einer Strombelastbarkeit von 40 bis 220 A. Dies ermdglicht eine
fehlerfreie und wirtschaftliche Verbindung von dinnen sowie dicken Querschnitten. Inerte Schutzgase schut-
zen das Schweilbad beim Schweillen von Nichteisenmetallen vor Luftzutritt. Diesen Prozess nennt man Me-
tall-Inertgasschweillen (MIG). Bei unlegierten und legierten Stahlen schweit man mit aktiven Schutzgasen,
dies nennt man Metall-AktivgasschweilRen (MAG)

Anwendungsbereiche

e Unlegierte und legierte Stahle (MAG)
e Aluminium und andere Nichteisenmetalle (MIG)
e anwendbar in allen Positionen

e an Bauteilen mit Dicken zwischen 0,6 und 100 mm
o Kraftfahrzeugherstellung und -reparatur
e Stahlbau

e Metallbau

e Maschinenbau

e Apparatebau

— Netzanschlussleitung
— Schweilstromquelle
— Drahtelektrodenspule
— Schutzgasflasche mit Druckminderer °
— Schutzgasschlauch
— Schlauchpaket
— Massekabel
— Werkstlckklemme
— SchweilRbrenner

0 — Lichtbogen

= OO ~NOOOAEWN=

Typische SchweiRdaten

Drahtelektrode 08-10-12-16mm©d
Drahtférdergeschwindigkeit bis 30 m/min o

SchweilRstromstarke bis 460 Ampere bei 1,6 mm Drahtelektrodendurchmesser,
Gleich- oder Wechselstrom

Abschmelzleistung  bis 7 kg/h

Miinchen Landshut Rosenheim
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SchweiRzusatzwerkstoffe

Sach-Nummer
Schutzgas-Drahtelektrode

zum SchweiBen von unlegierten Werkstoffen
Qualitat G3Si1 (SG 2)

nach EN ISO 14341-A G3Si1

TUV-, DB-Zulassung, CE-Zeichen

Fur MAG-SchweiBungen an unlegierten oder niedriglegierten
Stahlen im Maschinen-, Stahl-, Behélter- und Schiffsbau.

Universelle Massivdraht-Elektrode fir CO,- oder Mischgas-
Schweillungen

Richtanalyse in %

C Si Mn
0,08 0,9 14
Fur Werkstoffe:

allgemeine Baustahle  S235JR - S355JR (St 37 - St 55)

Feinkornbaustahl S275N - S420N (StE 285 - StE 420)

Kesselstahl P235GH - P355GH (H | - 19 Mn 6)

Schiffsbaustahl (A-E)

Stromart =(+)

Schweillpositionen PH (w), PB (h), PF (s), PC (q), PE (Q)

Schutzgas nach M 21 (15-25 % Co,, Rest Argon),

EN ISO 14175 C1 (100 % Co,)

Drahtelektrode:

Drahtdurchmesser Spule Gewicht

0,6 mm D-100, normal 1kg n080.5.2203
0,8 mm D-100, normal 1 kg n080.5.2208
0,6 mm D-200, normal 5kg n080.5.2205
0,8 mm D-200, normal 5kg n080.5.2210
1,0 mm D-200, normal 5kg n080.5.2220
0,6 mm D-300, normal 15 kg n080.5.2206
0,8 mm D-300, lagen 5 kg n080.5.2215
0,8 mm D-300, lagen 15 kg n080.6.0211
0,8 mm K-300, lagen 15 kg n080.6.0111
1,0 mm K-300, lagen 15 kg n080.6.0121
1,2 mm K-300, lagen 15 kg n080.6.0131

Miinchen Landshut Rosenheim
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SchweiRzusatzwerkstoffe

Sach-Nummer

Schutzgas-Drahtelektrode speziell zum Schweien
von Werkstoffen, die noch feuerverzinkt werden sollen

Qualitat G2Si1 (SG 1)

nach EN ISO 14341-A G2si1

Zulassungsumfang bitte anfordern!

Far MAG-SchweilRungen an unlegierten oder niedriglegierten
Stdhlen im Maschinen-, Stahl-, Behalter- und Schiffsbau.

Universelle Massivdraht-Elektrode fur CO,- oder Mischgas-
Schweillungen

Richtanalyse in %

C Si Mn
0.1 0.6 1.2
Fiir Werkstoffe:

allgemeine Baustahle S235JR - S355JR (St 37 - St 55)

Feinkornbaustahl S275N - S460N (StE 255 - StE 460)

Kesselstahl P235GH - P355GH (H | -19 Mn 6)

Schiffsbaustahl (A-E)

Stromart = (+)

Schweilpositionen PH (w), PB (h), PF (s), PC (q), PE (1)

Schutzgas nach M 21 (15-25 % Co,, Rest Argon),

EN ISO 14175 C1 (100 % Co,)

Drahtelektrode:

Drahtdurchmesser in Spule Gewicht

0,8 mm K-300, lagen 15 kg n080.5.3711
1,0 mm K-300, lagen 15 kg n080.5.3721
1,2 mm K-300, lagen 15 kg n080.5.3731
1,6 mm K-300, lagen 15 kg n080.5.3751

Miinchen Landshut Rosenheim
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SchweiRzusatzwerkstoffe

Sach-Nummer

Schutzgas-Drahtelektrode speziell
zum Schweien von bereits verzinkten
und rostigen Blechen

Qualitat G2Ti

nach EN ISO 14341-A  G2Ti

Schweildraht fur verzinkte und rostige Bleche sowie zum
UberschweilRen von Fertigungsanstrichen (Primern). Her-
vorragende Verschweillbarkeit und gleichmaRige und glatte
Oberflache der Schweiltraupe.

Richtanalyse in %

(& Si Mn Al Ti Zr

0,06 05 1.1 0,1 0,1 0,1
Fiir Werkstoffe:
allgemeine Baustahle S235JR - S355JR (St 37 - St52)
Feinkornbaustahl S275N - S420N (St 255 - StE 420)
Kesselstahl P235GH - P355GH (H | bis 19 Mn 6)
Schutzgas nach M 21 (15 - 25 % CO,, Rest Argon),
EN ISO 14175 C 1 (100 % CO,)

Drahtelektrode:

Drahtdurchmesser Spule Gewicht
0,8 mm K-300, lagen 15 kg n080.5.3611
1,0 mm K-300, lagen 15 kg n080.5.3621
1,2 mm K-300, lagen 15 kg n080.5.3631

Miinchen Landshut Rosenheim




Schweitechnisches Zubehor

Sach-Nummer

Eine Kooperation mit
www.oldtimer-tv.com

~ Schritt fir Schritt

£

o

~ MIG/MAG-Schweifien

Munchen -

n672.1.0000

n672.1.0005

n67000664

n67000665

Der fithrende Fachhandel
fir Schweien & Schneiden

DVD ,,Grundlagen des MIG/MAG-SchweiBens*

Mit dieser DVD kann der Anfénger die wichtigsten Techniken
erlernen und der fortgeschrittene Schweiller in der Werkstatt
seine Kenntnisse um den ein oder anderen Kniff erweitern.
SchweiRprofis entwickelten auRerdem Ubungen, mit denen
Fehler analysiert und eliminiert werden kénnen. Anhand von
detaillierten Fehleranalysen und der eingehenden Erklarung,
welches Ergebnis auf Grund welcher Ausgangssituation ent-
steht, ist die Kunst des Schweiflens verstédndlich und nachvoll-
ziehbar von Experten aufbereitet worden.

Beantwortung haufiger Fragen, wie:

m ,Worauf ist zu achten, wenn man eine Kehlnaht oder
eine Steignaht schwei3t?"

m ,Wie tief dringen die einzelnen Schweilitechniken ins
Metall ein?"

Grundlegende Themen, wie:

m die richtige Brenner-Haltung

m Ermittlung der richtigen Einstellungen
m Erkldarung der Nahtformen

DVD ,,Grundlagen des WIG-Schweiens*

Die Grundlagen des WIG-Schweiltens, wie z.B. die Auswahl
der richtigen Stromquelle, Spannung und Wolfram-Elektrode
fur die entsprechenden Metalle.

Erklart werden die einzelnen Techniken wie die Stumpfnanht,
Kehlnaht und die Rund-Kehlnaht. Anhand von Grafiken und
Detailaufnahmen kénnen Fehler analysiert werden.

Der Autor M. Briér ist seit vielen Jahren SchweilRexperte, dip-
lomierter WIG und MIG/MAG Schweiler und SchweilRlehrer.

Buch: Schritt fiir Schritt MIG/IMAG-SchweiRen

Dieses Buch ist ein praktisches Handbuch mit vielen bebilder-
ten Schritt fir Schritt Beispielen, wertvollen Informationen und
unverzichtbaren Praxistipps. Das Buch beschéftigt sich mit den
grundlegenden Themen, wie beispielsweise der Ermittlung der
richtigen Einstellungen, der richtigen Brennerhaltung, die ein-
zelnen Schweiflinahtformen und dem Dinnblechschweilten.

Buch: Schritt fiir Schritt WIG-SchweiRen

Dieses Buch ist ein praxisorientiertes Buch und hilft Ihnen,
den WIG Schweillprozess in den Griff zu bekommen. WIG
Schweilten wird von Profis ebenso wie von Hobbyschweillern
eingesetzt, um Stahl, Edelstahl und Aluminium zu schweifen.
In diesem WIG Lehrbuch finden Sie zahireiche Informatio-
nen, praktische Tipps und (ber 200 Fotos zum vielseitigsten
Schweillprozess der heutigen Zeit.

Landshut = Rosenheim
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SAKERHETSANVISNINGAR - LAS FORE ANVANDNING

VARNING:

Innan du installerar, anvander eller underhaller denna utrustning maste du ldsa och forsta hela inne-
hallet i denna handbok, saval som de sakerhetsregler som galler inom foretaget. Aven om informatio-
nen i denna handbok baseras pa vart basta omddme sa tar AIR LIQUIDE inget som helst ansvar vid

anvandandet av utrustningen.

Varje reproducering av detta verk, i helhet eller i delar, ar strdngeligen forbjuden av férlaggaren.

Alla rattigheter forbehalles.

Fdrlaggaren fransager sig allt ansvar fran skador som uppstar pa grund av felaktigheter eller utelamnad
information i handboken for apparaten AIR LIQUIDE SAXOMING 1700, vare sig dessa fel uppstatt pa
grund av forsumlighet, av misstag eller av nagon annan orsak.

1.0 SAKERHETSANVISNINGAR - LAS FORE ANVANDNING

A Anvandandet av en svetsutrustning och

sjalva svetsandet som sadant utsatter anvandaren
och tredje person for risker. Det dr darfor ndd-
vandigt att Idsa, forsta och respektera nedanstaen-
de sdkerhetsanvisningar. Kom ihag att en
kompetent anvandare som respekterar sdke-
rhetsreglerna dr det bdsta skyddet mot séke-
rhetsrisker. Du maste dven ldsa och forsta
nedanstaende anvisningarna for att ansluta, for-
bereda, anvdnda eller transportera svetsutrustnin-
gen.

Under anvandandet av utrustningen maste alla per-
soner som ej ar inblandade i arbetet hallas pa sa-
kert avstand, i synnerhet barn.

1.1 INSTALLATION AV UTRUSTNINGEN

Att respaktera nedanstaende rad ar grundlag-
gande for sdkerheten:

1. Installationen och skétseln av apparaten
méste ske i enlighet med lokala siker-
hetsforeskrifter.

2. A Kontrollera att kontakterna och

deras isolering &r i gott skick. Byt ut dem
om det behdvs. Kontrollera regelbundet
att de &r i gott skick. Anvénd kablar med
ratt dimension.

3. Anslut jordledningen s& nér arbetsplatsen
som mojligt. Anslutandet av jordledning
till byggnadens metalldelar eller till andra
platser som befinner sig langt fran arbetet
forsdmrar avsevart jordningens effekt och
Okar riskerna for fatala elchocker. Dra ald-

rig elkablar over eller i ndrheten av taljor
eller kranar, samt aldrig i ndrheten av
elledningar.

4. Om det visar sig nodvéndigt att jorda
svetsforemalet skall dettta goras direkt
med en separat kabel.

5. ROr aldrig vid elektroden om den ar i kon-
takt med svetsapparaten, jorden eller en
elektrod installerad pa en annan apparat.

6. Anvédnd bara materiel i gott skick. Repar-
era eller byt omedelbart ut delar som ska-
dats. Underhdll apparaten enligt
anvisningarna i denna handbok.

7. Anviand aldrig en svetsutrustning i
ndrheten av vatten. Se till att den
omgivande ytan, foremal i narheten och
sjdlva svetsutrustningen ar helt torr.
Utsatt aldrig apparaten for anga fran
vatten eller andra vétskor.

8. Undvik all kontakt mellan fuktig hud eller
fuktiga kldder och metalldelar som ar ans-
lutna till spanning. Se till att handskar och
annan skyddsutrustning dr torr.

9. Anvand alltid handskar och skor med
gummisula vid svetsning pé fuktiga ytor
eller pad metallytor.

10.Sténg alltid av utrustningen nér den inte
anvands, eller vid stromavbrott. Tillfdlliga
urladdningar till jord kan ge upphov till
overhettning eller brand. Ldmna aldrig
utrustningen med strommen paslagen
utan tillsyn.

Vid anviandandet av utrustningen maste alla
personer som ej deltar i arbetet, speciellt
barn, hallas pa sdkert avstand.
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Innan du rér vid ndgon del maste svetsla-
gan stangas av, kontakten dras ur och
kondensatorerna laddas ur enligt instruk-
tioerna i denna handbok.

1.2 SKYDD AV ANVANDAREN OCH OBEHORIGA

1.

Svetsning dr en kalla till strdlning, buller,
varme och giftiga angor. Av denna anledn-
ing maste skyddandet av anvéndaren och
av obehoriga sékerstdllas med sdker-
hetsutrustning och med vissa séker-
hetsatgarder. Narma dig aldrig svetshbagen
eller vitglédande metall utan skydd. Brist
pa respekt for dessa rad under anvandan-
det av svetsutrustningen kan medfdra
svara skador pa de personer som utsatts.

Anvénd eldfasta handskar, ett

langt laderforkldde, drmar utan slag, hoga
skor for att skydda huden mot svetsha-
gens stralning och mot vitglodande metall
och en svetshjdlm eller en mossa for att
skydda haret.

Anvand horselskydd. Svetsning

ar ofta hogljudd ock kan stora andra per-
soner i omgivningen.

Bar alltid skyddsglaségon med sidoskydd,
speciellt vid mekanisk eller manuell bort-
tagning av slaggprodukter. Slaggproduk-
ter med hdg temperatur kan dka ivig
langt. Var forsiktig med andra arbetare
som arbetar i ndrheten.

Placera en brandfast skiljevdgg runt arbet-
splatsen for att skydda personer i omgiv-
ningen mot svetshagen, gnistor och heta
slaggprodukter.

A 3‘{ Gasbehallare utgér

en potentiell fara. Konsultera leverantdren
for att lara dig hur du handskas med dem.
Gasbehallare maste alltid skyddas mot
solstrdlning, eldflammor, héftiga temper-
aturvaxlingar och kyla.

1.3

1.4

FORHINDRA BRAND OCH EXPLOSION

Glddande slagg och gnis-

tor kan orsaka brander. Explosioner och
brdnder kan undvikas genom att respektera
nedanstaende atgéarder:

1. Avldgsna alla brdnnbara dmnen, eller sky-
dda dem med eldfasta material (trd, fil-
span, farg, l6sningmedel, olja, bensin,
naturgas, acetylen, propan etc.).

2. Se till att alltid ha eldbekdmpningsmate-
rial i ndrheten, sdsom sand, vatten och
brandsldckare.

3. Utfoér aldrig svetsning eller kapning av
slutna behéllare och ror.

4. Utfor alltid ett svetsarbete med stora
sakerhetsatgarder, dven i fraga om tidig-
are témda och vél rengjorda behallare och
ror.

5. Svetsa eller kapa aldrig ror eller behallare
(dven 6ppna) som innehaller eller har
innehallit substanser som kan medfdra
risk for explosion eller andra farliga reak-
tioner i samband med fukt eller varmekal-
lor.

6. Anvdnd ett skyddsndt om du behdver
arbeta ovanfor markniva.

FORGIFTNINGSRISK

Angorna och gasen fran svetsning

kan vara farliga om de inandas under ldngre
perioder. Folj nedanstaende anvisningat:

1. Installera ett mekaniskt eller naturligt ven-
tilationssystem pa arbetsplatsen.

2. Anvind ett mekaniskt ventilationssystem i
frdga om svetsning av bly, beryllium, kad-
mium, zink, forzinkade metaller eller farg.
Anvénd en skyddsmask.

3. Om ventilationen &r otillrackligt skall en
gasmask anvéndas.

4. Var forsiktig med gasutslapp. Skydds-
gaser, sasom argon, dr tyngre an luft och
ersatter snabbt luften i slutna utrymmen.

5. Vid svetsning i slutna utrymmen (till
exempel inuti &ngpannor och ventilation-
strummor), b6r svetsningen ¢vervakas av
en annan person som befinner sig pa utsi-
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1.5

1.6

1.7

dan. Respektera alltid séker-

hetsforeskrifter

6. Forvara gasbehallare pa stillen med god
ventilation.

7. Stang kranen pad behallarna nir de inte
anvands.

8. Svetsa inte i ndrheten av klorerade
kolvdtedngor i samband med avfettning
eller malning. Hettan fran svetshagen kan
omvandla dessa angor till fosgen , en
extremt giftig gas.

9. Irritation i 6gon, ndsa eller hals dr tecken
pa dalig ventilation.

10.Vidtag omedelbart atgarder for att
forbdttra ventilationen. Fortsétt inte att
svetsa om symptomen haller i sig.

TRANSPORT AV APPARATEN

Denna svetsapparat dr enkel att lyfta upp
och att transportera. Dock maste fdljande
regler respekteras:

1. Apparaten maste lyftas i sitt handtag eller
med hjdlp av en nylonrem.

2. Koppla alltid ur elkabeln och tillbehdr
innan du lyfter upp eller flyttar apparaten.

3. Man far inte dra, skjuta eller lyfta appa-
raten genom att halla i dess kablar.

PAVERKAN FRAN MAGNETISKA FALT PA
PACEMAKERS

1. :?% Personer som anvander pace-
makers bor halla sig pa avstand.

2. Anvéndare av pacemakers maste radgora
med sin ldkare innan de utfor svetsningar,
kapningar eller punktsvetsning.

RISKER MED HOGFREKVENT STRALNING
e

1. @/ Hogfrekvent stralning kan skapa

interferens och stora utrustning inom
navigering, sakerhet, kommunikation och
data.

2. Denna apparat far endast anvidndas av
kvalificerad personal som har god
kdnnedom om elektronisk utrustning.

3. Anvédndaren bor konsultera en godkand
elektriker for att rétta till eventuella stérn-

1.8

1.9

ingar som apparaten kan orsaka pa annan
utrustning.

4. | det fall att man upptéacker att svetsappa-
raturen utgor kallan for stérningarna bor
arbetet avbrytas omedelbart.

5. Kontrollera och underhall apparaten regel-
bundet.

6. Se till att luckor och skydd till en hdg-
frekvent kélla alltid halls stangda. Kontrol-
lera och dtgarda regelbundet avstandet
mellan tdndelektroderna. Anvdnd skdrmn-
ing och jordanslutning for att minska risk-
erna for interferens.

STORNINGAR SOM KAN VARA ORSAKADE AV
DEN ELEKTRISKA BAGEN

=)

1. Elektromagnetisk energi kan
stdra kdnslig elektronisk utrustning
sasom datorer och dven utrustning som
styrs av datorer, sasom robotar.

2. Forsédkra dig alltid om att all utrustning
som befinner sig i svetszonen klarar av de
elektromagnetiska filt som skapas.

3. For att minska risken for stérningar bor sa
korta kablar som mdjligt anvdndas, kab-
larna bor fastas vid varandra och bor
hallas sa lagt som mojligt, helst pa
marken.

4. Placera svetsutrustningen minst 100
meter fran all elektronisk utrustning.

5. Forsdkra dig om att svetsutrustningen
installeras och jordas enligt instruktion-
erna i denna handbok.

6. Om trots allt stérningar skulle uppsta
méste anvindaren vidta ytterligare
atgarder sasom att flytta svetsutrustnin-
gen, anvdanda skdrmade kablar, anvdnda
filter eller skdrma av svetsomradet.

OM SVETSNING OCH EFFEKTERNA AV
LAGFREKVENTA ELEKTRISKA OCH MAGNET-
ISKA FALT

Strommen som fdardas genom svetskablarna
skapar magnetiska falt. Forekomsten av
dessa typer av félt foranleder nagra anmark-
ningar: Efter att under 17 ar ha gjort mer an
500 undersdkningar av denna fradga har en
speciell kommitté fran National Research
Council dragit slutsatsen att “det gar inte att
finna ndgra beldgg for att exponering av elek-




