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AVVERTENZA:
Non installare, utilizzare oppure eseguire la manutenzione di questa apparecchiatura se non si è letto
e capito completamente il contenuto di questo manuale e le norme di sicurezza in vigore presso l'azien-
da. Anche se questo manuale contiene le informazioni da noi giudicate migliori, AIR LIQUIDE non si
assume alcuna responsabilità riguardo il suo utilizzo.

Ogni riproduzione di questo manuale, totale o parziale, è severamente vietata senza l'autorizzazione
dell'editore.

Tutti i diritti riservati.

L'editore non si assume alcuna responsabilità per danni derivanti da errori od omissioni presenti nel
manuale d'uso dell'apparecchiatura AIR LIQUIDE SAXOMING 1700, se questi errori derivano da negli-
genza, incidente o qualsiasi altro motivo. 

1.0 PRESCRIZIONI DI SICUREZZA - DA LEGGERE PRIMA DELL'USO

L'uso di un'apparecchiatura di saldatura e
l'esecuzione della saldatura stessa implicano rischi per
l'operatore e terzi. Lettura, comprensione e rispetto
delle prescrizioni di sicurezza qui riportate sono impe-
rative. É bene ricordare che un operatore prudente,
consapevole e ligio alle norme di sicurezza, è la miglio-
re garanzia contro i rischi di incidenti. Prima di collega-
re, preparare, utilizzare o trasportare l'apparecchiatura
di saldatura è imperativo leggere e comprendere le
prescrizioni riportate qui di seguito.

Durante l'utilizzo tenere lontane tutte le persone non
addette al lavoro e, in particolare, i bambini.

1.1 INSTALLAZIONE APPARECCHIATURA

Il rispetto delle seguenti prescrizioni è fondamen-
tale per la sicurezza:
1. Installazione e manutenzione dell'apparecchi-

atura devono essere effettuate nel rispetto
delle norme di sicurezza locali.

2. Controllare il buono stato d'isola-
mento delle prese e spine utilizzate. All'occor-
renza sostituirle. Verificare periodicamente il
loro stato. Utilizzare cavi di sezione adeguata.

3. Collegare la messa a terra il più vicino possi-
bile alla zona lavoro. La connessione della
terra alle strutture metalliche del fabbricato o
ad altri luoghi lontani dalla zona lavoro ne
riduce notevolmente l'efficacia e aumenta il
rischio di folgorazione. Evitare che i cavi elet-
trici attraversino o passino in prossimità di

catene di paranchi o gru e in prossimità di
linee elettriche.

4. Qualora risulti necessario effettuare la messa
a terra del pezzo da saldare, effettuare questa
connessione direttamente usando un cavo
separato.

5. Non toccare l'elettrodo quando si è a contatto
con il pezzo da saldare, la terra o un elettrodo
installato su un altro apparecchio.

6. Utilizzare unicamente materiale in perfette
condizioni. Riparare o sostituire immediata-
mente ogni pezzo danneggiato. Effettuare la
manutenzione dell'apparecchiatura in con-
formità al presente manuale.

7. Non utilizzare mai un'apparecchiatura di sal-
datura vicino all'acqua. Assicurarsi che la
superficie circostante, gli oggetti presenti e
l'apparecchiatura di saldatura stessa siano
perfettamente asciutti. Non spruzzare acqua o
altri liquidi sull'apparecchiatura.

8. Evitare ogni contatto della pelle o di indumenti
bagnati con parti metalliche sotto tensione.
Assicurarsi che guanti e altre protezioni siano
asciutti.

9. Indossare sempre guanti e calzature con suola
di gomma in caso di saldatura su superfici
umide o metalliche.

10. Spegnere sempre l'apparecchiatura quando
non è in uso o in caso d'interruzione di cor-
rente. Le scariche a terra possono essere
all'origine di surriscaldamento o incendio.
Non lasciare incustodita un'apparecchiatura
sotto tensione.
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Durante l'utilizzo tenere lontane tutte le persone
non addette ai lavori e, in particolare, i bam-
bini.

• Prima di toccare qualsiasi parte, fermare
l'ondulatore, scollegare l'alimentazione e
togliere la tensione di carico dei condensatori
secondo le istruzioni del Manuale d'uso.

1.2 PROTEZIONE DELL'OPERATORE E DI TERZI

1. Le operazioni di saldatura sono fonte di radi-
azioni, rumore, calore e fumi tossici. Per
questo motivo, la protezione dell'operatore e
di terzi deve essere assicurata con attrezzature
di protezione e precauzioni appropriate. Non
avvicinarsi mai senza protezioni all'arco o al
metallo incandescente. L'inosservanza di
queste prescrizioni durante la saldatura può
comportare danni gravi alle persone esposte. 

2. Utilizzare guanti da lavoro non infi-
ammabili, un grembiule lungo di cuoio, man-
iche senza risvolti, scarpe a collo alto per
proteggere la pelle dai raggi dell'arco e dalle
scorie incandescenti, e un casco o un berretto
da saldatore per proteggere i capelli.

3.  Utilizzare protezioni acustiche. Le
operazioni di saldatura sono di frequente
rumorose e possono disturbare altre persone
presenti nelle vicinanze.

4. Indossare sempre occhiali di sicurezza con
protezioni laterali, specialmente quando si
asportano meccanicamente o manualmente le
scorie. Frammenti di scorie a temperatura ele-
vata possono venire proiettate a grande dis-
tanza. Fare attenzione ad altre persone che
lavorano nelle vicinanze.

5. Mettere un divisorio ignifugo intorno alla zona
di lavoro per proteggere dai raggi dell'arco,
dalle scintille e dalle scorie incandescenti, le
persone presenti nelle vicinanze.

6.  Le bombole di gas pre-
sentano un rischio potenziale. Consultare il
fornitore per conoscere le procedure di
manipolazione corrette. Le bombole di gas
devono essere sempre protette dai raggi del
sole, dalle fiamme, dai cambiamenti repentini
della temperatura e dal freddo.

1.3 PREVENZIONE DEGLI INCENDI E DELLE ESPLO-
SIONI

 Le scorie incandescenti e le
scintille possono provocare incendi. Esplosioni
e incendi possono essere evitati attenendosi
alla procedura descritta qui di seguito:
1. Allontanare o proteggere con materiali

ignifughi gli oggetti e le sostanze infiammabili
(legno, segatura, vernici, solventi, petrolio,
benzina, gas naturale, acetilene, propano,
ecc.).

2. Tenere sempre a portata di mano materiale
antincendio quale sabbia, acqua ed estintore.

3. Non eseguire mai operazioni di saldatura o di
taglio sulle tubazioni o contenitori chiusi.

4. Procedere sempre alle operazioni di saldatura
con estrema precauzione, anche su contenitori
e tubature svuotati in precedenza e puliti accu-
ratamente.

5. Non saldare o tagliare mai tubazioni o conteni-
tori (anche aperti) che contengano o abbiano
contenuto sostanze che possano provocare un
rischio d'esplosione o altre reazioni pericolose
in presenza d'umidità o di fonti di calore.

6. Utilizzare un'imbracatura di sicurezza in caso
di lavoro sopra il livello del suolo.

1.4 RISCHIO D'INTOSSICAZIONE

Fumi e gas di saldatura possono
essere pericolosi se inalati per lunghi periodi.
Rispettare le seguenti prescrizioni:

1. Installare nella zona di lavoro un sistema di
ventilazione naturale o forzata.

2. Utilizzare un sistema di ventilazione forzata in
caso di saldatura di piombo, berillio, cadmio,
zinco, metalli zincati o vernici. Utilizzare una
maschera di protezione.

3. Se il sistema di ventilazione è insufficiente, uti-
lizzare una maschera respiratoria.

4. Fare attenzione alle fughe di gas. I gas di pro-
tezione, per es. l'argon, sono più pesanti
dell'aria, e negli spazi angusti, sostituiscono
rapidamente quest'ultima. 

5. In caso di saldatura all'interno di spazi angusti
(per es. interni di caldaie, fosse), è buona
norma che l'operatore sia sorvegliato da
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un'altra persona all'esterno. Rispettare sem-
pre le prescrizioni di sicurezza.

6. Tenere le bombole di gas in spazi aperti.

7. Chiudere il rubinetto delle bombole di gas
quando non sono utilizzate.

8. Non saldare in prossimità di idrocarburi clorati
generati dalle operazioni di sgrassatura o di
verniciatura. Il calore prodotti dall'arco può
trasformare questi vapori in ossicloruro di
carbonio, gas estremamente tossico.

9. Le irritazioni agli occhi, al naso o alla gola
sono i sintomi di una ventilazione insuffi-
ciente.

10. Adottare immediatamente le misure neces-
sarie per aumentare la ventilazione. Non con-
tinuare la saldatura se i sintomi persistono. 

1.5 TRASPORTO DELL'APPARECCHIATURA

Questa apparecchiatura di saldatura è facile da
sollevare e trasportare. Tuttavia vanno sempre
rispettate le seguenti regole: 
1. L'apparecchiatura deve essere sollevata per

mezzo della sua maniglia o tramite una cinghia
di nylon.

2. Scollegare sempre il cavo d'alimentazione e gli
accessori prima di sollevare o spostare
l'apparecchiatura.

3. Non tirare, spingere o sollevare l'apparecchi-
atura tenendola per i cavi.

1.6 INFLUSSO DEI CAMPI MAGNETICI SUI PACE-
MAKER

1. I portatori di pacemaker devono
tenersi a distanza.

2. Essi devono consultare il loro medico prima di
effettuare lavori di saldatura, taglio o saldatura
a tratti.

1.7 RISCHI DERIVANTI DA EMISSIONI AD ALTA FRE-
QUENZA

1. Le alte frequenze (A.F.) possono
provocare interferenze con i dispositivi di nav-
igazione, di sicurezza, di comunicazione o
informatici.

2. Questa apparecchiatura deve essere utilizzata
soltanto da personale qualificato e con buona
esperienza nelle attrezzature elettroniche.

3. L'utente deve avvalersi della compenza di un
elettricista qualificato in grado di correggere
ogni problema d'interferenza che potrebbe
essere causato dall'utilizzo di questa apparec-
chiatura.

4. In caso di notifica di inteferenza da parte
dell'FCC, sospendere immediatamente l'uti-
lizzo di questa apparecchiatura.

5. Controllare ed eseguire una manutenzione
periodica dell'apparecchiatura.

6. Tenere sempre chiusi correttamente i pannelli
e i carter della fonte ad alta frequenza. Verifi-
care e regolare periodicamente la distanza
degli elettrodi d'ignizione. Utilizzare scherma-
ture e messe a massa per ridurre i rischi
d'interferenza.

1.8 INTERFERENZE CHE POSSONO ESSERE
CAUSATE DALL'ARCO ELETTRICO

1. L'energia elettromagnetica può
interferire con le attrezzature elettroniche sen-
sibili quali computer o apparecchi comandati
da computer come i robot.

2. Assicurarsi che tutte le attrezzature presenti
nella zona di saldatura siano compatibili a
livello elettromagnetico.

3. Per ridurre il rischio d'interferenza, utilizzare
cavi di saldatura più corti possibile, uniti
insieme e tenuti a livello più basso possibile,
preferibilmente posati al suolo.

4. Mettere l'apparecchiatura di saldatura ad
almeno 100 m di distanza da ogni apparecchio
elettronico.

5. Verificare che l'apparecchiatura di saldatura
sia installata e messa terra secondo le istruzi-
oni di questo manuale.

6. Se malgrado questo si producono inter-
ferenze, l'utente deve adottare misure supple-
mentari, per es. spostare l'apparecchiatura di
saldatura, utilizzare cavi schermati o scher-
mare la zona di saldatura.

1.9 CONSIDERAZIONI SULLA SALDATURA E SUGLI
EFFETTI DELLE BASSE FREQUENZE ELETTRICHE
E DEI CAMPI MAGNETICI

La corrente che viaggia lungo i cavi di saldatura
può generare campi magnetici. E' necessario fare


