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Bestellformular

Absender

Wilhelm Merkle
Schweildtechnik GmbH
Anton-Bock-Stralie 31
81249 Munchen-Freiham

info@merkle-muenchen.de

Fax 089/89 7717 - 80

Sehr geehrte Damen und Herren,

hiermit bestellen wir wie folgt:

Menge Bezeichnung Sach-Nr.

Bitte rufen Sie mich an, ich habe Fragen.

Tel. Ansprechpartner

Munchen +* Landshut = Rosenheim
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Der fithrende Fachhandel
fiir SchweiRen & Schneiden
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ein Unternehmen mit Zukunft!

Die Wilhelm Merkle SchweiBtechnik GmbH wurde 1980 in Miinchen
als Vertriebs- und Serviceniederlassung der Merkle-SchweiRmaschi-
nenbau GmbH aus Kotz in Schwaben gegriindet, um von Miinchen
aus die nieder- und oberbayerischen Kunden optimal zu betreuen.
Da wir sehr schnell gewachsen sind, wurde 1985 eine Niederlassung
bei Landshut gegriindet, 1988 kam dann Rosenheim dazu, wodurch
dann die optimalen Bedingungen geschaffen waren, um die Hand-
werks- und Industriekunden in Minchen, Landshut und Rosenheim
bestens zu betreuen.

Benjamin und Siegfried Awissuss

Heute haben wir Werksvertretungen in der Tschechischen Republik, in Rumanien, in Serbien, in Kroatien und in Stdtirol.
Dadurch sind wir nun einer der groRten schweifStechnischen Handler Bayerns. Durch den Umzug in unser eigenes Gebaude
2008 nach Miinchen-Freiham wurde unsere Expansion vorlaufig abgeschlossen.

Unser Ziel war von Anfang an eine gesunde Mischung aus traditionellen Werten und innovativen Visionen, die uns dabei
helfen, unsere Marktposition auch langfristig zu halten und weiter auszubauen. Wir verstehen uns als Problemldser in
allen Fragen rund um das Thema SchweiRen und Schneiden. Es ist egal, ob es um ein spezielles schweilltechnisches Prob-
lem geht, ob Sie innerhalb von Stunden ein Mietgerat bendtigen oder ob es um eine Express-Lieferung nach Bozen geht:
Wir sind fir Sie da und bieten entsprechende Lésungen an. Deshalb gehéren Merkle, Innovation und Problemldsungen
genauso unzertrennlich zusammen wie die standige Weiterbildung und Schulung von Mitarbeitern und Kunden. Um dies
auch fur die Zukunft zu garantieren, bilden wir in unserem Unternehmen seit tiber 30 Jahren unseren Nachwuchs selbst aus.

Wir nehmen auch unsere soziale Verantwortung sehr ernst, indem wir seit 20 Jahren den Merkle-Cup sponsern, um
Jugendlichen eine sinnvolle Freizeitbeschéaftigung zu bieten. Das Turnier auf Bundesliga-Ebene ist inzwischen das zweit-
groRte Jugend-FulRballturnier Deutschlands.

Miinchen Landshut Rosenheim

Unsere Philosophie war von Anfang an, dass wir stets MalBnahmen treffen und nur solche Ziele vor Augen haben, die
auch in Zukunft eine stabile wirtschaftliche Basis garantieren. Da sich viele Kunden Gedanken Uber eine langfristige
Zusammenarbeit mit ihren Lieferanten machen, versichern wir Ihnen, dass Merkle ein familiengefiihrtes Unternehmen
ist und es auch bleiben wird, da auch die Nachfolge bereits gesichert ist. Wir konnen lhnen garantieren, dass wir ein Team
mit klaren und nachvollziehbaren Vorstellungen und Zielen sind, das sich seiner Verantwortung bewusst ist - heute und
auch morgen, wodurch der Ausspruch "Einmal Merkle - immer Merkle" auch in kommenden Zeiten noch Giiltigkeit und
Bestand haben wird, denn Zukunft braucht Herkunft. Tradition und Zukunft sind kein Widerspruch, sie erganzen sich.

In diesem Sinne hoffen wir weiterhin auf Ihre Treue und Verbundenheit, bleiben Sie uns auch weiterhin gewogen.

Siegfried Awissus
- Geschaftsfiihrer-

Munchen Landshut Rosenheim
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Unsere besonderen Leistungen

Lange Offnungszeiten

Montag bis Freitag:

Minchen 6:30-12:00 Uhr u. 13:00-18:00 Uhr
Landshut 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
Rosenheim 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
Minchen auch Samstag von 8:00-12:00 Uhr
Lieferservice

Auf Wunsch liefern wir die bestellte Ware auch
direkt zu Thnen nach Hause.

Herstellervorteil

SchweiRanlagen sowie erwerben Sie bei uns direkt vom
Hersteller zu besten Konditionen.

Getrinke

Wahrend lhres Besuches steht Ihnen eine Auswahl an Getranken
kostenlos zur Verfligung.

Farkplatz

Nutzen Sie den kostenlosen Parkplatz direkt vor der Tur.

Online-Shop

Hier konnen Sie nicht nur eine Vielzahl unserer Produkte rund um
die Uhr bestellen, sonder auch eine Vielzahl von Infos abrufen.
www.merkle-shop.de

24 Stunden Notdienst

Wir sind zu jeder Tages- und Nachtzeit gegen einen geringen Aufschlag fiir Sie da.
Tel. (089) 89 77 17 -0

Munchen Landshut Rosenheim
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Unsere besonderen Leistungen

Schweillkurse

Wir bieten MIG/MAG-, WIG- und Elektroden-SchweiRkurse fiir Einsteigerm,
Hobbybastler und auch flr absolute Profis an. Nahere Infos, wie Termine
und freie Platze, finden Sie unter www.schweisskurse-merkle.de

Gebrauchtanlagen

Suchen Sie eine besonders glinstige Gebrauchtanlage?
Eine groRBe Auswahl verschiedenster Modelle finden Sie unter
www.gebrauchte-schweissgeraete.de

Mietanlagen

Wir vermieten so gut wie jede SchweilR- und Schneidanlage.
Eine Ubersicht aller Anlagen und Preise finden Sie unter
www.schweissgeraete-mieten.de

Reparaturen

Wir reparieren defekte Anlagen aller Fabrikate und flihren auch die gesetzlich
vorgeschriebenen Prifungen nachEN/IEC 60 974-4 durch, entweder in unserer
Werkstatt oder auch in lhrem Betrieb. Auflerdem kiimmern wir uns um die
jahrlich vorgeschriebene Kalibrierung nach EN 1090.

Vorfiihrungen

Sie kdnnen jedes Gerat ausgiebig testen, entweder in unserem Vorfliihrraum
oder bei Ihnen zu Hause. Unser kompetentes Fachpersonal berat Sie gern
und hilft Ihnen bei allen Fragen.

Finanzierung

Alle unsere Anlagen kdnnen Sie bei uns einfach und unkompliziert
direkt finanzieren.

Social Media

Besuchen Sie uns auf Facebook, Instagram, Twitter und YouTube
und entdecken Sie aktuelle News, Fotos, Events und vieles mehr.

Munchen Landshut Rosenheim
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Fur die folgenden Schweil3kurse gibt es absolut keine Voraussetzungen, deshalb kann sie wirklich jeder be-
legen, der Interesse am Thema Schweif3en hat und am Ende eines Kurses einfache Teile zur Verwendung
im Privatbereich herstellen mdchte. Auch das Alter spielt dabei keine Rolle. Diese Einsteiger-Schweil3kurse
berechtigen nicht dazu, SchweiRarbeiten auszufuhren, fur die eine Prifung notwendig ist. Die Teilnahme
wird durch ein Zertifikat nur bestatigt, es wird also kein Prifzeugnis ausgestellt. lhre personliche Schutz-
ausrustung bitte mitbringen, falls nicht vorhanden, wird diese von uns vor Ort zur Verfigung gestellt. Die
maximale Teilnehmerzahl ist bei allen Kursen auf 8 Personen bregrenzt.

MAG-SchweiBkurs | WIG-SchweilRkurs | E-SchweiRkurs | Autogen-SchweiRkurs

Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

WIG-Alu-Aufbau-SchweiRkurs

Voraussetzung ist die Teilnahme an einem WIG-Einsteiger-SchweilRkurs bei uns.

Besonders eingegangen wird bei diesem Kurs auf folgende Punkte:

- Einblicke in die Aluminiumarten - Praktische Ubungen an Kehl- und Stumpfnéhten
Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

TUV-zertifizierter Wochen-SchweilRkurs

Der Grundkurs dauert 1 Woche, wobei die Dauer mafgeblich vom Kénnen und der Fahigkeit des Teil-
nehmers bestimmt ist, d.h., dass die Prifung ggf. wiederholt werden muss. Auch hier sind keinerlei
Voraussetzungen nétig, handwerkliche Fahigkeiten sind selbstverstandlich eindeutig von Vorteil. Dieser
Kurs wird durch eine bestandene Prifung nachgewiesen und berechtigt zum Schweiflen von abnahme-
pflichtigen Bauteilen im geregelten Bereich. AulRerdem ist dieser Kurs mit bestandener Prifung Voraus-
setzung fur Arbeiten nach EN ISO 1090, die gangigsten Schwei3nahte sind Kehl- und Stumpfnaht.

Angeboten wird dieser Kurs fur das MAG- und WIG-Schweilverfahren.

Termine Montag - Freitag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, insgesamt 5 Werktage
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe, TUV-Priifung

Wenn Sie spatestens 2 Monate nach einem absolvierten Schweil3kurs eine Neu- oder Gebrauchtan-
lage mit einem Rechnungsbetrag von mindestens 1.250,- Euro direkt bei uns in Minchen, Landshut
oder Rosenheim kaufen, erhalten Sie einen Nachlass in Hohe von 25 % auf den Schweil3kurspreis,
jedoch nur pro Anlage flr eine Person und nur wenn der Schwei3kurs in Minchen absolviert wurde.

Sie konnen sich den Nachlass von 25 % auch dadurch sichern, indem Sie den Schweil3kurs sofort
beim Kauf einer Neu- oder Gebrauchtanlage buchen.

IHR VORTEIL

Hiervon ausgenommen sind die Wochen-Schweillkurse mit anschlieBender TUV-Priifung.

Munchen Landshut Rosenheim




SchweilRen

DVD und Bucher

DVD ,,Grundlagen des MIG/MAG-SchweiRens*

Mit dieser DVD kann der Anféanger die wichtigsten Techniken

erlernen und der fortgeschrittene SchweilRer in der Werkstatt seine
Kenntnisse um den ein oder anderen Kniff erweitern. Schweilprofis
entwickelten auRerdem Ubungen, mit denen

Fehler analysiert und eliminiert werden kénnen. Anhand von detaillier-
ten Fehleranalysen und der eingehenden Erklarung, welches Ergebnis
auf Grund welcher Ausgangssituation entsteht, ist die Kunst des Schwei-
Bens verstandlich und nachvollziehbar von Experten aufbereitet worden.

Beantwortung haufiger Fragen, wie:

m ,Worauf ist zu achten, wenn man eine Kehlnaht oder
eine Steignaht schweil3t?*

m ,Wie tief dringen die einzelnen Schweildtechniken ins
Metall ein?*

Grundlegende Themen, wie:

m die richtige Brenner-Haltung

m Ermittlung der richtigen Einstellungen
m Erklarung der Nahtformen

Der Autor M. Briér ist seit vielen Jahren Schweillexperte, diplomierter
WIG- und MIG/MAG-Schweiler sowie Schweilllehrer.

Buch - Schritt fiir Schritt MIG/IMAG-SchweiRen

Dieses Buch ist ein praktisches Handbuch mit vielen bebilderten Schritt
fur Schritt Beispielen, wertvollen Informationen und unverzichtbaren
Praxistipps. Das Buch beschaftigt sich mit den grundlegenden The-
men, wie beispielsweise der Ermittlung der richtigen Einstellungen, der
richtigen Brennerhaltung, den einzelnen Schweiflnahtformen und dem
Dinnblechschweil3en.

Buch - Schritt fiir Schritt WIG-SchweiRen

Dieses Buch ist ein praxisorientiertes Buch und hilft Ihnen, den WIG
Schweilprozess in den Griff zu bekommen. WIG Schweillen wird von
Profis ebenso wie von Hobbyschweildern eingesetzt, um Stahl, Edel-
stahl und Aluminium zu schweif3en. In diesem WIG Lehrbuch finden
Sie zahlreiche Informationen, praktische Tipps und tber 200 Fotos
zum vielseitigsten Schweil3prozess der heutigen Zeit.

Munchen Landshut
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Le soudage a l'arc et le coupage plasma peuvent étre dangereux pour
l'opérateur et les personnes se trouvant a proximité de l'aire de travail. Lire le
manuel d'utilisation.

Arc welding and plasma cutting may be dangerous for the operator and
persons close to the work area. Read the operating manual.

Das Lichtbogenschweifen und das Plasmaschneiden kdnnen flr den
Benutzer und fur Personen, die sich in der Nahe des Arbeitsbereichs
aufhalten, gefahrlich sein. Das Benutzerhandbuch durchlesen.

La saldatura con arco e il taglio plasma possono essere pericolosi per
l'operatore e le persone che si trovano in prossimita della zona di lavoro.
Leggere le istruzioni per l'uso.

La soldadura por arco y el corte plasma pueden ser peligrosos para el
operador y las personas que se encuentran cerca del area de trabajo. Leer el
manual de utilizacion.

A soldadura a arco e o corte a plasma podem ser perigosos para o operador e
para as pessoas que se encontrem proximo da zona de trabalho. Ler o
manual de utilizagéo.

Booglassen en plasmasnijden kunnen gevaarlijk zijn voor de operator en
de mensen in de omgeving van de werkzone. Lees de gebruiksaanwijzing.

Bagsvetsning och plasmaskérning kan innebéra faror for operatéren och
de personer som befinner sig i nérheten av arbetsomradet. Las
anvéndarmanualen.

Buesvejsning og plasma skaering kan veere farligt for operataren og personer,
som befinder sig i neerheden af arbejdsomradet. Lees brugsanvisningen.
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SICHERHEITSHINWEISE

SAF dankt lhnen fiir das Vertrauen, das Sie durch den Kauf dieses Gerats beweisen,
welches bei sachgeméafer Bedienung und Wartung zu Ihrer vollen Zufriedenheit
funktionieren wird.

Dieses Gerat wurde unter strikter Einhaltung der Européischen Richtlinien fur
Niederspannung (73/23/CEE) und der elektromagnetischen Vertréglichkeit (EMV)
(89/336/CEE) gebaut, wobei die entsprechenden Normen EN 60974-1
(Sicherheitsbestimmungen flr elektrische Geréte, Teil 1: Stromversorgung fur
Schweil3geréte) und EN 60974-10 (EMV) (Norm fur LichtbogenschweiRRen)
beriicksichtigt wurden.

Elektromagnetische Stdrstrahlungen der Elektroausstistungen entstehen zumeist
durch Interferenzfelder der Anlagenverkabelung.Bei zu naher Anordung der
Elektrogeate untereinander die SAF kontaktieren, um die einzelnen Gegebenheiten zu
analysieren.

REGOLE DI SICUREZZA

La SAF vi ringrazia della fiducia accordatale con I'acquisto di questo apparecchio che
vi dara piena soddisfazione se rispettate le sue condizioni d’impiego e di
manutenzione.

Questo apparecchio o questo impianto € stato costruito nello stretto rispetto delle
Direttive Europee Basse Tensioni (73/23/CEE) e CEM (89/336/CEE), cio mediante
I'applicazione delle rispettive norme EN 60974-1 (regole di sicurezza per il materiale
elettrico, Parte 1: sorgente di corrente di saldatura) ed EN 60974-10
(Compatibilita Elettromagnetica CEM). (Norma emanata per la saldatura ad
arco).

L’inquinamento elettromagnetico degli impianti elettrici € maggiormente dovuto alla
radiazione del cablaggio dellimpianto. In caso di problema di vicinanza tra apparecchi
elettrici, vi preghiamo di contattare la SAF che esaminera i casi particolari.

ACHTUNG: SAF (bernimmt keine Haftung bei Veranderung bzw.
Hinzufiigen von Komponenten oder Unterbaugruppen oder
sonstigen Modifikationen des Geréts durch den Kunden oder Dritte
ohne vorherige schriftliche Genehmigung der Firma SAF.

A\

ATTENZIONE: la SAF viene sollevata da qualsiasi responsabilita
in caso di modifica, di aggiunta di componenti o di sottoassiemi o
di una qualsiasi trasformazione dell'apparecchio o dellimpianto,
eseguita dal cliente o da terzi, senza I'accordo preventivo
specifico e scritfo della SAF stessa.

A\

Das in diesem Dokument beschriebene Material kann mit anderen Geraten kombiniert
und somit Bestandteil einer automatischen Funktionseinheit werden, die der
Europdischen Norm 91/386/CEE unterliegt, welche die wichtigsten Gesundheits- und
Sicherheitsbestimmungen definiert. Fir Funktionseinheiten, die nicht von SAF
montiert wurden, kann SAF nicht haftbar gemacht werden.

Zu lhrer Sicherheit folgt eine Liste von zum Teil gesetzlich verankerten Empfehlungen
bzw. Vorschriften, die jedoch keinen Anspruch auf Vollstandigkeit erhebt.

Abschliefend méchten wir Sie bitten, SAF iber etwaige UnregelmaRigkeiten zu
informieren, die lhnen bei der Lektire dieses Dokuments auffallen.

Bevor Sie |hre Anlage in Betrieb nehmen, lesen Sie bitte unbedingt die

folgenden Sicherheitsinformationen :
1. Elektrische Sicherheit (siehe Seite 19)
Schutz vor Rauch, Ddmpfen und giftigen Gasen (siehe Seite 20)
Schutz vor Lichtstrahlung (siehe Seite 21)
Larmschutz (siehe Seite 21)
Brandschutz (siehe Seite 22)
Sicherheit beim Umgang mit Gas (siehe Seite 22)
Schutz der Person (siehe Seite 23)

Noak~wd

| materiali oggetto delle presenti raccomandazioni possono, se associati con altri
elementi, costituire una “macchina” che cade allora nel campo d’applicazione della
direttiva europea 91/368/CEE che definisce le esigenze essenziali in materia di
salute e di sicurezza, (direttiva ripresa nel codice del lavoro francese Art. L233-5
Decreti del 29.12.1992). La SAF non pud essere considerata responsabile delle
associazioni d’elementi che non siano state eseguite da lei.

Per la vostra sicurezza, vi indichiamo qui di seguito una lista non limitativa di
raccomandazioni o obblighi di cui una parte importante figura nel codice del lavoro.

La SAF vi invita a trasmetterle ogni errore che potrete constatare nella redazione di
queste raccomandazioni.

Dovete tassativamente leggere le seguenti pagine prima di mettere in

servizio il vostro impianto :
1. sicurezza elettrica (cf. pagina 19)
sicurezza contro i fumi, i vapori, i gas nocivi e tossici (cf. pagina 20)
sicurezza contro le radiazioni luminose (cf. pagina 21)
sicurezza contro il rumore (cf. pagina 21)
sicurezza contro il fuoco (cf. pagina 22)
sicurezza d'impiego dei gas (cf. pagina 22)
sicurezza del personale (cf. pagina 23)

Noak~wdn

ACHTUNG: Der SchweiR3-/Schneidgenerator darf nur zu dem
Zweck verwendet werden, zu dem er konstruiert wurde. Er darf
insbesondere keinesfalls zum Laden von Batterien, Enteisen von
Wasserleitungen, Heizen von Rdumen unter Einsatz zuséatzlicher
Widerstande usw. verwendet werden.

A\

ATTENZIONE: un generatore di saldatura/taglio deve essere
utilizzato soltanto per la funzione per la quale é stato progettato.
Non deve in alcun caso essere utilizzato, tra I'altro, per la ricarica
delle batterie, lo scongelamento delle condotte d’acqua, il
riscaldamento di locali mediante aggiunta di resistenza, ecc...

A\

A\

Eingriffe in elektrische Bauteile missen stets von qualifizierten Personen durchgefiihrt
werden.

Qualifizierte Personen sind Spezialisten, die aufgrund ihrer technischen Ausbildung
mit den Gefahren des Elektroschweillens vertraut sind.

a) Netzanschluf® von Schweil3-/Schneidgeneratoren

a.1) Bevor Sie Ilhr Gerat am Netz anschlieRen, miissen Sie folgendes sicherstellen:
= Zihler, Schutzvorrichtung gegen Uberlastspannung und KurzschiuR,
Steckdosen und Stecker der Anschliisse und elektrische Anlage missen fiir
seine Spitzenleistung und Netzspannung ausgelegt sein (siehe
Typenschilder) und den geltenden Normen und Vorschriften entsprechen.

a.2) Der AnschluR (ein- bzw. dreiphasig mit Erdungsleiter) muf} mit einer
Mittelwerts- oder Hochsensibilitats- Differenzstrom-Schutzvorrichtung versehen
sein (Schutzschalter mit Differenzstromausldser, Sensibilitat zwischen 1 A und
30 mA).

= \Wenn das Kabel an einer fest installierten Anlage angeschlossen ist, darf
der Erdungsleiter, falls vorhanden, niemals durch die Schutzvorrichtung
gegen Elektroschocks getrennt werden.

= Der Schalter, falls vorhanden, muf sich in Position "STOP" befinden.

= Das Netzkabel muB, falls nicht im Lieferumfang enthalten, vom Typ "HAR
USE" sein.

PRESTOZIP 2.0
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1. ELEKTRISCHE SICHERHEIT (ANSCHLUSS, WARTUNG, INSTANDSETZUNG)/
SICUREZZA ELETTRICA (ALLACCIAMENTO, MANUTENZIONE, RIPARAZIONE)

Gli interventi fatti sugli impianti elettrici devono essere affidati a persone qualificate per
esequirli.

Con il termine “persone qualificate”, si intendono specialisti che, grazie alla loro
formazione tecnica sono in grado di percepire i pericoli derivanti dalla saldatura e
dall’elettricita.

a) Allacciamento alla rete delle sorgenti di corrente di
saldatura/taglio

a.1) Prima di collegare il vostro apparecchio, dovete verificare che:
= || contatore, il dispositivo di protezione contro le sovraintensita ed i
cortocircuiti, i zoccoli e le spine delle prese e l'impianto elettrico siano
compatibili con la sua potenza massima e la sua tensione d'alimentazione
(vedi targhe segnaletiche) e conformi alle norme e regolamentazioni in
vigore;
a.2) Il collegamento, monofase o trifase con terra, venga eseguito via la protezione
di un dispositivo a corrente differenziale-residua di media o alta intensita
(interruttore differenziale; sensibilita compresa tra 1 A e 30 mA);

= se il cavo € collegato ad una stazione fissa, la terra, se é prevista, esso non
deve mai essere interrota dal dispositivo di protezione contro le scosse
elettriche;

= | suo interruttore, se esiste, sia in posizione “ARRESTO”;

= | cavo d'alimentazione, se non e fornito, sia del tipo "HAR USE";
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= |hr Netzstromkreis muB® mit einem gut erkennbaren und leicht bzw. schnell = | vostro circuito d’alimentazione elettrica sia dotato di un dispositivo di
erreichbaren Notausschalter ausgeristet sein. arresto d’emergenza, facilmente riconoscibile e disposto in modo da essere
facilmente e rapidamente accessibile.

b) Arbeitsplatz b) Stazione di lavoro

Schweil- und Schneidbrennarbeiten erfordern die strikte Einhaltung der La messa in opera della saldatura e del taglio ad arco implica lo stretto rispetto delle
Sicherheitsvoraussetzungen in bezug auf elektrischen Strom. condizioni di sicurezza per quanto riguarda le correnti elettriche.
Stellen Sie sicher, daB kein metallischer Gegenstand, mit dem der Benutzer bzw. Assicuratevi che nessun pezzo metallico accessibile agli operatori ed ai loro assistenti
dessen Assistenten in Berlihrung kommen kdnnen, direkten oder indirekten Kontakt possa entrare a contatto diretto o indiretto con un conduttore di fase o il neutro della
zu einem Phasenleiter oder dem Nulleiter des Netzstromkreises bekommen kann. rete d'alimentazione.
Verwenden Sie ausschlieRlich perfekt isolierte Elektrodenhalter und Brenner. Utilizzate soltanto portaelettrodi e torce perfettamente isolati.
Der Benutzer mufy gegeniiber dem Boden und dem Werkstiick isoliert sein L'operatore deve essere isolato dal suolo e dal pezzo da saldare (guanti, scarpe di
(Handschuhe, Sicherheitsschuhe, trockene Kleidung, Lederschiirze usw.). sicurezza, vestiti asciutti, grembiule di cuoio, ecc...).
SchlieRen Sie das Massekabel sicher und mdglichst nahe der Schweillzone am Collegate il cavo di massa al pezzo il pit vicino possibile della zona di saldatura ed in
Werkstlick an (um einen guten Stromflu zu gewahrleisten). modo sicuro (cio onde assicurare una buona circolazione della corrente).
Beriihren Sie niemals gleichzeitig den Schweilldraht (oder die Diise) und das Non toccate contemporaneamente il filo elettrodo (o I'ugello) ed il pezzo.
Werkstiick.
Wenn Schweilarbeiten unter auRergewdhnlichen Bedingungen mit erh6hter Quando i lavori di saldatura devono essere esequiti fuori dalle normali ed abituali
Beriihrungsgefahr durchgefiihrt werden, (beispielsweise wenn der Benutzer in condizioni di lavoro con un maggiore rischio di scossa elettrica, devono essere prese
unbequemer Haltung arbeiten muR), miissen zusatzliche SchutzmaRnahmen ergriffen  precauzioni supplementari (es.: recinto nel quale I'operatore manca di spazio) ed in
werden, insbesondere: particolare:
= Verwenden eines mit @ gekennzeichneten Schweil-/Schneidgenerators = lutilizzo di una sorgente di corrente di saldatura/taglio contrassegnata @
= Erhdhte Sicherheit der Person. = il rinforzo della protezione individuale.
c) Wartung / Instandsetzung ¢) Manutenzione/Riparazione
Vor jeder Kontrolle bzw. Reparatur im Innern des Gerats miissen Sie sich Prima di qualsiasi verifica interna e riparazione, dovete assicurarvi che I'apparechio

vergewissern, da das Gerat vorschriftsmaRig von der elektrischen Anlage getrennt sia separato dall'impianto elettrico mediante interdizione (con il termine interdizione,
ist (vorschriftsmaRig bedeutet, daB alle zum Trennen und Warten im spannungsfreien  si intende un insieme d’operazioni destinate a separare ed a mantenere I'apparecchio

Zustand erforderlichen Operationen durchgefiihrt wurden). fuori tensione).

Manche Geréte sind mit einem HT.HF-Modul (auf Typenschild vermerkt) ausgeriistet.  Alcuni apparecchi sono dotati di un circuito d’innesco AT.AF (segnalato da una targa).
An diesem Modul dirfen Sie keine Arbeiten durchfiihren (wenden Sie sich Non dovrete mai intervenire su questo circuito (contattare la SAF per qualsiasi
gegebenenfalls an die Firma SAF). intervento).

Priifen Sie spatestens alle 6 Monate den Zustand der Isolierung und die Anschliisse Dovete verificare almeno ogni 6 mesi il buono stato d’isolamento ed i collegamenti
der elektrischen Bauteile wie Stecker, AnschlufRkabel, Ummantelungen, Anschliisse, degli apparecchi e degli accessori elettrici, come prese, cavi flessibili, guaine,

Verlangerungen, Masseklemme, Elektrodenhalter, Brenner usw. connettori, prolungatori, pinze di pezzi, portaelettrodi o torce...

Wartungs- und Reparaturarbeiten an isolierenden Hiillen und Ummantelungen | lavori di manutenzione e di riparazione dei rivestimenti e delle guaine isolanti devono
missen auBerst gewissenhaft durchgefiihrt werden. essere esequit.

Lassen Sie defekte Teile von einem Spezialisten reparieren oder besser noch Fate riparare da uno specialista, o meglio fategli sostituire i pezzi difettosi.
auswechseln.

Priifen Sie die elektrischen Anschliisse regelmafig auf festen Sitz und Sauberkeit. Verificate periodicamente il corretto serraggio e la pulizia dei collegamenti elettrici.
Siehe auRerdem das Kapitel WARTUNG weiter unten, in dem Wartung und Consultate il capitolo MANUTENZIONE dedicato piu particolarmente alla
Instandsetzung Ihres Materials eingehend beschrieben werden. manutenzione e alla riparazione del vostro materiale

2. SCHUTZ VOR RAUCH, DAMPFEN UND GIFTIGEN GASEN /
SICUREZZA CONTRO | FUMI, I VAPORI, | GAS NOCIVI E TOSSICI

Die SchweiB3- und Schneidarbeiten miissen an gut beliifteten Orten durchgefiihrt Le operazioni di saldatura e di taglio devono essere eseguite in locali sufficientemente

werden. ventilati.

Emissionen in Form von gesundheitsschadlichen Gasen bzw. Rauch miissen Le emissioni sotto forma di gas, fumi insalubri o pericolosi per la salute dei lavoratori

wahrend dem Entstehen méglichst nahe am Emissionsort und mdglichst griindlich devono essere captati man mano che vengono prodotti, il pit vicino possibile della

abgesaugt werden. loro sorgente d’emissione e il piu efficacemente possibile. (Art. R232-1-7 Decreto 84-
1093 del 7-12-84).

Die Rauchfangvorrichtungen missen in der Weise an ein Absaugsystem | captatori di fumi devono essere collegati ad un sistema d’aspirazione in modo tale

angeschlossen sein, daB bei eventuellen Gas- bzw. Rauchkonzentrationen die che le eventuali concentrazioni di inquinanti non superino i valori limiti.

Grenzwerte nicht iberschritten werden.

Wir empfehlen die Lektiire des Kapitels tber Lichtbogenschweien im "Guide Vi raccomandiamo di consultare la “Guida pratica di ventilazione n°7 - ED 668",

pratique de ventilation n°7 - ED 668" (praktischer Leitfaden zur Beliiftung), operazione di saldatura ad arco dell'lstituto Nazionale della Ricerca e della Sicurezza

herausgegeben vom franzésischen Nationalen Institut fir Forschung und Sicherheit (INRS), nella quale figurano i metodii di calcolo e vari esempi pratici d’applicazione.
(INRS), der Berechnungsmethoden und verschiedene praktische
Anwendungsbeispiele enthalt.

Die Firma SAF bietet verschiedene Absaugsysteme an, die auf lhre Bedurfnisse La SAF vi propone tutta una gamma di sistemi di aspirazione che risponde alle vostre
zugeschnitten sind. esigenze...
= Besondere Bedingungen fir chlorierte Lésungsmittel (werden als = Caso particolare dei solventi clorati (utilizzati per pulire o sgrassare):
Reinigungsmittel oder zur Fettldsung verwendet):
= Die Dampfe dieser Lésungsmittel kdnnen sich u.U. selbst in einiger = ivapori di questi solventi, sottoposti alla radiazione di un arco anche
Entfernung durch die Lichtbogenstrahlung in giftige Gase verwandeln. lontano possono, in alcuni casi, trasformarsi in gas tossici. Verificate
che i pezzi da saldare siano asciutti.
= Diese Ldsungsmittel dirfen nicht an Orten verwendet werden, wo = quando ['operatore non si trova in un recinto ermetico, l'utilizzo di questi
elektrische Funken spriihen kénnen. Sie miissen stets in geschiitzten solventi deve essere vietato in caso di presenza di archi elettrici.

Raumen aufbewahrt werden.
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