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1.0 SPECIFIKATIONER OCH BESKRIVNING

 

1.1 SPECIFIKATIONER 1.2 BESKRIVNING

 

SAXOMING 1700 är en komplett, halvautomatisk svetsap-
parat som drivs med obruten likström med konstant
spänning. Denna kompakta apparat, som kan svetsa ma-
terial i tjocklekar mellan 0,5 mm (24 jauge) och  6,35 mm
(1/4 tum), är idealisk för den lilla fabriken, garaget och
karosseriet. SAXOMING 1700 är enkel och smidig att an-
vända och ger en överlägsen svetsbåge. SAXOMING 1700
är en bärbar apparat som väger 28 kg och som presterar
förstklassiga resultat inom hela sitt användningsområde.
En medföljande svetspistol med inbyggd haspel erbjuder
en praktisk och snabb lösning.

 

1.3 STANDARDTILLBEHÖR

 

1. Strömkabel: 2,4 m (8 ft).

2. Förlängningskabel: 3 m (10 ft) med klämma.

3. Adapter för 1 kg (2 lb)-rullar

 

PRIMÄR

 

Enfas spänning 230 V

Frekvens 50 Hz / 60 Hz

Effektiv förbrukning 11 A

Max. förbrukning 21 A

 

SEKUNDÄR

 

Tomgångsspänning 18 ÷ 32 V

Svetsström 120 A

Intermittensfaktor 25 %

Skyddsindex IP 21

Isoleringsklass H

Normer 27 Kg

Dimensioner 260 x 430 x 400

Effektindikator EN 60974.1
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1.4 ARBETSCYKEL OCH ÖVERHETTNINGSFAKTOR

 

Arbetscykeln är den procent av 10 minuters tid som apparaten kan fungera  med laddning utan att överhettas.
Om apparaten överhettas stängs utströmmen av och överhettningslampan tänds.
Om detta händer måste du låta apparaten svalna i 15 minuter. Minska styrkan på svetsströmmen, dess spänning
eller arbetscykeln innan du fortsätter.

 

•En överdriven arbetscykel kan skada apparaten och upphäva garantin.

1.5 KURVOR VOLT-AMPERE

 

Kurvorna för Volt-Ampère anger den maximala strömstyrkan och spänningen för svetsströmmen som skapas
av apparaten.

Kurvorna för andra värden på reglagen kan fås genom extrapolation av kurvorna som visas nedan.
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2.0 INSTALLATION

 

2.1 INKOPPLING AV APPARATEN PÅ ELNÄTET

 

Denna apparat klarar en variation av +/- 10% av
matningsspänningen. Försäkra dig om att strö-
muttaget är försett med proppar som kan klara av
den strömstyrka som anges på apparatens tabell
med specifikationer.

 

 Ångor och gas från svetsning kan vara
farliga om de inandas under längre tid. Respek-
tera följande råd:

2.2 VAL AV PLACERING

 Ångor och gas från svetsning kan vara
farligaom de inandas under längre tid. Respek-
tera följande råd:

 

1. Titta i tabellen med specifikationer för att se
vilket elbehov apparaten har.

2. Användaren måste enkelt kunna få tillgång
både till styr- och kontrollutrustning sam till
anslutningar.

3. Placera inte apparaten i små och slutna loka-
ler. Ventilationen är mycket viktig. Försäkra dig
om att ventilationshålen inte blockeras och att
det inte finns någon som helst risk att dessa
blockeras under användandet, så att all risk för
överhettning och skador på apparaten und-
viks.

4. Undvik smutsiga och dammiga utrymmen där
dammet kan sugas upp i apparatens inre
genom ventilationssystemet.

5. Utrustningen (inklusive dess kablar) får ej
utgöra ett hinder för andra människors rörelse
eller arbete.

6. Placera apparaten på en stabil yta för att und-
vika att den faller eller ramlar.

7. Tänk på risken för att apparaten ramlar ner när
den placeras på högt belägna platser.

 

2.3 POLARITETSÄNDRING

STÄNGA AV APPARATEN FÖRE MODIFIERING AV

ANSLUTNINGAR

ANVÄNDNING MED TRÅD UTAN GAS (kontrollera
polariteten med trådtillverkaren)

 

1. Koppla jordningskabeln till det positiva
kabelfästet belägen på utsidan av apparaten.

2. Koppla svetskabeln (Réf 1 – Fig.1) till det neg-
ativa kabelfästet på insidan av apparaten.

 

ANVÄNDNING AV TRÅD OCH SKYDDSGAS FÖR
SVETSNING AV MJUKT STÅL.

 

1. Koppla förlängningskabeln till det negativa
kabelfästet på insidan av apparaten.

2. Koppla svetskabeln till det negativa kabelfästet
på insidan av apparaten.

3. Installera en slang mellan regulatorn på gas-
tuben och anslutningen på baksidan av appa-
raten.

 

2.4 FASTSÄTTNING AV SVETSPISTOLEN

STÄNG AV APPARATEN INNAN NÅGRA KOPPLIN-
GAR GÖRS

 

Innan svetspistolen installeras bör du försäkra dig
om att styrhylsan som installerats motsvarar
diametern på tråden som ska användas. Kontrol-
lera också att dimensionen på spåret i drivning-
srullen, kontaktröret och styrröret har samma
dimensioner. Se också till att den senare inte har
kontakt med rullarna.

Så här installerar du svetspistolen:


