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1.0 CARACTÉRISTIQUES ET DESCRIPTION

 

1.1 CARACTÉRISTIQUES

1.2 DESCRIPTION

 

Est un poste de soudage semi-automatique com-
plet, à courant continu DC et tension constante.
Cet appareil compact, capable de souder des
matériaux d'épaisseur allant de 0,5 mm (24 jauge)
à 6,35 mm (1/4 in), est idéal pour la petite fabrica-
tion, le garage et la carrosserie. Facile à utiliser,
présente une grande souplesse d'utilisation et
délivre un arc de soudage de qualité supérieure.
Appareil portable, pèse 28 kg (62 lb) et présente
d'excellentes performances sur toute sa plage  de
réglage. Une torche optionnelle à dévidoir
incorporé offre une solution pratique et immédi-
ate. 

 

1.3 FOURNITURE STANDARD

 

1. Câble d'alimentation de 2,4 m (8 ft).

2. Câble de masse de 3 m (10 ft) avec pince.

3. Adaptateur pour bobines de 1 kg (2 lb).

 

PRIMAIRE

 

Tension monophasé 230 V

Fréquence 50 Hz / 60 Hz

Consommation effective 11 A

Consommation maxi 21 A

 

SECONDAIRE

 

Tension à vide 18 ÷ 32 V

Courant de soudage 120 A

Facteur de marche 25 %

Indice de protection IP 21

Classe d’isolement H

Poids 27 Kg

Dimensions 260 x 430 x 400

Norme EN 60974.1
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1.4 FACTEUR DE MARCHE ET SURCHAUFFE

 

Le facteur de marche est le pourcentage de temps sur 10 minutes pendant lequel le poste peut fonctionner en
charge sans surchauffer. Si le poste surchauffe, le courant de sortie s'arrête et le voyant de surchauffe s'allume.
Dans ce cas, laisser le poste refroidir pendant quinze minutes. Réduire l'intensité du courant de soudage, sa ten-
sion ou le cycle de travail avant  d'opérer à nouveau.

 

•Un cycle de travail excessif peut endommager l'appareil et annuler la garantie.

1.5 COURBES VOLT-AMPERE

 

Les courbes Volt-Ampère indiquent l'intensité et la tension maximales du courant de soudage généré par le
poste.

Les courbes pour d'autres valeurs de réglages s'extrapolent des courbes représentées ci-dessous.



 

INSTALLATION
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2.0 INSTALLATION

 

2.1 RACCORDEMENT DU POSTE AU RÉSEAU ÉLEC-
TRIQUE

 

Cet appareil tolère une variation de +/- 10% de la
tension d'alimentation. S'assurer que la prise de
courant soit bien équipée de fusibles pouvant
supporter l'intensité indiquée sur le tableau des
caractéristiques de l'appareil.

 

 Les fumées et les gaz de soudage
peuvent être dangereux s'ils sont inhalés pen-
dant de longues périodes. Respecter les consi-
gnes suivantes:

2.2 CHOIX D'UN EMPLACEMENT

 Les fumées et les gaz de soudage
peuvent être dangereux s'ils sont inhalés pen-
dant de longues périodes. Respecter les consi-
gnes suivantes:

 

1. Consulter le tableau des caractéristiques pour
connaître les besoins en énergie électrique.

2. L'opérateur doit pouvoir accéder librement
aux organes de contrôle et de réglage ainsi
qu'aux connexions.

3. Ne pas placer l'appareil dans des locaux petits
et fermés. La ventilation du poste est très
importante. S'assurer que les ouies de ventila-
tion ne soient pas obstruées et qu'il n'existe
aucun risque d'obstruction pendant le fonc-
tionnement, ceci afin d'éviter tout risque de
surchauffe et d'endommagement de l'appareil.

4. Eviter les locaux sales et poussiéreux où la
poussière pourrait être aspirée à l'intérieur de
l'appareil par le système de ventilation.

5. L'équipement (y compris les câbles) ne doit
pas constituer un obstacle à la libre circulation
et au travail des autres personnes.

6. Placer l'appareil sur une surface stable afin
d'éviter tout risque de chute ou de renverse-
ment.

7. Penser au risque de chute de l'appareil lor-
sque celui-ci est placé dans des positions
surélevées.

 

2.3 CHANGEMENT DE POLARITÉ

ETEINDRE LE POSTE AVANT DE MODIFIER LES 

CONNEXIONS

UTILISATION AVEC DU FIL FOURRÉ SANS GAZ
(vérifier la polarité auprès du fabricant de fil)

 

1. Brancher le câble de masse à la  borne posi-
tive située à l'intérieur du poste.

2. Brancher le câble de soudage (Réf 1 – Fig.1) à
la borne négative située à l'intérieur du poste.

 

UTILISATION AVEC FIL ET GAZ PROTECTEUR
POUR LE SOUDAGE DE L'ACIER DOUX.

 

1. Brancher le câble de masse à la  borne
négative située à l'intérieur du poste.

2. Brancher le câble de soudage à la borne
négative située à l'intérieur du poste.

3. Installer un tuyau entre le détendeur de la
bouteille de gaz et le raccord d'entrée placé à
l'arrière de l'appareil.

 

2.4 MISE EN PLACE DE LA TORCHE

ÉTEINDRE L'APPAREIL AVANT DE PROCÉDER
AUX CONNEXIONS

 

Avant de connecter la torche, s'assurer que la
gaine installée correspond au diamètre du fil qui
sera utilisé. Vérifier aussi la correspondance des
dimensions de la gorge du galet d'entraînement,
du tube-contact et du tube de guidage. Vérifier
que ce dernier n'entre pas en contact avec les
galet.

Pour installer la torche de soudage, procéder
comme suit:


