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Bestellformular

Absender

Wilhelm Merkle
Schweildtechnik GmbH
Anton-Bock-Stralle 31
81249 Minchen-Freiham

info@merkle-muenchen.de

Fax 089/89 77 17 - 80

Sehr geehrte Damen und Herren,

hiermit bestellen wir wie folgt:

Menge Bezeichnung Sach-Nr.

Bitte rufen Sie mich an, ich habe Fragen.

Tel. Ansprechpartner

Minchen = Landshut = Rosenheim




Merkle Munchen

Der fiihrende Fachhandel
fur Schweillen & Schneiden

ein Unternehmen mit Zukunft!

‘ Die Wilhelm Merkle Schweiftechnik GmbH wurde 1980 in Minchen
als Vertriebs- und Serviceniederlassung der Merkle-Schweilfmaschi-
nenbau GmbH aus Kotz in Schwaben gegriindet, um von Miinchen
aus die nieder- und oberbayerischen Kunden optimal zu betreuen.
Da wir sehr schnell gewachsen sind, wurde 1985 eine Niederlassung
bei Landshut gegriindet, 1988 kam dann Rosenheim dazu, wodurch
dann die optimalen Bedingungen geschaffen waren, um die Hand-
werks- und Industriekunden in Minchen, Landshut und Rosenheim
bestens zu betreuen.

Benjamin und Siegfried Awissuss

Heute haben wir Werksvertretungen in der Tschechischen Republik, in Rumanien, in Serbien, in Kroatien und in Stidtirol.
Dadurch sind wir nun einer der groBten schweiltechnischen Handler Bayerns. Durch den Umzug in unser eigenes Gebadude
2008 nach Miinchen-Freiham wurde unsere Expansion vorldufig abgeschlossen.

Unser Ziel war von Anfang an eine gesunde Mischung aus traditionellen Werten und innovativen Visionen, die uns dabei
helfen, unsere Marktposition auch langfristig zu halten und weiter auszubauen. Wir verstehen uns als Probleml&ser in
allen Fragen rund um das Thema SchweiRen und Schneiden. Es ist egal, ob es um ein spezielles schweilltechnisches Prob-
lem geht, ob Sie innerhalb von Stunden ein Mietgerat bendtigen oder ob es um eine Express-Lieferung nach Bozen geht:
Wir sind flir Sie da und bieten entsprechende Losungen an. Deshalb gehéren Merkle, Innovation und Problemlésungen
genauso unzertrennlich zusammen wie die stéandige Weiterbildung und Schulung von Mitarbeitern und Kunden. Um dies
auch fir die Zukunft zu garantieren, bilden wir in unserem Unternehmen seit tiber 30 Jahren unseren Nachwuchs selbst aus.

Wir nehmen auch unsere soziale Verantwortung sehr ernst, indem wir seit 20 Jahren den Merkle-Cup sponsern, um
Jugendlichen eine sinnvolle Freizeitbeschaftigung zu bieten. Das Turnier auf Bundesliga-Ebene ist inzwischen das zweit-
groRte Jugend-FuRballturnier Deutschlands.

Miinchen Landshut Rosenheim

Unsere Philosophie war von Anfang an, dass wir stets MaRnahmen treffen und nur solche Ziele vor Augen haben, die
auch in Zukunft eine stabile wirtschaftliche Basis garantieren. Da sich viele Kunden Gedanken lber eine langfristige
Zusammenarbeit mit ihren Lieferanten machen, versichern wir Ilhnen, dass Merkle ein familiengefiihrtes Unternehmen
ist und es auch bleiben wird, da auch die Nachfolge bereits gesichert ist. Wir kénnen lhnen garantieren, dass wir ein Team
mit klaren und nachvollziehbaren Vorstellungen und Zielen sind, das sich seiner Verantwortung bewusst ist - heute und
auch morgen, wodurch der Ausspruch "Einmal Merkle - immer Merkle" auch in kommenden Zeiten noch Giiltigkeit und
Bestand haben wird, denn Zukunft braucht Herkunft. Tradition und Zukunft sind kein Widerspruch, sie erganzen sich.

In diesem Sinne hoffen wir weiterhin auf lhre Treue und Verbundenheit, bleiben Sie uns auch weiterhin gewogen.

Siegfried Awissus
- Geschaftsfiihrer-

Minchen Landshut Rosenheim
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Lange Offnungszeiten

Montag bis Freitag:

Minchen 6:30-12:00 Uhr u. 13:00-18:00 Uhr
Landshut 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
Rosenheim 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
Miinchen auch Samstag von 8:00-12:00 Uhr
Lieferservice

Auf Wunsch liefern wir die bestellte Ware auch
direkt zu lhnen nach Hause.

Herstellervorteil

Schweillanlagen sowie erwerben Sie bei uns direkt vom
Hersteller zu besten Konditionen.

&, Getrinke
\ i = Wahrend lhres Besuches steht Ihnen eine Auswahl an Getranken
kostenlos zur Verfugung.
=

Parkplatz

Nutzen Sie den kostenlosen Parkplatz direkt vor der Tiir.

Online-Shop

Hier kdnnen Sie nicht nur eine Vielzahl unserer Produkte rund um
die Uhr bestellen, sonder auch eine Vielzahl von Infos abrufen.
www.merkle-shop.de

24 Stunden Notdienst

Wir sind zu jeder Tages- und Nachtzeit gegen einen geringen Aufschlag fiir Sie da.
Tel. (089) 89 77 17 -0

Minchen Landshut Rosenheim
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Schweiflkurse

Wir bieten MIG/MAG-, WIG- und Elektroden-Schweikurse fir Einsteigerm,
Hobbybastler und auch fiir absolute Profis an. Nahere Infos, wie Termine
und freie Platze, finden Sie unter www.schweisskurse-merkle.de

Gebrauchtanlagen

Suchen Sie eine besonders glinstige Gebrauchtanlage?
Eine groRe Auswahl verschiedenster Modelle finden Sie unter
www.gebrauchte-schweissgeraete.de

Mietanlagen

Wir vermieten so gut wie jede Schweil- und Schneidanlage.
Eine Ubersicht aller Anlagen und Preise finden Sie unter
www.schweissgeraete-mieten.de

Reparaturen

Wir reparieren defekte Anlagen aller Fabrikate und fiihren auch die gesetzlich
vorgeschriebenen Priifungen nachEN/IEC 60 974-4 durch, entweder in unserer
Werkstatt oder auch in lhrem Betrieb. AuRerdem kimmern wir uns um die
jahrlich vorgeschriebene Kalibrierung nach EN 1090.

Vorfiihrungen

Sie konnen jedes Gerat ausgiebig testen, entweder in unserem Vorfuhrraum
oder bei lhnen zu Hause. Unser kompetentes Fachpersonal berat Sie gern
und hilft Ihnen bei allen Fragen.

Finanzierung

Alle unsere Anlagen kénnen Sie bei uns einfach und unkompliziert
direkt finanzieren.

Social Media

Besuchen Sie uns auf Facebook, Instagram, Twitter und YouTube
und entdecken Sie aktuelle News, Fotos, Events und vieles mehr.

Minchen Landshut Rosenheim




Der fiihrende Fachhandel
fur Schweillen & Schneiden

Fur die folgenden Schweil3kurse gibt es absolut keine Voraussetzungen, deshalb kann sie wirklich jeder be-
legen, der Interesse am Thema Schweiflen hat und am Ende eines Kurses einfache Teile zur Verwendung
im Privatbereich herstellen mdchte. Auch das Alter spielt dabei keine Rolle. Diese Einsteiger-Schweillkurse
berechtigen nicht dazu, SchweiRarbeiten auszufthren, fur die eine Priufung notwendig ist. Die Teilnahme
wird durch ein Zertifikat nur bestatigt, es wird also kein Prifzeugnis ausgestellt. Ihre persénliche Schutz-
ausristung bitte mitbringen, falls nicht vorhanden, wird diese von uns vor Ort zur Verfigung gestelit. Die
maximale Teilnehmerzanhl ist bei allen Kursen auf 8 Personen bregrenzt.

MAG-Schweillkurs | WIG-SchweilRkurs | E-SchweilRkurs | Autogen-SchweiRkurs

Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

WIG-Alu-Aufbau-SchweiRkurs

Voraussetzung ist die Teilnahme an einem WIG-Einsteiger-Schweillkurs bei uns.

Besonders eingegangen wird bei diesem Kurs auf folgende Punkte:

- Einblicke in die Aluminiumarten - Praktische Ubungen an Kehl- und Stumpfnéhten
Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

TOUV-zertifizierter Wochen-Schweikurs

Der Grundkurs dauert 1 Woche, wobei die Dauer mafRgeblich vom Kénnen und der Fahigkeit des Teil-
nehmers bestimmt ist, d.h., dass die Prafung ggf. wiederholt werden muss. Auch hier sind keinerlei
Voraussetzungen nétig, handwerkliche Fahigkeiten sind selbstverstandlich eindeutig von Vorteil. Dieser
Kurs wird durch eine bestandene Priufung nachgewiesen und berechtigt zum Schweil3en von abnahme-
pflichtigen Bauteilen im geregelten Bereich. AuBerdem ist dieser Kurs mit bestandener Prifung Voraus-
setzung fur Arbeiten nach EN 1ISO 1090, die gangigsten Schwei3nahte sind Kehl- und Stumpfnaht.

Angeboten wird dieser Kurs fur das MAG- und WIG-Schweil3verfahren.

Termine Montag - Freitag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, insgesamt 5 Werktage

Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe, TUV-Priifung

= | Wenn Sie spatestens 2 Monate nach einem absolvierten Schweil3kurs eine Neu- oder Gebrauchtan-
w lage mit einem Rechnungsbetrag von mindestens 1.250,- Euro direkt bei uns in Minchen, Landshut
- oder Rosenheim kaufen, erhalten Sie einen Nachlass in Hohe von 25 % auf den SchweilRkurspreis,
(14 jedoch nur pro Anlage fur eine Person und nur wenn der Schweiftkurs in Miinchen absolviert wurde.
O

> Sie kénnen sich den Nachlass von 25% auch dadurch sichern, indem Sie den SchweilRkurs sofort
b beim Kauf einer Neu- oder Gebrauchtaniage buchen.

X

Hiervon ausgenommen sind die Wochen-Schweiltkurse mit anschlieBender TUV-Prifung.

Minchen Landshut Rosenheim




SchweiRen

DVD und Bilcher

DVD ,,Grundlagen des MIG/MAG-SchweiBens*

Mit dieser DVD kann der Anfanger die wichtigsten Techniken

erlernen und der fortgeschrittene Schweiler in der Werkstatt seine
Kenntnisse um den ein oder anderen Kniff erweitern. Schweilprofis
entwickelten auRerdem Ubungen, mit denen

Fehler analysiert und eliminiert werden kénnen. Anhand von detaillier-
ten Fehleranalysen und der eingehenden Erklarung, welches Ergebnis
auf Grund welcher Ausgangssituation entsteht, ist die Kunst des Schwei-
Rens verstandlich und nachvollziehbar von Experten aufbereitet worden.

Beantwortung haufiger Fragen, wie:

m Worauf ist zu achten, wenn man eine Kehinaht oder
eine Steignaht schweil3t?"

m ,Wie tief dringen die einzelnen Schweilttechniken ins
Metall ein?*

Grundiegende Themen, wie:

m die richtige Brenner-Haltung

m Ermittlung der richtigen Einstellungen
m Erklarung der Nahtformen

Der Autor M. Briér ist seit vielen Jahren Schweillexperte, diplomierter
WIG- und MIG/MAG-Schweilter sowie Schweilllehrer.

Buch - Schritt fiir Schritt MIG/IMAG-SchweiRen

Dieses Buch ist ein praktisches Handbuch mit vielen bebilderten Schritt
fur Schritt Beispielen, wertvollen Informationen und unverzichtbaren
Praxistipps. Das Buch beschaftigt sich mit den grundlegenden The-
men, wie beispielsweise der Ermittlung der richtigen Einstellungen, der
richtigen Brennerhaltung, den einzelnen Schweilnahtformen und dem
Dunnblechschweifien.

Buch - Schritt fur Schritt WIG-SchweiRen

Dieses Buch ist ein praxisorientiertes Buch und hilft Ihnen, den WIG
Schweilprozess in den Griff zu bekommen. WIG Schweiflen wird von
Profis ebenso wie von HobbyschweilRern eingesetzt, um Stahl, Edel-
stahl und Aluminium zu schweifen. In diesem WIG Lehrbuch finden
Sie zahlreiche Informationen, praktische Tipps und tber 200 Fotos
zum vielseitigsten Schweiliprozess der heutigen Zeit.

Miinchen Landshut

Der fithrende Fachhandel
fur Schweillen & Schneiden

Sach-Nummer

n672.1.0000
Eine Kooperation mit
www.oldtimer-tv.com
Schritt fiir Schritt
_ﬂlﬂ/ﬂhﬁ-&eﬁwamen
n67000664
n67000665

: ~ Schritt fiir Schritt
WIG Schweifien

Rosenheim
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Le soudage a l'arc et le coupage plasma peuvent étre dangereux pour
l'opérateur et les personnes se trouvant a proximité de l'aire de travail. Lire le
manuel d'utilisation.

Arc welding and plasma cutting may be dangerous for the operator and persons
close to the work area. Read the operating manual.

Das Lichtbogenschweilen und das Plasmaschneiden kdnnen fir den Benutzer
und flr Personen, die sich in der Nahe des Arbeitsbereichs aufhalten, gefahrlich
sein. Das Benutzerhandbuch durchlesen.

La saldatura con arco e il taglio plasma possono essere pericolosi per l'operatore € le
persone che si trovano in prossimita della zona di lavoro. Leggere le istruzioni per
I'uso e istruzioni per la sicurezza.

La soldadura por arco y el corte plasma pueden ser peligrosos para el operador y las
personas que se encuentran cerca del area de trabajo. Leer el manual de utilizacion.

A soldadura por arco e o corte plasma podem ser perigosos para o operador e as
pessoas que se encontram junto da zona de trabalho. Ler o manual de instrugdes.

Booglassen en plasmasnijden kunnen gevaarlijk zijn voor de operator en de
mensen in de omgeving van de werkzone. Lees de gebruiksaanwijzing.
Bagsvetsning och plasmaskarning kan innebara faror for operatéren och de
personer som befinner sig i nérheten av arbetsomradet. Las anvandarmanualen.
Spawanie tukowe i ciecie plazmowe mogg by¢ niebezpieczne dla operatora i
0s0b znajdujacych sie w strefie pracy. Przeczytaj instrukcje obstugi.

Sudura cu arc si taierea cu plasma pot fi periculoase pentru operator si pentru
persoanele care se gasesc in apropierea zonei de lucru. Cititi manualul de exploatare.

H aguykOAMnaon 16¢ou Kal n KOTTA TTAGOPATOG UTTOPOUV VA ATTOdEIXTOUV
ETIKiVOUVa Y10 TO XEIPIOTA Kal TA ATOUA Ta OTT0IA BpigKovTal KOVTA OTn {Wvn
epyaoiag. AlaBdaaTe 10 £yxEIPidIO XpAONG.

[lyroBas cBapka u nna3MeHHas peska MoryT NpeacTaBnsATb ONaCHOCTb Ans
CBapLLMKa 1 N, HaxoasaLLmxcs nobnu3ocTn ot mecta paboTtbl. Mpoytute
PYKOBOACTBO MO 3KCnyaTaLum.

Lysbuesvejsning og plasmaskaerebraending kan veere farligt for operatarer og
personer teet pa arbejdsomradet. Lees betjeningshandbogen.

Lysbuesveising kan veere farlig for operatgren og personer i ngerheten av
arbeidsomradet. Les driftsmanualen.

Kaarihitsaus ja plasmaleikkaus voivat olla vaaraksi kayttajalle tai tyOpisteen
ymparistossa oleville henkkildille. Lukekaa kayttoohjeet.

Zvéranie oblukom a plazmové rezanie mézu byt nebezpeéné pre pracovnika i
pre [udi nachadzajucich sa v blizkosti pracoviska. precitajte si uZivatelsku
prirucku e zpe€nostné predpisy.

Obloukové svafovani a plazmové fezani mohou byt pro pracovnika a pro osoby
nachazejici se v blizkosti pracovisté nebezpecné. PreCtéte si uzivatelskou
pfirucku a bezpecnostni pfedpisy.

AIR LIQUIDE

WELDING
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1- TENIKEZ NAHPOO®OPIEZ
1.1. NAPOYZIAZH

To COOLER Il PW gival £éva wuyeio TTou AEITOUPYE] HE WUKTIKO
UypO Kal UTTOPEI va XpNoIPoTToINGEl TOGO e TOIPTTIOES

MIG/MAG 6aco kai ye Toiumideg TIG.

NPOZOXH

yla va TO XPnOIPOTToIouV.

To COOLER Il PW trpoopileTal yia aTrOKAEIOTIKN
xpnon e Tig yevvnTpieg ALW trou £xouv oxedlaoTei

4
3
2
Tarma doyeiou
‘Evdeign Tng oTdlung Tou doxeiou
TaxuoUuvoeauog e€600u vepoU Wueng (UTTAE)
Taxuouvdeopog eMOTPOPAG VEPOU WiENG (KOKKIVOG) |I|
KaAwdio Tpogpodoaiag 1ox00g |I|
1.2. TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA
COOLER Il PW
REF. W000273516
Tpogodocoia iIo0XU0g AneKkTponuTaHue

Movo@aaoiki Tdon Tpogodoaiag

230V £15 % — 50/60 Hz

1-paza nepBUYHOrO HaNpsPKEHNS

ZuxvotnTa 50/60 Hz YactoTa
KaravaAwon pedpartog 1,4 A MoTtpebneHve Toka
KokAwpa gigng KoHTyp oxnaxpeHus
MéyioTtn pon 3,6 I/min MakcmanbHbI NOTOK
MéyiaTn Trieon yia undevikn por 4.5 bar MakcumanbHoe faBneHune npu
OTCYTCBMU MOTOKA
XwpenTIKOTNTA doxEiou 5] EmkocTb Gaka

Dissipateur thermique

1,3 Kw 4 20°C 1I/mn

Thermique dissipator

MnxavoAoyIKd XapaKTNPIOTIKA

MexaHuyeckue xapakTepucTUKu

KaBapd Bdpog 16 kg CobCTBEHHBIN BEC
Bdapog o€ katdoTaon Asimoupyiag 21 kg O6wwmit Bec
AlaoTdoeig 700 x 279 x 268 mm® MabapuTb

KAdon mrpooTtaciag IP23S Knacc 3awuthbl

MpdétuTtro

CEI 60974 — 2, CEI 60974-10

CraHgapTt

|
AIR LIQUIDE
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O €CoTTAIOPGG auUTOG deV PTTOPET va XPNOIPOTTOINBE
o€ Bpoxn A x1ovi. MTTopei va atrobnkeleTal 0€
€EWTEPIKOUG XWPOUG, aAAG Bev €xel oxedIAOTEI yia
XPron Xwpig TpooTagia utrd TIG TIpoavagepdeioes

OUVONKEG

pdppa Kwdikou IP | MNpooTacia Tou e€oTTAICOU
Byksa koga 3awwmrta o6opygoBaHus
MpwTog apiBuog 2 | EvavTiov Tng dI€ioduong OTEPEWY Evwv owUaTIdiwY Ye & > 12,5 mm
MNepsas undpa MpoT1B NPOHMKHOBEHMS TBEPAbIX MHOPOAHBIX Ten I > 12,5 MMm.
AegUTEPOG APIBPOG 1 Evavriov Tng digicduong KaTtakdpuPwy oTayovidiwv vepou e emBAapeig
EMTITWOEIG
BTopas uudpa
MpoTMB NPOHUKHOBEHUSA Kanenb BoAbl N0 BeEpTUKany ¢ HebrnaronpuaTHbIM
BO3JENCTBUEM.
Evavriov Tng digioduong NG Bpoxng (ue kKAion éwg 60° wg TTPOG TO KATAKOPUPO
3 | emriredo) pe emPBAaBeic eMITTTWOEIG
MpoTne npoHukHoBeHUA goxas (nog yrnom 60° OTHOCUTENBLHO BEpTUKanu) ¢
HebnaronpusiTHeIM BO34ENCTBUEM.
AnAwvel 6TI n SOKIUA TTPOCTACIAG EVAVTIOV TwV ETTIBAABWY ETITITWOEWY TTOU
s ogeilovTal o€ digioduan vepouU £XEl EKTEAEDTEN IE OAQ TA TUAMATA TOU €EOTTAICOU

O€ KATAOTAON NPEYIAG.

[MokasbiBaeT, 4TO UCNbITaHWE Ha 3alnTy OTHOCUTENTBbHO HE6J'I8FOI'IpM$|THbIX
BO34ENCTBUIN BCreACTBME NPOHUKHOBEHNA BOAbI NpoBeeHO CO BCeMU YacTAaAMn
o6opyuosaHV|$| B COCTOAHWUWN MNMOKOA.

\
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