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Der fiihrende Fachhandel
fur SchweiRen & Schneiden

Bestellformular

Absender
Wilhelm Merkle

Schweildtechnik GmbH
Anton-Bock-Stralle 31
81249 Miunchen-Freiham

info@merkle-muenchen.de

Fax 089/89 77 17 - 80

Sehr geehrte Damen und Herren,

hiermit bestellen wir wie folgt:

Menge Bezeichnung Sach-Nr.

Bitte rufen Sie mich an, ich habe Fragen.

Tel. Ansprechpartner

Minchen Landshut Rosenheim




Merkle Munchen

Der fiihrende Fachhandel
fur SchweiRen & Schneiden

ein Unternehmen mit Zukunft!

Die Wilhelm Merkle SchweiRtechnik GmbH wurde 1980 in Miinchen
als Vertriebs- und Serviceniederlassung der Merkle-SchweiRmaschi-
nenbau GmbH aus Kotz in Schwaben gegrindet, um von Minchen
aus die nieder- und oberbayerischen Kunden optimal zu betreuen.
Da wir sehr schnell gewachsen sind, wurde 1985 eine Niederlassung
bei Landshut gegriindet, 1988 kam dann Rosenheim dazu, wodurch
dann die optimalen Bedingungen geschaffen waren, um die Hand-
werks- und Industriekunden in Minchen, Landshut und Rosenheim
bestens zu betreuen.

l

Benjamin und Siegfried Awissuss

Heute haben wir Werksvertretungen in der Tschechischen Republik, in Rumanien, in Serbien, in Kroatien und in Stdtirol.
Dadurch sind wir nun einer der grofRten schweilltechnischen Handler Bayerns. Durch den Umzug in unser eigenes Gebdude
2008 nach Minchen-Freiham wurde unsere Expansion vorlaufig abgeschlossen.

Unser Ziel war von Anfang an eine gesunde Mischung aus traditionellen Werten und innovativen Visionen, die uns dabei
helfen, unsere Marktposition auch langfristig zu halten und weiter auszubauen. Wir verstehen uns als Problemléser in
allen Fragen rund um das Thema SchweiRen und Schneiden. Es ist egal, ob es um ein spezielles schweilltechnisches Prob-
lem geht, ob Sie innerhalb von Stunden ein Mietgerat bendtigen oder ob es um eine Express-Lieferung nach Bozen geht:
Wir sind fur Sie da und bieten entsprechende Losungen an. Deshalb gehéren Merkle, Innovation und Problemlésungen
genauso unzertrennlich zusammen wie die standige Weiterbildung und Schulung von Mitarbeitern und Kunden. Um dies
auch fir die Zukunft zu garantieren, bilden wir in unserem Unternehmen seit iber 30 Jahren unseren Nachwuchs selbst aus.

Wir nehmen auch unsere soziale Verantwortung sehr ernst, indem wir seit 20 Jahren den Merkle-Cup sponsern, um
Jugendlichen eine sinnvolle Freizeitbeschaftigung zu bieten. Das Turnier auf Bundesliga-Ebene ist inzwischen das zweit-
groRte Jugend-FuRballturnier Deutschlands.

Miinchen Landshut Rosenheim

Unsere Philosophie war von Anfang an, dass wir stets MaRnahmen treffen und nur solche Ziele vor Augen haben, die
auch in Zukunft eine stabile wirtschaftliche Basis garantieren. Da sich viele Kunden Gedanken iiber eine langfristige
Zusammenarbeit mit ihren Lieferanten machen, versichern wir lhnen, dass Merkle ein familiengefiihrtes Unternehmen
ist und es auch bleiben wird, da auch die Nachfolge bereits gesichert ist. Wir konnen Ihnen garantieren, dass wir ein Team
mit klaren und nachvollziehbaren Vorstellungen und Zielen sind, das sich seiner Verantwortung bewusst ist - heute und
auch morgen, wodurch der Ausspruch "Einmal Merkle - immer Merkle" auch in kommenden Zeiten noch Giltigkeit und
Bestand haben wird, denn Zukunft braucht Herkunft. Tradition und Zukunft sind kein Widerspruch, sie erganzen sich.

In diesem Sinne hoffen wir weiterhin auf Ihre Treue und Verbundenheit, bleiben Sie uns auch weiterhin gewogen.

Siegfried Awissus
- Geschiéftsfiihrer-

Minchen Landshut Rosenheim
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GUMERELE

Lange Offnungszeiten

Montag bis Freitag:

Minchen 6:30-12:00 Uhr u. 13:00-18:00 Uhr
Landshut 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
Rosenheim 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
Minchen auch Samstag von 8:00-12:00 Uhr
Lieferservice

Auf Wunsch liefern wir die bestellte Ware auch
direkt zu Ihnen nach Hause.

Herstellervorteil

Schweillanlagen sowie erwerben Sie bei uns direkt vom
Hersteller zu besten Konditionen.

‘,&4 | Getrinke
i = Wahrend lhres Besuches steht Ihnen eine Auswahl an Getranken
s kostenlos zur Verfligung.
g

Parkplatz

Nutzen Sie den kostenlosen Parkplatz direkt vor der Tr.

Online-Shop

Hier kdnnen Sie nicht nur eine Vielzahl unserer Produkte rund um
die Uhr bestellen, sonder auch eine Vielzahl von Infos abrufen.
www.merkle-shop.de

24 Stunden Notdienst

Wir sind zu jeder Tages- und Nachtzeit gegen einen geringen Aufschlag fiir Sie da.
Tel. (089) 89 77 17 -0

Minchen Landshut Rosenheim
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GUMERELE

Schwei3kurse

Wir bieten MIG/MAG-, WIG- und Elektroden-SchweiRkurse fiir Einsteigerm,
Hobbybastler und auch fiir absolute Profis an. Nahere Infos, wie Termine
und freie Platze, finden Sie unter www.schweisskurse-merkle.de

Gebrauchtanlagen

Suchen Sie eine besonders glinstige Gebrauchtanlage?
Eine groRe Auswahl verschiedenster Modelle finden Sie unter
www.gebrauchte-schweissgeraete.de

Mietanlagen

Wir vermieten so gut wie jede Schweil3- und Schneidanlage.
Eine Ubersicht aller Anlagen und Preise finden Sie unter
www.schweissgeraete-mieten.de

Reparaturen

Wir reparieren defekte Anlagen aller Fabrikate und fiihren auch die gesetzlich
vorgeschriebenen Priifungen nachEN/IEC 60 974-4 durch, entweder in unserer
Werkstatt oder auch in lhrem Betrieb. Auferdem kiimmern wir uns um die
jahrlich vorgeschriebene Kalibrierung nach EN 1090.

Vorfiihrungen

Sie kdnnen jedes Gerat ausgiebig testen, entweder in unserem Vorfiihrraum
oder bei lhnen zu Hause. Unser kompetentes Fachpersonal berdt Sie gern
und hilft Ihnen bei allen Fragen.

Finanzierung

Alle unsere Anlagen kénnen Sie bei uns einfach und unkompliziert
direkt finanzieren.

Social Media

Besuchen Sie uns auf Facebook, Instagram, Twitter und YouTube
und entdecken Sie aktuelle News, Fotos, Events und vieles mehr.

Minchen Landshut Rosenheim




Der fiihrende Fachhandel
fur SchweiRen & Schneiden

Far die folgenden Schweil3kurse gibt es absolut keine Voraussetzungen, deshalb kann sie wirklich jeder be-
legen, der Interesse am Thema Schweif3en hat und am Ende eines Kurses einfache Teile zur Verwendung
im Privatbereich herstellen mdchte. Auch das Alter spielt dabei keine Rolle. Diese Einsteiger-SchweilRkurse
berechtigen nicht dazu, SchweiRarbeiten auszufuhren, fur die eine Prufung notwendig ist. Die Teilnahme
wird durch ein Zertifikat nur bestatigt, es wird also kein Prufzeugnis ausgestellt. Ihre persdnliche Schutz-
ausrustung bitte mitbringen, falls nicht vorhanden, wird diese von uns vor Ort zur Verfugung gestelit. Die
maximale Teilnehmerzahl ist bei allen Kursen auf 8 Personen bregrenzt.

MAG-SchweiRkurs | WIG-SchweilRkurs | E-SchweilRkurs | Autogen-SchweiRkurs

Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

WIG-Alu-Aufbau-SchweilRkurs

Voraussetzung ist die Teilnahme an einem WIG-Einsteiger-SchweilRkurs bei uns.

Besonders eingegangen wird bei diesem Kurs auf folgende Punkte:

- Einblicke in die Aluminiumarten - Praktische Ubungen an Kehl- und Stumpfnahten
Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

TUV-zertifizierter Wochen-SchweiRkurs

Der Grundkurs dauert 1 Woche, wobei die Dauer mafRgeblich vom Kénnen und der Fahigkeit des Tell-
nehmers bestimmt ist, d.h., dass die Prufung ggf. wiederholt werden muss. Auch hier sind keinerlei
Voraussetzungen nétig, handwerkliche Fahigkeiten sind selbstverstandlich eindeutig von Vorteil. Dieser
Kurs wird durch eine bestandene Prufung nachgewiesen und berechtigt zum Schweilen von abnahme-
pflichtigen Bauteilen im geregelten Bereich. AuBerdem ist dieser Kurs mit bestandener Prifung Voraus-
setzung fur Arbeiten nach EN ISO 1090, die gangigsten Schweil3nahte sind Kehl- und Stumpfnaht.

Angeboten wird dieser Kurs fur das MAG- und WIG-Schweillverfahren.

Termine Montag - Freitag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, insgesamt 5 Werktage
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe, TUV-Prifung

Wenn Sie spatestens 2 Monate nach einem absolvierten Schweil3kurs eine Neu- oder Gebrauchtan-
lage mit einem Rechnungsbetrag von mindestens 1.250,- Euro direkt bei uns in Minchen, Landshut
oder Rosenheim kaufen, erhalten Sie einen Nachlass in H6he von 25 % auf den Schweilkurspreis,
jedoch nur pro Anlage fir eine Person und nur wenn der Schwei3kurs in Miinchen absolviert wurde.

Sie kénnen sich den Nachlass von 25% auch dadurch sichern, indem Sie den Schweil3kurs sofort
beim Kauf einer Neu- oder Gebrauchtanlage buchen.

IHR VORTEIL

Hiervon ausgenommen sind die Wochen-SchweilRkurse mit anschlieBender TUV-Priifung.

Minchen Landshut Rosenheim
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VidmERRLE

Was ist LichtbogenschweiRen?

Der Lichtbogen ist die Warmequelle. Dieser brennt zwischen dem Werkstiick und einer umhliten Stabelek-
trode, dem Schweizusatz. Bei Temperaturen tiber 5.000 °C schmilzt der Lichtbogen den Grundwerkstoff auf.
Der Kernstab und die Umhullung der Stabelektrode schmelzen parallel dazu tropfenférmig ab. Die Umhilung
besteht aus mineralischen Stoffen bzw. Zellulose. |hre Aufgabe ist es, das SchweiRbad durch die Bildung
von Gasen und Schlacke vor Luftsauerstoff zu schiitzen und die erforderlichen Legierungselemente in das
Schweiflbad einzubringen. AulRerdem soll sie die Leitfahigkeit der Lichtbogenstrecke verbessern. Im Hinblick
auf die Schweilstromart, Tropfengrée, Schweilbadviskositat, Schweiposition und Schlackenentfernbarkeit
hat die Art der Umhullungsstoffe ebenfalls Einfluss auf das SchweilRverhalten, je nach SchweilRaufgabe wird
die Stabelektrodenumhillung ausgewahit.

Anwendungsbereiche Typische SchweiRdaten

e Unlegierte und legierte Stahle, Bleche, Stabelektroden 15-20-25-32-40-50mm@
Profile und Rohre Lange 250 bis 450 mm

e Werkstlckdicke ab 2 mm in allen Positionen,
auch unter Baustellenbedingungen Schweiltstrom Stromstarke nach Angaben des

e Metallbau Herstellers

e Rohrleitungsbau

e Behalterbau Abschmelzleistung bis 3,5 kg/h

e Maschinenbau
e Schlossereien

Netzanschlussleitung
Schweilkstromquelle
Elektrodenkabel
Massekabel
Stabelektrodenhalter
Umhilite Stabelektrode
Werkstlickklemme
Werkstick

Lichtbogen

©WoO~NOLHEWN =
T EEEERE

Minchen Landshut Rosenheim




Alle Angebote sind freibleibend, gelten ab Lager, basierend auf unseren Liefer- und Zahlungsbedingungen, zzgl. MwSt. Techn. Anderungen vorbehalten.

Bohler{Stabelektroden

Stand = 15. April 2025

Bohler Stabelektroden Q E 6013 RC,

EN ISO 2560-A=E 420RC 1 1

Abmessung ‘ Gewicht ‘ Menge Paket ‘ Paketpreis

Diese Elektroden werden nur in geschlossenen Paketen abgegeben.

Bohler Stabelektroden Q E 6013 RT,

EN ISO 2560-A=E420RR 12

Abmessung | Gewicht ‘ Menge Paket ‘ Paketpreis

2,5 x 300 mm

1,0 kg

57 St.

13,80 €/Paket

3,2 x 350 mm

1,0 kg

31 St.

12,30 €/Paket

Diese Elektroden werden nur in geschlossenen Paketen abgegeben.

Rutil-zellulose umhtillte Stabelektrode
mit sehr guter VerschweiBBbarkeit
in allen Positionen, auch senkrecht

2,0 x 300 mm 4,1kg 390 St. 36,90 €/Paket ]:Q,a(;::larngddte Spaltliberbriickbarkeit und
2,5 x 350 mm 5,0 kg 275 St. 30,50 €/Paket Zindeigenschaften.

3,2 x 350 mm 5,0 kg 173 St. 26,00 €/Paket

4,0 x 350 mm 5,0 kg 113 St. 25,50 €/Paket

5,0 x 450 mm 6,9 kg 80 St. 34,00 €/Paket

Geringe Spritzerbildung; selbstabhebende
Schlacke; feinschuppige, glatte Nahte
mit kerbfreien Ubergéngen zum Grund-
werkstoff. Problemloses SchweilRen
allgemeiner Baustahle; hervorragende
Zund- und Wiederzundfahigkeit.
Problemlos an Kleintransformatoren
42V zu verschweilden.

Hochlegierte Bohler Stabelektroden Q E 308L-17, WSt. 1.4316, V2A,
AWS A5.4 = E 308 L-17

Niedriggekohlte, kerndrahtlegierte, austenitische Stabelektrode mit rutilbasischer Umhdallung. Anwendung in
allen Industriezweigen, wo artgleiche Stahle, auch héhergekohlte sowie verritische 13%-Chromstahle

verschweil3t werden. Besondere Schonschweilleigenschaften, exzellente Wechselstromverschweil3barkeit
und hohe Heifrisssicherheit des Schweil3gutes.

Abmessung | Gewicht | Menge Paket | Paketpreis

2,5x 300 mm 3,9 kg 220 St. 67,10 €/Paket*
3,2 x 350 mm 4.4 kg 130 St. 72,10 €/Paket*
4,0 x 350 mm 4,6 kg 90 St. 75,10 €/Paket*

*Alle Preise zzgl. aktuellem Legierungszuschlag | Diese Elektroden werden nur in geschlossenen Paketen abgegeben.

Stabelektroden UTP 86 FN, EN ISO 1071 = E C NiFe-13

Geeignet fir Reparatur- und Auftragsschwei3ungen an lamellarem Grauguss EN GJL 100 bis EN GJL 400, an
Gusseisen mit Kugelgraphit (Spharoguss) EN GJS 400 bis EN GJS 700, an Temperagusssorten EN GJMB 350
bis EN GJMB 650 sowie fir die Verbindung dieser Werkstoffe untereinander oder mit Stahl und Stahlguss.
Universell fur Reparatur-, Fertigungs-, und Konstruktionsschweif3ungen geeignet. Sie hat einen ruhigen
Lichtbogen und ergibt eine aul3erst flache Nahtausbildung ohne Einbrandkerben. Die Strombelastbarkeit

und Abschmelzleistung sind durch den Bimetall-Kerndraht ausgezeichnet. Die Nahtoberflache ist glatt.

Das Schweil3gut ist dulRerst risssicher und gut spanabhebend bearbeitbar.

Abmessung Gewicht | Menge Paket Paketpreis
2,5 x 300 mm 1,2 kg 68 St. 164,70 €/Paket*
3,2 x 350 mm 1,3 kg 40 St. 166,30 €/Paket* www.merkle-shop.de

*Alle Preise zzgl. aktuellem Legierungszuschlag | Diese Elektroden werden nur in geschlossenen Paketen abgegeben.

Miinchen

Landshut

Rosenheim

Tel. (0 80 31) 28 54 -0
info@merkle-rosenheim.de
www.merkle-rosenheim.de

Tel. (089) 89 77 17 - 0
info@merkle-muenchen.de
www.merkle-muenchen.de

Tel. (08 71) 93317 -0

info@merkle-landshut.de
www.merkle-landshut.de




Alle Angebote sind freibleibend, gelten ab Lager, basierend auf unseren Liefer- und Zahlungsbedingungen, zzgl. MwSt., techn. Anderungen vorbehalten.

Kocher fur Stabelektroden www.merkle-shop.de

bis 350 mm Lange passend, 4 Kammern,
wasserdicht, inkl. Verschlusskappe, ca. 85 mm Durchmesser

ohne Inhalt

11,85 € / St.

Sach-Nr. n672.1.0101

WIG-SchweifRhandschuh MAX-FIRE-WIG

WIG-Schweilterhandschuh mit Stulpe und Pulsschutz in Merkle Farben,
aus weichem Chromnappaleder. In GréRe 8, 9, 10, 11 und 12 erhaltlich.

CLEMUCEIN 11,90 €/Paar
CLRPALEE 9,50 €/Paar
EVREETE 8,25 €/Paar

Sach-Nr. n354.0.0337

MIG/MAG-SchweiBhandschuh MAX-FIRE-MAG

Handricken und Stulpe aus Spaltleder, Handinnenflachen Rindnarbenleder,
mit Kevlargarn vernaht, somit auch fur den Pulse-Arc-Lichtbogen geeignet,
Gummizug auf dem Handriicken. In GréRRe 8, 9, 10, 11 und 12 erhaltlich.

SRS 12,50 €/Paar
AL 10,30 €/Paar
ab 36 Paar R R [IRS| P10 Sach-Nr. n354.0.4412

MIG/MAG-SchweiRhandschuh MAX-FIRE-Basic .

Dieser MIG/MAG-SchweilRerhandschuh erfillt alle Kriterien fiir einen guten
Tragekomfort und Sicherheit zu einem sehr glinstigen Preis. Handriicken
und Stulpe aus Spaltleder, Handinnenflachen aus Rindnarbenleder

mit Kevlargarn vernaht. In GroRe 9, 10 und 11 erhaltlich.

CLENRCEl 5,50 €/Paar
CUGLEEE 4,20 €/Paar
ELELEETE 3,60 €/Paar

Sach-Nr. n354.0.4415

Montagehandschuhe MAX-GRIP

Montagehandschuh aus atmungsaktiven wasserbasiertem PU-Nitrilschaum,
inkl. Oeko-Tex®-Standard 100. In GréRe 8, 9, 10 und 11 erhaltlich.

ab 1 Paar BV ELEJIFFT]
ab 12 Paar EEWACHETISEETEM <. N 1354.0.1449

Miinchen Landshut Rosenheim
Tel. (089) 89 77 17 - 0 Tel. (08 71) 93317 -0 Tel. (0 80 31) 28 54 - 0

info@merkle-muenchen.de info@merkle-landshut.de info@merkle-rosenheim.de
www.merkle-muenchen.de www.merkle-landshut.de www.merkle-rosenheim.de
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Transportkoffer

Sach-Nummer

Transportkoffer mit Merkle-Werbung, groRe Ausfiihrung  n012.0.0373
Platz fur Anlage + Zubehér + 8 mir. Brenner

Transportkoffer mit Merkle-Werbung, kieine Ausfiihrung n012.0.0371
Platz fur Anlage + Zubehér + 4 mtr. Brenner

Transportkoffer aus schlagfestem, stabilem Polypropylen,
wasserdichte Ausfilihrung, zur Aufnahme kleiner Schweilgeréte,
wie z.B.

e MobiARC 160

e MobiTIG 190 DC

e MobiTIG 180 AC/DC

e Lite ARC 180 und andere Fabrikate.

Innenmale 500 x 350 x 194 mm
Leergewicht 4 kg

Transportkoffer neutral, kieine Ausfiihrung n012.0.0370
Platz fur Anlage + Zubehér + 4 mtr. Brenner

Transportkoffer neutral, grofie Ausfiihrung n012.0.0372
Platz fir Anlage + Zubehér + 8 mir. Brenner

Transportkoffer aus schlagfestem, stabilem Polypropylen,
wasserdichte Ausfiihrung, zur Aufnahme kleiner Schweillgeréte,
wie z.B.

e MobiARC 160

e MobiTIG 190 DC

e MobiTIG 180 AC/DC

e Lite ARC 180 und andere Fabrikate.

Innenmalie 500 x 350 x 194 mm
Leergewicht 4 kg

Schaumstoff-Matten-Set, kleine Ausfihrung n012.0.0380
Schaumstoff-Matten-Set, grofe Ausfiihrung n012.0.0381
passend fur Transportkoffer, bestehend aus 2 Stick.

Munchen Landshut Rosenheim



Massekabel

Massekabel komplett montiert, 4 mtr. lang, mit Kabelschuh,
angeschraubter, stabiler Masseklemme und Massestecker.
Das hochflexible, gummiummantelte, sdurebestandige und
reilfeste Kupferkabel entspricht allen Bestimmungen.

Querschnitt DorngroRe belastbar bei 40 % ED
16 gmm 9 mm 150 A
25 gmm 9 mm 200A
16 gmm 13 mm 150 A
25 gmm 13 mm 200 A
35 gmm 13 mm 250 A
50 gmm 13 mm 300A
70 gmm 13 mm 380 A
95 gmm 13 mm 460 A
120 gmm 15 mm 500A

Elektrodenkabel

Elektrodenkabel komplett montiert, 4 mtr. lang, mit Kabel-
schuh, handlichem, isolierten Elektrodenhalter und Masse-
stecker. Das hochflexible, gummiummantelte, sdurebestandi-
ge und reil¥feste Kupferkabel entspricht allen Bestimmungen.

Querschnitt DorngroRe belastbar bei 40 % ED
16 gmm 9mm 150 A
25 gmm 9mm 200A
16 gmm 13 mm 150 A
25 gmm 13 mm 200A
35 gmm 13 mm 250 A
50 gmm 13 mm 300A
70 gmm 13 mm 380A
95 gmm 13 mm 460 A
120 gmm 15 mm 500 A

Sonderlangen auf Anfrage maglich.

Max. Lange der Schweilkabel in Meter
Stromstarke | 5 | 49 | 15 | 20 | 25 | 30
Kabelquerschnitt in gmm bei 60 % ED
50 A 16 25 25 35 35 35
100 A 16 25 25 35 35 35
150 A 25 35 35 35 50 50
250 A 35 50 50 50 50 70
300 A 50 50 50 70 70 70
500 A 70 70 70 95 95 95

Landshut

Miinchen

Sach-Nummer

n353.5.0701
n353.5.0702

n353.5.0700
n353.5.0703
n353.5.0704
n353.5.0705
n353.5.0706
n353.5.0707

n353.5.0708

n353.5.0711
n353.5.0712

n353.5.0710
n353.5.0713
n353.5.0714
n353.5.0715
n353.5.0716

n353.5.0717
n353.5.0718

Der fithrende Fachhandel
fur SchweiRen & Schneiden

e Schwer entflammbar

e Ol- und saurefest

e Bruch- und reiéfest
® Die hohe Fexibilitat der Schweift-

leitung ist auch unter schwierigen
Bedingungen gewahrieistet.

> (@NZELMANN

e Schwer entflammbar
o OF und saurefest

e Bruch- und reitfest

# Die hohe Fexibilitat der Schweil3-
leitung ist auch unter schwierigen
Bedingungen gewahrieistet

Rosenheim




INHALTSVERZEICHNIS

1.0

2.0

3.0

4.0

5.0

BESCHREIBUNG UND TECHNISCHE MERKMALE

1.1 BESCHREIBUNG . . . . . . .

1.2 TECHNISCHE MERKMALE / TYPENSCHILD-DATEN

13 ZUBEHOR (OPTIONAL) . . . o v oo oo e e e e e e e
T4 DUTYCOYOLE. © o oot e e e e e
15 SPANNUNGS-STROM-KENNLINIEN . . .« o\ oo oe oo e e e e e

INSTALLATION. . . . .

2.1 NETZANSCHLUSS DER SCHWEISSMASCHINE
2.2 HANDLING UND TRANSPORT DES GENERATORS

2.3 AUFSTELLEN DER SCHWEISSMASCHINE

2.4 ANSCHLUSS UND VORBEREITUNG DER AUSRUSTUNG FUR DAS SCHWEISSEN MIT MANTELELEKTRODEN

SCHWEISSEN . . . . . . e

BESCHREIBUNG DES FRONTPANEELS FRONTPANEEL

WARTUNG . . . . o

NN NN NN

W W w NN




BESCHREIBUNG UND TECHNISCHE MERKMALE

1.0 BESCHREIBUNG UND TECHNISCHE MERKMALE

1.1 BESCHREIBUNG

Diese Generatoren sind speziell fiir das LichtbogenschweiBen mit allen
Typen von Mantelelektroden (Manual Metal Arc) gebaute Drehstrom-Glei-
chrichter.

Der abgegebene Gleichstrom ist auch unter Last iiber einen manuellen
Shunt stufenlos regulierbar.

Der Wert des eingestellten Stroms (12) kann auf der Skala auf dem Frontpa-
neel abgelesen werden und entspricht der Lichtbogenspannung (U2) nach
der Gleichung U2V = 20V+ 0,04 12 (UNI-ISO 700).

1.2 TECHNISCHE MERKMALE / TYPENSCHILD-DATEN

HAUPTKOMPONENTEN:

a. Drehstromkerntransformator komplett mit magnetischen Shunts und
Regelmechanik

b.  Drehstrom-Grétzgleichrichter mit Schutzvorrichtungen.
c.  Drosselspule (nur bei den 300 Ampere-Modellen).
d.  Einphasen-Elektroventilator zum Kiihlen.

e.  Linien-Hauptschalter mit Verblockung fiir den Wechsel der Speisespan-
nung.

f. Anzeigelampe.
g.  Klemmen zum AnschlieBen der SchweiBkabel (+/-).
h.  Netzkabel (3 Phasen + PE).

325A 400 A
PRIMARIA
Tensione trifase 230 (+/- 10%) | 400V (+/- 10%) 230 (+/- 10%) | 400V (+/- 10%)
Frequenza 50 Hz 50 Hz
Consumo effettivo 34A 195A 53A 30A
Consumo massimo 57 A 33A 78 A 45A
SECONDARIA
Tensione a vuoto 6370V 6370V
Corrente di saldatura 50+ 325A 60 + 400 A
Ciclo di lavoro a 35% 325A-35% 400A - 45%
Ciclo di lavoro a 60% 250 A 345A
Ciclo di lavoro a100% 190 A 265 A
Indice di protezione IP 23 IP 23
Classe di isolamento H H
Peso 107 Kg. 123 Kg.
Dimensioni 560 x 730 x 1080 mm 560 x 730 x 1080 mm
Normative EN 60974.1 / EN 60974.10

1.3 ZUBEHOR (OPTIONAL)

Diesbeziigliche Auskiinfte erteilen gerne die zustandigen Zonenagenten des
Herstellers oder die Handler.

2.0 INSTALLATION

A WICHTIG: Vor dem AnschlieBen, Vorbereiten oder Benutzen der

Ausriistung. SICHERHEITSVORSCHRIFTEN aufmerksam durchlesen.

2.1 NETZANSCHLUSS DER SCHWEISSMASCHINE

A Das Abschalten der SchweiBmaschine wahrend des Schweiivor-

ganges kann eine ernsthafte Beschddigung derselben zur Folge haben.

Sicherstellen, dass die Netzsteckdose durch eine in der technischen Tabelle auf
dem Generator angegebene Schmelzsicherung geschiitzt ist. Bei allen Generator-
modellen ist ein Ausgleich der Netzschwankungen vorgesehen. Bei einer
Schwankung von +-10% ergibt sich eine SchweiBstromschwankung von +-0,2%.

Einstellung 230V Einstellung 400V

BEVOR MAN DEN SPEISUNSSTECKER EINSETZT,KONTROLLIEREN
DASS DIE LINIENSPANNUNG DER GEWUNSCHTEN SPANNUNG
ENSPRICHT, UM SCHADEN AM GENERATOR ZU VERMEIDEN.

ACHTUNG

Vor jedem Stromanschluss sicherstellen, dass die am Installationsort verfiighare
Netzspannung und -frequenz den Daten auf dem Typenschild der Maschine ent-
sprechen.

- Die Maschine muss mit drei Leitern gespeist werden sowie einem vierten, sepa-
raten Leiter spezifisch fiir den Anschluss an die Erdung (PE); sie darf also
ausschlieBlich an Dreiphasen-Verteilersysteme angeschlossen werden.

- Den Spannungsumschalter je nach verfiigharer Netzspannung mit Hilfe der zu
diesem Zweck dienenden Verblockungsschraube einstellen (siehe Abbildung).
-Das Netzkabel mit einem genormten, angemessenen Stecker versehen (3 Phasen
+ Erde), der mit einem Erdungsschuh versehen ist, an den der griin-gelbe Leiter
des Kabels angeschlossen wird.

- Eine angemessene, genormte Netzsteckdose mit angemessenen Schmelzsiche-
rungen oder einem angemessenen Selbstausschalter installieren; den entspre-
chenden Endverschluss an die Erdung des Verteilernetzes anschlieBen. (Fir die
Auslegung der Speiseleitung, Leistung und Starke siehe Daten auf dem Typen-
schild des Generators).




SCHWEISSEN

ACHTUNG Die Nichtbeachtung der o. a. Hinweise setzt die Wirksamkeit des
vom Hersteller vorgesehenen Sicherheitssystems (Klasse 1) auBer Kraft und
kann groBe Risiken fiir Personen (z. B. Elektroschock) und Gegensténde (z. B.
durch Brand) zur Folge haben.

STARKE DER EMPFOHLENEN TRAGEN NETZSICHERUNGEN.

U NETZ 3 Phasen 230V (220-240V) | 400V (380-415V)
Modelle bis 200 Amp. 25 16
Modelle bis 260 Amp. 35 20
Modelle bis 360 Amp. 50 25
Modelle bis 500 Amp. 63 35

2.2 HANDLING UND TRANSPORT DES GENERATORS

SCHUTZAUSRUSTUNG DES BEDIENERS:
Schutzhelm - Handschuhe - Sicherheitsschuhe.

Die SchweiBmaschine wiegt iiber 25 kg und darf daher

ACHTUNG

1. Die Klemmen sorgféltig so befestigen, dass die Schweikabelschuhe
wirklich fest sitzen; andernfalls werden die Klemmen iberhitzt, vorzeitig
verbraucht und der Generator verliert an Wirksamkeit.

2. Zangen- und Massekabel sollten méglichst kurz sein (_ 10 m.); muss der
Abstand zwischen Generator und Arbeitsstelle unbedingt gréBer sein, dann
muss der Querschnitt der benutzten Kabel pro 10 m Mehrlénge eine Num-
mer gréBer sein als der empfohlene Standardquerschnitt (z.B. von 25 mm2
auf 35 mmz2). Die Kabel sollten auf keinen Fall ldnger als 30 m sein.

3. Die Verwendung von nicht zum Werkstiick gehérenden Metallstrukturen als
Riickleiter fir den SchweiBstrom kann geféhrlich sein und die Qualitét der
Arbeit beeintrdchtigen.

3.0 SCHWEISSEN

Beinahe alle Mantelelektroden miissen an den Pluspol (+) des Generators angeschlossen
werden; nur ausnahmsweise ist ein Anschluss an den Minuspol (-) tblich
(Saurebeschichtung).

Der Schweistrom muss auf den Durchmesser der benutzten Elektrode und die
auszufiihrende Verbindung abgestimmt werden; hier Richtwerte fiir die diversen Elektroden-
durchmesser:

vom Bediener nicht ochne Hebemittel angehoben werden. Die folgend
Vorschriften aufmerksam durchlesen.

Die SchweiBmaschine wurde so konzipiert, dass sie problemlos angeho-
ben und befordert werden kann. Der Transport der Ausriistung ist einfach,
muss aber unter Beachtung folgender Vorschriften erfolgen:

1. Den Generator und dessen Zubeh6r vor dem Anheben bzw. Transport vom
Stromnetz trennen.

2. Die Ausriistung darf nicht an den SchweiB- oder Netzkabeln angehoben,
geschleppt oder gezogen werden.

3. Zum Anheben die Maschine von unten mit einem angemessenen Nylonrie-
men anschlagen oder die zu diesem Zweck vorgesehenen, mitgelieferten
Transportdsen benutzen.

2.3 AUFSTELLEN DER SCHWEISSMASCHINE

In Umgebungen, in denen brennbare Ole oder Fliissigkei-
ten oder brennbare Gase vorhanden sind, kdnnen Spezialinstallationen
erforderlich sein. Bitte wenden Sie sich diesbeziiglich an die zustdndigen
Behirden.

Bei der Installation der SchweiBmaschine muss sichergestellt werden, dass
folgende Vorschriften eingehalten wurden:

1. Die Bedienungselemente und die Anschlisse der Ausriistung miissen fir
das Bedienungspersonal leicht zugénglich sein.

2. Sicherstellen, dass das Netzkabel und die Schmelzsicherung der Steckdose,
an der die SchweiBmaschine angeschlossen wird, fiir die Stromaufnahme
derselben ausreichend bemessen sind.

3. Die SchweiBmaschine nicht in engen Raumen aufstellen. Eine ausreichende
Beliftung der SchweiBmaschine ist sehr wichtig. Die Beliiftungsschlitze
diirfen niemals verstopft sein und es muss sichergestellt werden, dass
wdhrend der SchweiBarbeiten keine Verstopfungsgefahr besteht. Sehr stau-
bige oder schmutzige Orte, an denen Staub oder Fremdkérper von der
Maschine angesaugt werden und eine Uberhitzung und Beschidigung der-
selben zur Folge haben kénnten, sind unbedingt zu meiden.

4. Die SchweiBmaschine einschlieBlich SchweiB- und Netzkabel darf die Arbeit
in keiner Weise behindern (Stolperfalle 0. &.).

5. Die SchweiBmaschine muss immer an einem sicheren Platz so aufgestellt
sein, dass sie nicht herunterfallen oder umkippen kann.

6.  Wenn die SchweiBmaschine an einem erhdhten Ort aufgestellt wird, besteht
immer die potentielle Gefahr, dass sie herunterfallt.

2.4 ANSCHLUSS UND VORBEREITUNG DER AUSRUSTUNG FUR DAS
SCHWEISSEN MIT MANTELELEKTRODEN.
o DIE SCHWEISSMASCHINE VOR DEM HERSTELLEN DER ANSCHLUSSE
IMMER ABSCHALTEN.

 DAS SCHWEISSZUBEHOR SORGFALTIG ANSCHLIESSEN, UM LEISTUN-
GSVERLUSTEN VORZUBEUGEN.

1.  ZANGENkabel (Elektrodenhalter): zur PLUSklemme (+) (siehe Abschnitt
“SCHWEISSEN").

2. MASSEkabel: zur MINUSklemme (-) (siehe Abschnitt “SCHWEISSEN”).

@ Elektrode (mm) SchweiBstrom (A)

min. max.

1,6 25 - 50

2 40 - 80

2,5 60 - 110

3,2 80 - 160

4 120 - 200

5 150 - 280

6 200 - 350

8 350 - 500

Auf jeden Fall sind die auf der Verpackung der benutzten Elektroden angefiihrten
Hinweise unbedingt zu beachten.

Zu bercksichtigen ist, dass bei gleichem Elektrodendurchmesser zum Waagre-
chtschweiBen hohere Stromwerte eingesetzt werden, zum Senkrecht- oder Ube-
rkopfschweiBen hingegen niedrigere Werte erforderlich sind.

Die mechanischen Merkmale der SchweiBnaht hangen nicht nur vom gewahiten
SchweiBstrom ab, sondern auch von den SchweiBparametern, d. h., dem Durch-
messer und der Qualitat der Elektrode, der Ldnge des Bogens, der Ausfiihrung-
sgeschwindigkeit und auch der korrekten Aufbewahrung der Elektroden, die vor
Feuchtigkeit geschiitzt in einer geeigneten Verpackung bzw. einem geeigneten
Behdlter gelagert werden miissen.

4.0 BESCHREIBUNG DES FRONTPANEELS
FRONTPANEEL

Abbildung 1.

bdo e

- Umschalter f. Spannungswechsel + ON - OFF.
- Anzeige der Einstellungen

- Einstellkurbel

- Ausgang Pluspol (+)
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- Ausgang Minuspol (-)




