Plasma-Schneidanlage

Air Liquide

CITOCUT Kompressor

Beratung = Ersatzteile

Online-Shop
www.merkle-shop.de

Miinchen

Anton-Bock-Stralle 31

Der fithrende Fachhandel
81249 Miinchen

fir SchweiBen & Schneiden

Tel. (089) 89 77 17 -0

Fax (089) 89 77 17 - 99
info@merkle-muenchen.de
www.merkle-muenchen.de

Der fiihrende Fachhandel
fiir SchweiBen & Schneiden

Kundenservice

& i Produktkatalog

www.merkle-muenchen.de/Merkle_Produkt Katalog

Landshut

Meisenstralle 11 a

84030 Ergolding

Tel. (08 71) 93317 -0
Fax (08 71) 9 3317 - 99
info@merkle-landshut.de
www.merkle-landshut.de

Rosenheim

WeidestraBe 5 a

83024 Ro-Langenpfunzen
Tel. (0 80 31) 28 54 - 0

Fax (0 80 31) 28 54 - 99
info@merkle-rosenheim.de
www.merkle-rosenheim.de
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Bestellformular

Absender

Wilhelm Merkle
Schweildtechnik GmbH
Anton-Bock-Stralie 31
81249 Munchen-Freiham

info@merkle-muenchen.de

Fax 089/89 7717 - 80

Sehr geehrte Damen und Herren,

hiermit bestellen wir wie folgt:

Menge Bezeichnung Sach-Nr.

Bitte rufen Sie mich an, ich habe Fragen.

Tel. Ansprechpartner

Munchen +* Landshut = Rosenheim




Merkle Munchen

Der fithrende Fachhandel
fiir SchweiRen & Schneiden
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ein Unternehmen mit Zukunft!

Die Wilhelm Merkle SchweiBtechnik GmbH wurde 1980 in Miinchen
als Vertriebs- und Serviceniederlassung der Merkle-SchweiRmaschi-
nenbau GmbH aus Kotz in Schwaben gegriindet, um von Miinchen
aus die nieder- und oberbayerischen Kunden optimal zu betreuen.
Da wir sehr schnell gewachsen sind, wurde 1985 eine Niederlassung
bei Landshut gegriindet, 1988 kam dann Rosenheim dazu, wodurch
dann die optimalen Bedingungen geschaffen waren, um die Hand-
werks- und Industriekunden in Minchen, Landshut und Rosenheim
bestens zu betreuen.

Benjamin und Siegfried Awissuss

Heute haben wir Werksvertretungen in der Tschechischen Republik, in Rumanien, in Serbien, in Kroatien und in Stdtirol.
Dadurch sind wir nun einer der groRten schweifStechnischen Handler Bayerns. Durch den Umzug in unser eigenes Gebaude
2008 nach Miinchen-Freiham wurde unsere Expansion vorlaufig abgeschlossen.

Unser Ziel war von Anfang an eine gesunde Mischung aus traditionellen Werten und innovativen Visionen, die uns dabei
helfen, unsere Marktposition auch langfristig zu halten und weiter auszubauen. Wir verstehen uns als Problemldser in
allen Fragen rund um das Thema SchweiRen und Schneiden. Es ist egal, ob es um ein spezielles schweilltechnisches Prob-
lem geht, ob Sie innerhalb von Stunden ein Mietgerat bendtigen oder ob es um eine Express-Lieferung nach Bozen geht:
Wir sind fir Sie da und bieten entsprechende Lésungen an. Deshalb gehéren Merkle, Innovation und Problemldsungen
genauso unzertrennlich zusammen wie die standige Weiterbildung und Schulung von Mitarbeitern und Kunden. Um dies
auch fur die Zukunft zu garantieren, bilden wir in unserem Unternehmen seit tiber 30 Jahren unseren Nachwuchs selbst aus.

Wir nehmen auch unsere soziale Verantwortung sehr ernst, indem wir seit 20 Jahren den Merkle-Cup sponsern, um
Jugendlichen eine sinnvolle Freizeitbeschéaftigung zu bieten. Das Turnier auf Bundesliga-Ebene ist inzwischen das zweit-
groRte Jugend-FulRballturnier Deutschlands.

Miinchen Landshut Rosenheim

Unsere Philosophie war von Anfang an, dass wir stets MalBnahmen treffen und nur solche Ziele vor Augen haben, die
auch in Zukunft eine stabile wirtschaftliche Basis garantieren. Da sich viele Kunden Gedanken Uber eine langfristige
Zusammenarbeit mit ihren Lieferanten machen, versichern wir Ihnen, dass Merkle ein familiengefiihrtes Unternehmen
ist und es auch bleiben wird, da auch die Nachfolge bereits gesichert ist. Wir konnen lhnen garantieren, dass wir ein Team
mit klaren und nachvollziehbaren Vorstellungen und Zielen sind, das sich seiner Verantwortung bewusst ist - heute und
auch morgen, wodurch der Ausspruch "Einmal Merkle - immer Merkle" auch in kommenden Zeiten noch Giiltigkeit und
Bestand haben wird, denn Zukunft braucht Herkunft. Tradition und Zukunft sind kein Widerspruch, sie erganzen sich.

In diesem Sinne hoffen wir weiterhin auf Ihre Treue und Verbundenheit, bleiben Sie uns auch weiterhin gewogen.

Siegfried Awissus
- Geschaftsfiihrer-

Munchen Landshut Rosenheim
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Unsere besonderen Leistungen

Lange Offnungszeiten

Montag bis Freitag:

Minchen 6:30-12:00 Uhr u. 13:00-18:00 Uhr
Landshut 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
Rosenheim 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
Minchen auch Samstag von 8:00-12:00 Uhr
Lieferservice

Auf Wunsch liefern wir die bestellte Ware auch
direkt zu Thnen nach Hause.

Herstellervorteil

SchweiRanlagen sowie erwerben Sie bei uns direkt vom
Hersteller zu besten Konditionen.

Getrinke

Wahrend lhres Besuches steht Ihnen eine Auswahl an Getranken
kostenlos zur Verfligung.

Farkplatz

Nutzen Sie den kostenlosen Parkplatz direkt vor der Tur.

Online-Shop

Hier konnen Sie nicht nur eine Vielzahl unserer Produkte rund um
die Uhr bestellen, sonder auch eine Vielzahl von Infos abrufen.
www.merkle-shop.de

24 Stunden Notdienst

Wir sind zu jeder Tages- und Nachtzeit gegen einen geringen Aufschlag fiir Sie da.
Tel. (089) 89 77 17 -0

Munchen Landshut Rosenheim
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Unsere besonderen Leistungen

Schweillkurse

Wir bieten MIG/MAG-, WIG- und Elektroden-SchweiRkurse fiir Einsteigerm,
Hobbybastler und auch flr absolute Profis an. Nahere Infos, wie Termine
und freie Platze, finden Sie unter www.schweisskurse-merkle.de

Gebrauchtanlagen

Suchen Sie eine besonders glinstige Gebrauchtanlage?
Eine groRBe Auswahl verschiedenster Modelle finden Sie unter
www.gebrauchte-schweissgeraete.de

Mietanlagen

Wir vermieten so gut wie jede SchweilR- und Schneidanlage.
Eine Ubersicht aller Anlagen und Preise finden Sie unter
www.schweissgeraete-mieten.de

Reparaturen

Wir reparieren defekte Anlagen aller Fabrikate und flihren auch die gesetzlich
vorgeschriebenen Prifungen nachEN/IEC 60 974-4 durch, entweder in unserer
Werkstatt oder auch in lhrem Betrieb. Auflerdem kiimmern wir uns um die
jahrlich vorgeschriebene Kalibrierung nach EN 1090.

Vorfiihrungen

Sie kdnnen jedes Gerat ausgiebig testen, entweder in unserem Vorfliihrraum
oder bei Ihnen zu Hause. Unser kompetentes Fachpersonal berat Sie gern
und hilft Ihnen bei allen Fragen.

Finanzierung

Alle unsere Anlagen kdnnen Sie bei uns einfach und unkompliziert
direkt finanzieren.

Social Media

Besuchen Sie uns auf Facebook, Instagram, Twitter und YouTube
und entdecken Sie aktuelle News, Fotos, Events und vieles mehr.

Munchen Landshut Rosenheim
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Fur die folgenden Schweil3kurse gibt es absolut keine Voraussetzungen, deshalb kann sie wirklich jeder be-
legen, der Interesse am Thema Schweif3en hat und am Ende eines Kurses einfache Teile zur Verwendung
im Privatbereich herstellen mdchte. Auch das Alter spielt dabei keine Rolle. Diese Einsteiger-Schweil3kurse
berechtigen nicht dazu, SchweiRarbeiten auszufuhren, fur die eine Prifung notwendig ist. Die Teilnahme
wird durch ein Zertifikat nur bestatigt, es wird also kein Prifzeugnis ausgestellt. lhre personliche Schutz-
ausrustung bitte mitbringen, falls nicht vorhanden, wird diese von uns vor Ort zur Verfigung gestellt. Die
maximale Teilnehmerzahl ist bei allen Kursen auf 8 Personen bregrenzt.

MAG-SchweiBkurs | WIG-SchweilRkurs | E-SchweiRkurs | Autogen-SchweiRkurs

Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

WIG-Alu-Aufbau-SchweiRkurs

Voraussetzung ist die Teilnahme an einem WIG-Einsteiger-SchweilRkurs bei uns.

Besonders eingegangen wird bei diesem Kurs auf folgende Punkte:

- Einblicke in die Aluminiumarten - Praktische Ubungen an Kehl- und Stumpfnéhten
Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

TUV-zertifizierter Wochen-SchweilRkurs

Der Grundkurs dauert 1 Woche, wobei die Dauer mafgeblich vom Kénnen und der Fahigkeit des Teil-
nehmers bestimmt ist, d.h., dass die Prifung ggf. wiederholt werden muss. Auch hier sind keinerlei
Voraussetzungen nétig, handwerkliche Fahigkeiten sind selbstverstandlich eindeutig von Vorteil. Dieser
Kurs wird durch eine bestandene Prifung nachgewiesen und berechtigt zum Schweiflen von abnahme-
pflichtigen Bauteilen im geregelten Bereich. AulRerdem ist dieser Kurs mit bestandener Prifung Voraus-
setzung fur Arbeiten nach EN ISO 1090, die gangigsten Schwei3nahte sind Kehl- und Stumpfnaht.

Angeboten wird dieser Kurs fur das MAG- und WIG-Schweilverfahren.

Termine Montag - Freitag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, insgesamt 5 Werktage
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe, TUV-Priifung

Wenn Sie spatestens 2 Monate nach einem absolvierten Schweil3kurs eine Neu- oder Gebrauchtan-
lage mit einem Rechnungsbetrag von mindestens 1.250,- Euro direkt bei uns in Minchen, Landshut
oder Rosenheim kaufen, erhalten Sie einen Nachlass in Hohe von 25 % auf den Schweil3kurspreis,
jedoch nur pro Anlage flr eine Person und nur wenn der Schwei3kurs in Minchen absolviert wurde.

Sie konnen sich den Nachlass von 25 % auch dadurch sichern, indem Sie den Schweil3kurs sofort
beim Kauf einer Neu- oder Gebrauchtanlage buchen.

IHR VORTEIL

Hiervon ausgenommen sind die Wochen-Schweillkurse mit anschlieBender TUV-Priifung.

Munchen Landshut Rosenheim




SchweilRen

DVD und Bucher

DVD ,,Grundlagen des MIG/MAG-SchweiRens*

Mit dieser DVD kann der Anféanger die wichtigsten Techniken

erlernen und der fortgeschrittene SchweilRer in der Werkstatt seine
Kenntnisse um den ein oder anderen Kniff erweitern. Schweilprofis
entwickelten auRerdem Ubungen, mit denen

Fehler analysiert und eliminiert werden kénnen. Anhand von detaillier-
ten Fehleranalysen und der eingehenden Erklarung, welches Ergebnis
auf Grund welcher Ausgangssituation entsteht, ist die Kunst des Schwei-
Bens verstandlich und nachvollziehbar von Experten aufbereitet worden.

Beantwortung haufiger Fragen, wie:

m ,Worauf ist zu achten, wenn man eine Kehlnaht oder
eine Steignaht schweil3t?*

m ,Wie tief dringen die einzelnen Schweildtechniken ins
Metall ein?*

Grundlegende Themen, wie:

m die richtige Brenner-Haltung

m Ermittlung der richtigen Einstellungen
m Erklarung der Nahtformen

Der Autor M. Briér ist seit vielen Jahren Schweillexperte, diplomierter
WIG- und MIG/MAG-Schweiler sowie Schweilllehrer.

Buch - Schritt fiir Schritt MIG/IMAG-SchweiRen

Dieses Buch ist ein praktisches Handbuch mit vielen bebilderten Schritt
fur Schritt Beispielen, wertvollen Informationen und unverzichtbaren
Praxistipps. Das Buch beschaftigt sich mit den grundlegenden The-
men, wie beispielsweise der Ermittlung der richtigen Einstellungen, der
richtigen Brennerhaltung, den einzelnen Schweiflnahtformen und dem
Dinnblechschweil3en.

Buch - Schritt fiir Schritt WIG-SchweiRen

Dieses Buch ist ein praxisorientiertes Buch und hilft Ihnen, den WIG
Schweilprozess in den Griff zu bekommen. WIG Schweillen wird von
Profis ebenso wie von Hobbyschweildern eingesetzt, um Stahl, Edel-
stahl und Aluminium zu schweif3en. In diesem WIG Lehrbuch finden
Sie zahlreiche Informationen, praktische Tipps und tber 200 Fotos
zum vielseitigsten Schweil3prozess der heutigen Zeit.

Munchen Landshut

.‘\ \ /| Der fithrende Fachhandel
far SchweiBen & Schneiden

VimER EL-E

Sach-Nummer

n672.1.0000
Eine Kooperation mit
www.oldtimer-tv.com

n67000664

n67000665

Rosenheim




RU

COLNEP>XAHUE
1.0 OMUCAHUE UTEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKW . . . . . . . ... ... ... ... RU-2
1.1 OMUCAHUE . . . . . . . e RU-2
1.2  TEXHWYECKUE XAPAKTEPUCTUKW. . . . . . . . .. ... .. . .. ... .. ... ... RU-2
1.3 NPUHAONEXHOCTW. . . . . . . . RU-2
14 PABOYUMMLMKIL. . . . o oo RU-2
2.0 YCTAHOBKA . . . . RU-2
2.1 TOOKMIOYEHUE TrEHEPATOPA K CETU QJNIEKTPOMUTAHMA . . . . . .. ... .. .. RU -2
2.2 PACNOJIOXKEHME TEHEPATOPA . . . . . . . .. o RU-2
2.3 TPAHCMNOPTUPOBKA N NEPEMELLUEHVE TEHEPATOPA. SALLMTA OMNEPATOPA . . .RU-2
3.0 OPTrAHbI YIPABJIEHUA: NONTOXKEHUE U HA3BHAYEHME. . . . . . . .. .. ... .. RU -3
3.1 TEPEOHAANAHENb. . . . . ... . RU -3
3.2 SBAOHAATNAHEIb. . . . . . . . e RU -3
4.0 YKA3AHUA NO SKCMNYATALUMN . . . . .. . ... RU -4
5.0 OYHKUMOHUPOBAHMUE TOPEJIKM . . . . . . .. .. .. . RU -4
5.1 TPOBUMBKA OTBEPCTUIM . . . . . . o e e e RU -4
6.0 OBbIYHO BCTPEYAKOLWMNECA AE®PEKTbIPE3KW . . . . . ... ... .. .. ..... RU-4
70 MPUYUHBI BO3MOXXHbLIX HEUCNPABHOCTEN. . . . . . . ... ... ......... RU -4
MEPEYEHb 3AMACHBIXYACTEM. . . . . . . . . . . .. . i -1
ANMEKTPUHMECKAA CXEMA . . . . . . . . . e \"

(RU) 1

RU



RU

OMNCAHUE N TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKN

1.0 ONMUCAHMUE U TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKN

11 OMUCAHUE

[aHHaA mawwnHa npeacTaBnAeT cob0 COBPEMEHHbIN, CHAbXEeHHbI
WHBEPTOPOM reHepaTop MOCTOAHHOIO TOKAa, KOTOPbIV NpeAHa3HayeH
[NA NnasmMeHHoN pe3kun. OTa ocobas TEXHOMOrMA No3BoNAET co3aaBaTb
KOMMaKTHbIE W NErkne reHepaTopbl C BbICOKUMMW IKCNyaTaLuMOHHbLIMU
xapakTepucTukamu. BoamMoXHOCTb BbIMONHEHWA Pa3fIMyHbIX
PerynmpoBOK, BbICOKWI KM U OFPaHN4EHHbIN pacxof 3Hepruu - Bce 310
fenaeTt MawWwWHY OTAINYHLIM UHCTPYMEHTOM, KOTOPbLIA MO3BONAET
Ka4yeCTBEHHO BbINOMHATL PE3KYy MaTepuasnos TOSLUMHON [0 6 MM -

B npepycMoOTpeH BCTPOEHHBI KOMMpeccop, NoaTomy ee He TpebyeTcA
noaKIo4aTb K UCTOYHUKY cxaToro Bosayxa. Obe Moaenu ocHalleHb!
YCTPONCTBOM aBTOMaTU4ECKOro NMOBTOPHOMO 3aXXMraHuA Ayru, 4To
obecrneynBaeT ONTUMANbHbIA PEXUM PE3KWN MeTanIM4eckux CTpyKTyp,
BbINOMIHEHHbIX B BUAe pelweTkn. Kpome Toro, reHepatop ocHalleH
NpeaoXpaHUTeNbHbIMM CUCTEMAMM, OTKIIIOHAIOLWMMK CUIOBYIO Lienb B
cny4yae, ecfim onepaTop KacaeTcA TOKOBEeAYyLIMX YacTel MalnHbl. B
[OMOMHeHne, maTtepuarbl TONWWHON [0 2 MM MOXHO pe3aTtb C NOMOLLbIO
O[IHOW [e>XYPHOW Ayrn, YTO OYEeHb MOME3HO NPU pe3ke OKpaLleHHbIX
MeTannu4yecknx AeTanemn, K KOTOPbIM HEeNb3A NPUCOEANHNTH
MONOXWUTESbHBIN 3aXNUM.

1.2 TEXHUYECKWE XAPAKTEPUCTUKU
MNACMOPTHAA TABJIMYKA

NMEPBUYHAA LIENb
OpHohasHoe HanpaxeHue 230V
YacToTa 50/60 Hz
MoTpebnAemblIii TOK 11A
MakcumanbHbIn 16A
noTpebnAaembIi TOK

BTOPUYHAA LIEMNb
HanpseHue xonocToro xoga 300V
Tok p3ku 10 + 20A
Pa6ounii umkn 20A = 50%
Knacc 3awmtbl P23
Knacc nsonaumm H
Bec 12 kg.
[abapuTHblE pa3mepbl mm 410 x 180 x 310
HopmaTvBHble JOKYMEHTbI EN 60%7“4;0;"1“ 168)974'7

1.3 NPUHAANEXHOCTU

O6pallaiiTecb K MECTHbIM areHTam Unu K aunepy.

1.4 PABOYMN LMKN

Pabouuii umkn npeactaBnsAeT cobon JOM0 BpeMeHu B npoueHTax oT 10
MWHYT, B Te4EeHNe KOTOPOro reHepaTtop MOXeT BbINOMHATb Pe3Ky C
HOMMHasbHBIM TOKOM MK TemnepaType okpy>atowen cpeabl 40° C, He
BbI3blBaA cpabaTbiBaHNA TEMMOBON 3aLLUUTbI.

B cnyyae cpabaTbiBaH1A 3TOrO 3alMTHOrO YCTPOMNCTBA PEKOMEHAYeTCA
noaoXaaTtb He MeHee 15 MUHYT, NpexAe YeM BO306GHOBNATL pPe3Ky
(cm. cTp. lI).

HEJIb3A NMPEBbIWATb MAKCUMAJIbHYIO BEJIMMUHY PABOYEIO
LUKIA.

MpeBbilweHe BeNnyYnHbl paboyero Unkna, ykasaHHon Ha Tabnmyke
NacnopTHbIX AaHHbIX, MOXET NMPUBECTU K BbIXOAY reHeparopa ua cTpos
W K @aHHYIMPOBAHWIO rapaHTuu.

2.0 YCTAHOBKA

BHUMAHME! Mpexxae 4yem NoAKiO4YUTb, MOArOTOBUTL
K pa6boTte unu ucnonb3oBartb oﬁopznoaauue, BHUMaTeNnbHO
npoutute YKA3AHNA NO BE3OMNACHOW 3KCMNJIYATALIUW.

2.1 NOAKNMIOYEHUE TEHEPATOPA K CETU 3JIEKTPOMNMUTAHUA.

Yb6eanutecb B TOM, YTO WITencesibHaA BMNKa cCHabxeHa
NNaBKUM NpeAoXpaHUTEeNem Ha CUNY TOKa, yKasaHHyIo B Tabnuuike
nacnopTHbIX AaHHbIX reHepaTtopa. Bce moaenu reHepatopa
npeaycmaTpuBaloT KomneHcauuio KkonebaHui ceTeBoro
HanpAXeHuA. KonebaHuAam B npeaenax +10% cooTBeTCcTBYeT
U3meHeHue Toka pe3ku +0,2%.

230V BO W3BEXAHUWE NOBPEXAEHWA

FEHEPATOPA, NMPEXXJE YEM BK/IOYATb

50-60 Hz IWWTENCENBHYIO BUNKY B

<@> COOTBETCTBYIOWYIO __PO3ETKY

NMPOBEPLTE COOTBETCTBUE CETEBOIrO

HANPA)XXEHUA HANPA)XEHUIO MUTAHUA
MALUVHbI.

2.2 PACMNOJIOXXEHUE TEHEPATOPA

A B cnyyae ycTaHOBKW MalWlWH B NOMELWEHUAX, rae

WUCNONb3YITCA MU XPaHATCA BOCMIaMEHAIOLWMECA XXUAKOCTU UNn
rasbl, AO/MKHbI cobniogaTbcA ocobble TpeboBaHUA. [inA peweHua
CBA3aHHbIX C 3TUM BONpocoB o6paljaiTecb B KOMNETEHTHbIe
cnyxo6bl.

Mpu BbINONHEHUN YCTAHOBKM reHepaTopa Heob6xoanMo ybeantbcA B
CcobnoAeHN CreayowWwmx YCIoBUiA:

1. Onepatop pomxeH uMeTb yOobHbIA [OCTYNn K YCTPOWCTBam
yNpaBneHua 1 K 3NEKTPUYECKUM COEAMHEHNAM 060pya0BaHMA.

2. Ybemutecb, 4TO kabenb NUTaHWA U NNABKUWA NpenoxXpaHUTenb
3NEeKTPNYECKON PO3EeTKN, K KOTOPON NOAKIIIOYEeHa MaLnHa,
COOTBETCTBYIOT BENUYMHE NOTPEONAEMOro reHepaTopom Toka.

3. O6opygoBaHne He [O/DKHO YCTaHaBMMBATbCA B TECHOM
NOMELLEeHNN: BaXKHbIM ycrioBreM Ana obecneyeHnA HopMarbHOM
paboTbl reHepaTopa ABNAETCA ero APeKTMBHAA BEHTUNALMA; B
CBA3M C 3TUM MpKU €ro ycTaHOBKE AO0MKHbl OblTb MCKITIOYEHbI
3anblfieHHble U FTPA3HbIE NOMELEeHUA, rAe Nbib U Apyrue
npeameTbl MOTyT 3acacbiBaTbCA B YCTAHOBKY.

4. O6opynoBaHue (BKMo4aA Kabenu) He OOMKHO MelaTb npoxomy
unu paboTe Apyrvx nogen.

5. [eHepaTop AOMKEH BbITb YCTAHOBMEH B YCTOWYMBOM MONOXEHUM,
MCKIIOHAIOLWEM ero nafeHue nav onpokuasisavue. MNoveleHve
reHeparopa Ha BO3BbILEHHOE MECTO CO3AaeT NOTeHLUManbHyo
0MacHOCTb NaAeHuA.

2.3 TPAHCMOPTUPOBKA U NEPEMELLEHUE FrEHEPATOPA.
SALLNTA OMEPATOPA

CPEOCTBA 3ALUTbI ONEPATOPA:
Kacka - Mepyatkum - 3awmTHaA obyBb - Kparu

Bec reHepaTopa coctaBnAeT He 6onee 25 reHepaTop
MOXXeT noAaHuMMaTbcA onepaTtopom. MpouutaitTe n cobniopanTte
HUXXenpuBeaeHHble yKa3aHUA.

Mpn npoekTupoBaHuu reHeparopa 6bina y4teHa HeobxoanMocTb ero
nogbema u TpaHCNOPTUPOBKK. TpaHcnopTMpoBKa obopynoBaHuA
ABMIAETCA HECNOXHOWN onepaumeit, Ho TpebyeT cobMoAeHNA CreayoLLmx
npaswn:

1. [OnA nogbemMa M  MNepeMeLieHNA  WCMOMb3yWTe  PYYKY,
npeaycMOTPEHHYIO ANA 3TON LieNnIn Ha reHepartope.
2. Tlpexpge 4YeM nogHMMaTb WM nepemellatb  reHepaTop,

OTCOEeAUHNTE MOAKIIIOYEHHbIE K HEMY YCTPOMCTBA, a TakXXe cam
reHeparop oT SJ'IeKTpI/I"IeCKOVI ceTu.

3. He nonbayiiTecb kabenAamMu reHepatopa AnA ero nogbema wmm
nepemMeLLeHmna.

(RU) 2
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RU OPIrAHbl YNPABNEHWUA: MOJIOXXEHUE N HA3HAYEHUE

3.0 OPrAHbI YNPABJIEHUA: NOJIOXXEHUE 7] 3.2
HA3HAYEHUE

3AQHAA NAHENb
Puc. 2.

3.1 NEPEAHAA NAHENb
Puc. 1.
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MHavkaTop nojayv nutaHua

MHavKaTop BKMIOYEHNA YCTPOWCTB aBapuinHON CUrHanu3aumm
Linchposoit npubop 1.
DyHKUMM umdpposoro npubopa
(BonbT - Amn. - bap) 2.

KHonka "Tok-HanpaxeHune"
KHonka "Bo3ayx"
PerynuposoyHan py4ka
[NaBHbIV BbiKNOYaTeb
BospywHbii onnbTp

3.3
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TABJSINLA Ne 1 - TUMbl ABAPUAHBIX CUTHATOB

MOKA3AHUA HA SHAYEHUE
ANCNNEE

HepocTtatouHoe BxogHoe HarnpsxeHue. PasoMKHYT
PYyOUNBHUK UNW B CETW OTCYTCTBYET HaMprAXeHue.

HA3HAYEHWE OPTAHOB YMNPABJIEHMA

WHONKATOP NOAAYN NMUTAHUA (Mos. 1 - Puc. 1 cTp. 3)
Mpu BKMIOYEHHOM MHAMKATOPE MallnHa roToBa K peske.

VHOMKATOP BKJ/IIOYEHUA YCTPOWCTB ABAPUMAHOW
CUTHANTU3ALUU (Mos. 2 - Puc. 1 cTp. 3)

BkntoyeHne aToro MHankaropa o3HavaeT cpabaTbiBaHNe OQHOW U3
nNpefycMOTPEHHbIX aBapuiHbIX CUTHANU3aumii; OLHOBPEMEHHO Ha
avcnnen (Mos. 3 - Puc. 1 cTp. 3) BbIBOAUTCA TWM OWUNOKMN,
yKa3aHHOW B NpuMBeAEeHHOW Tabnuuen BMecTe ¢ ONMcaHnem
AEenNcTBUA, HeOH6XOAMMbIX ANA BOCCTAHOBNEHUA HOPManbHON
paboTbl reHepaTopa. B TakoM COCTOAHWN reHepaTop He JaeT ToKa.

BOCCTAHOBJIEHME PABOTbI

Mocne cHpoca aBapuinHoro curHana.
Ecnu curHan octaeTcs, o6paTuTech B CEPBUCHBIN
LieHTp.

cupP Konna4ok ropenku 3akpy4eH HeBepHO
(Mpwv BKNOYEHHOM reHepaTope).

BbikntounTb reHepatop.
MpaBunbHO 3aKPYTUTL KONMAY0K U CHOBA BKMIOYUTL
reHeparop.

HtA Meperpes cunoBoro npeobpasosaresa.

Mocne c6poca aBapuitHOro curHana (nocne
MOHWXEHWA BHYTPEHHe! TemnepaTypsbil).

ThA (Muranme) CoobLueHne o0 NpubnukeHun K Temneparype

Mocne cbpoca aBapuitHoro curHana (nocne

neperpesa cunoBoro npeobpasosarens (HtA). NMOHMXEHWNA BHYTPEHHE! TemnepaTypsbil).

Meperpes komnpeccopa

Mocne cHpoca aBapuitHOro curHana (nocne

CtA MOHWXXEHNA
(Tonbko mopenb 20A). 9
BHYTPEHHEN Temneparypsbl).

Air HepocTtatouHoe paBneHve Bosayxa Huxke 1,5 6ap). O6paTnTbCA B CEPBUCHBIN LIEHTP.

ScA KopoTkoe 3ambikaHue Ha BbIxoae. BbIkniounTb 1 CHOBa BKIIOYMTbL reHepaTop.
MpoBepuTb, He N3HOLLEHbI NN KONMAYOoK W 3NeKTPOA;
3aMeHuUTb KX B cryyae usHoca. Ecnv curian ownbku

LSF [yra racHeT. He ncYe3aeT, BbIK/IOYMTb U CHOBA BKIIOYUTL

reHepatop. Ecnu curHan ownbku NoABNAETCA CHOBA,
06paTUTLCA B CEPBUCHDIIA LIEHTP.

o

LM®POBOW NPUBOP (Moa. 3 - Puc. 1 cTp. 3)

OTobpaxaeT 3Ha4YeHne Toka, 3a4aHHOro reHepaTopom, 6
nonepemMeHHO BbIBOAUTCA Takxe crneaytowan nHgopmauma: :
® COObLLEHNE O BKITIOYEHNN.

® BepcuA NporpamMmMHoro obecneyeHuA.

® HanpAXeHWe Ha ropenke npu HaxaTtum kHonku (Moas. 5 - Puc. 1

cTp. 3) . 7
® faBneHne Bo3ayxa npu Haxxatum kHonku (Moa. 6 - Puc. 1 cTp. 3)

¢ Tin aBapuiHoro curHana (ALLARMI), cm. Ta6bn. 1.
® Tn c60A mawwmHbl (FAIL), cm. Tabn. 2.

4. ®YHKUUA LMOPOBOIO NMPUBOPA (Mos. 4 - Puc. 1 cTp. 3)
BKnoYeHHbI MHAMKATOP COOTBETCTBYET TOW (PM3NYECKON
BeSIM4nHe, KoTopanA oTobpaxkaeTcA Ha gucnnee: 9.
* BonbT.

* Amnep.
e bap.

5. KHOMNKA "TOK-HANPAXEHUE" (Mo3. 5 - Puc. 1 cTp. 3)
Mpwn HaxkaTum 3ToM KHOMKKM Ha aucnnei BoiBoauTcA (Mo3. 3 - Puc.
1 cTp. 3) HanpAXxeHue Ha ropernke.

OTOﬁpa)KeHI/Ie BeNN4YNHbI HAanpA>XXeHNA ABNAETCA BPEMEHHbIM.

KHOMKA "BO30QYX" (Mo3. 6 - Puc. 1 cTp. 3)

Mpy HaXkaTuM 3TON KHOMKMW Ha 3aA4aHHbIA NPOMEXYTOK BPEMEHU
BK/I04AETCA YCTPOMCTBO MOAAYM BO34yXa, Npy 3TOM Ha Aucrneit
BbIBOAUTCA BeNnyMHa paboyero AaBneHuA.

PYYKA PEIrYJINPOBKU TOKA (Mos. 3 - Puc. 1 cTp. 3)
PerynupoBka Toka pe3ku.

rMABHbIW BbIKJTIOYATEJSb (Mo3. 8 - Puc. 2 cTp. 3)

OTOT BbIKMOYaTE b UMEET ABa MOSIOKEHUA: BKITOHEHO (MPU 3TOM
3aropaeTcA 3efeHbll MHAUKATOP) W BbIKMOYEHO, YTO
COOTBETCTBYET BKJIOYEHHOMY M BbIK/TIIOYEHHOMY COCTOAHMIO
reHeparopa.

BO3AYLUHbIA ®UNBTP (Mos. 9 - Puc. 2 cTp. 3)
BbinonHANTE ero 4YNCTKy B COOTBETCTBUU C NPOrpaMmon
NNaHoBOro TeXo6Cy>XXMBaHUA.

(RU) 3

RU



RU

YKA3AHUA NO SKCIJTYATALIUU

4.0 YKA3AHUA NO IKCNNYATALIMN

a. [opknioyante reHepaTop K CeTu NeKTPONUTaHNA, YCTaHOBUB ero
B CYXOM, XOPOLLUO BEHTUNIMPYEMOM MECTE.

b.  HaxmuTe Ha rnasHbi BbikntoyaTens (Mo3. 8 - Puc. 2 ctp. 3) u
LOXAUTECH BKIOYEHWUA reHepaTopa.

C. HanoxuTe 3axuMm 3a3emneHnA Ha noanexallyto peske aetasb,
cnenA 3a HannymMem LO/MKHOro 3M1eKTPUYECKOro KoOHTakTa.

d. BblbepuTe TOK pe3ku, Nonb3yAck py4dkon (Mos. 7 - Puc. 1 ctp. 3),
B COOTBETCTBUM C BENIMHMHAMU, NPUBEAEHHBIMU B Tabnuue Huxe.

e. [oaseauTe pesak K paspe3aemoil AeTanu, HaXMUTE KHOMKY Ha
TOpesike N HAYHWUTE PEe3KY.

PekomeHAyeTcA He AepXaTb, 663 HEO6X0AUMOCTH, AEXKYPHYIO Ayry
3aXOKeHHOM Bo u3bexxaHme M3HOCa INeKTpoaa U conna.

5.0 ®YHKLUMOHNUPOBAHUE NOPEJIKU

HauuHaiiTe pe3aTb MeANneHHO, 3aTeM yBeNnn4bTe CKOPOCTb ANA
pocTmxeHnA Tpebyemoro kayecTsa pe3ku. Ecnn Heob6xoanmo HavaTb
pesKy C KpaA MeTannnyeckoro McTa, BbIPOBHANTE LIGHTP ropenku no
Kpato IMCTa N HAXXMUTE KHOMKY Ha ropenke: B 9TOM cnyyae

pexxyliana ayra 3a)xokeTcA no kpato nucta. OTperynupynte ckopocTb
TakK, 4To6bl JOCTMYb XOpOLWero KayecTsa pe3kun. BosaywHo-
nnasmeHHanA gyra ABNAETCA NPAMOW (HepxasetoLan cTasb, anoMUHNIA)
unu xe nmeeT pabouuii yron 5° (Puc. E) (MAarkasa ctanb).

5.1 MPOBUBKA OTBEPCTUM

[Mpy HEKOTOPbIX ONepaunAx Pe3Kn MOXEeT BOSHUKHYTb HEO6X0AMMOCTb
Ha4aTb pesKy W3HyTpW MeTannM4eckoro NUCTa, a He ¢ Kpan.

O ekt o6paTHOro NnaMmeHy Npu NpobUBKe MOXET NPUBECTU K
CoKpalleHnto cpoka crny>bbl ropenku, No3TOMy BeCb npouecc
npo6MBKMN [ONXKEH BbIMONHATLCA KakK MOXHO 6bicTpee. Mpu
BbIMNOIHEHUN NPo6uBKK (PUC. F) cnerka HaknoHWTe ropenky Tak, Y4Tobbl
YacTuLbl 06paTHOro NNameHn CAyBanucb B CTOPOHY OT COMna ropenku
(1 oT oneparopa), a He nonaganu Ha ropenky.

TABJIMLIA Ne 2. - CBOMU (FAIL) -

MNOKA3AHMA HA OUC
Fi14

Kak Tonbko cTaHeT BO3MOXHbIM, yaanuTe LWiak U Harap ¢ 3almTHOro
Konnayka u ¢ conna. O6paboTka 3almMTHOro Komnnayka cneuuanbHbIM
NPOTUBOLLNAKOBbLIM CPEACTBOM (MyNbBEpU3aLMen UImn norpy>keHnem)
NPYBOAMT K 3HAYNTESIbHOMY YMEHBLLEHMWIO Harapa Ha Hem.

NMPUMEYAHWUE: anAa Bcex onepaunin pe3kun Heobxoanmo
BbIMOMHATL CieAyloLme peKoMmeHAaLun.

a. Mopoxante 5 MUHYT nepej TeM, KaK BblKN4YaTb reHeparop
nocne OKOH4YaHWA pPe3Ku. 370 no3BonAeT obecnevynTb
oxnaxnneHue reHepartopa BEHTUNATOPOM U paCcCeATb Tenno oT
MalUUHbI.

b. [OnA yBenuueHnA cpoka cny>Kbbl KOMMOHEHTOB He AepXuTte
LEXYPHYIO Ayry 3a)OKeHHOW Aonblie, YeM 3TO He06X0AMMO.

c. bBepexHo obpaljaiiTecb ¢ NPOBOAHUKAMW FOPESIKK U cneaute 3a
TeM, 4TO6bl OHM HE UMENV NOBPEXAEHUN.

d. [nA 3ameHbl W3HaWMBaeMbIX JAeTanen Monb3ynTecb TOMNbKO
cneuvanbHbIM NPefoXpPaHUTESbHbIM KHOHOM.

PEFYNAPHO MNEPEYUTBLIBAUTE NMPABUNA TEXHWUKWU
BE30OMNACHOCTU, NPUBEAEHHBIE B HACTOALWEM
PYKOBOACTBE

6.0 OBbIYHO BCTPEYAIOLWUECA OEPEKTbI PE3KU

Huxxe nepeuncneHbl 06bIMHO BCTpevaroLmeca npu peske aedeKTbl n nx
BEPOATHbIE NPUYNHBI

HepocTtaTtouHan rny6uHa NnpoHMKaHuA

a. Cnuwkom BbiCOKaA CKOPOCTb Pe3KMu.

b. HepocTtaTto4HaA MOLHOCTb.

c. YpesmepHana TonwmHa matepuana.

d.  VI3HOC nnv nonomka KOMMOHEHTOB ropesiku.

maBHanA ayra racHT
a. Cnuwkom H13KaA CKOPOCTb pe3Ku.

b.  YpeamepHo 6onbliOE PaCCTOAHWE MeXAy COMOM ropenku wu
feTarnbto.

Ob6pa3oBaHue Wnaka.

a. HeBepHoe naBneHue rasa.

b.  HeBepHaA MOLWHOCTb pe3KMu.

c.  W3Hoc nunu nonomka KOMMNOHEHTOB ropenku.

Moaropaxwue conen.

a. Cnuwkom 60nbLWON TOK.

b Conna pesku noBpexxaeHbl Unn ocnabnebi.
c. Conno kacaetcAa getanu.
d

M36bITOK LNaka: HegocTaTodHoe [aBneHue rasonnasMeHHon
cmecm.

70 MPUYMHBLI BO3MOXXHbIX HEMCMPABHOCTEMN

Mocne BKNOYEHMA reHepaTopa BO3MOXHO NOABNIEHUE HA Aucnnee
coobueHnit 06 owmnbkax B ero chyHkumoHmposaxun (Mos. 3, - Puc. 1
cTp. 3)

Takue own6KM MOryT ABNATbLCA cbpacbiBaemMbiMU UK Xe
HeobGpaTumbImMM.

BOCCTAHOBJIEHUE PABOTbI

Y6eanTbCA, HTO KONNAYOK BCTABMEH NPaBUbHO.
BbIKnoUMTb 1 CHOBa BKMIOYUTb reHepaTop.

F10 - F11 - F12-F13

BbIKMIIO4UTb U CHOBA BKIIHOYUTbL reHepaTtop. Ecnu HemcnpaBHOCTb
NOBTOPAETCA, 06PaTUTLCA
B CEPBYUCHbIN LEHTP M COOBLUMTb TUM OLINGKM.

F15

Y6eauTbCA B TOM, YTO KHOMKA FOPENKM He HaxaTta BO BpeMmsA
BKJTIOYEHUA reHepaTopa. BbIkniounTb 1 CHOBa BKIIOYUTbL reHepaTop.

F20 - F30 - F51 - F52 - F53 - F54 - F55 - F56

BbIKNOYMTB U CHOBA BKIIOYUTL reHepaTop. Ecnu HencnpaBHOCTb He
ncyesaeT, 06paTUTLCA B CEPBUCHBIV LIEHTP U yKa3aTb TWM OLIMGKMU.
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