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Bestellformular

Absender

Wilhelm Merkle
Schweildtechnik GmbH
Anton-Bock-Stralie 31
81249 Munchen-Freiham

info@merkle-muenchen.de

Fax 089/89 7717 - 80

Sehr geehrte Damen und Herren,

hiermit bestellen wir wie folgt:

Menge Bezeichnung Sach-Nr.

Bitte rufen Sie mich an, ich habe Fragen.

Tel. Ansprechpartner

Munchen +* Landshut = Rosenheim




Merkle Munchen

Der fithrende Fachhandel
fiir SchweiRen & Schneiden

N

ein Unternehmen mit Zukunft!

Die Wilhelm Merkle SchweiBtechnik GmbH wurde 1980 in Miinchen
als Vertriebs- und Serviceniederlassung der Merkle-SchweiRmaschi-
nenbau GmbH aus Kotz in Schwaben gegriindet, um von Miinchen
aus die nieder- und oberbayerischen Kunden optimal zu betreuen.
Da wir sehr schnell gewachsen sind, wurde 1985 eine Niederlassung
bei Landshut gegriindet, 1988 kam dann Rosenheim dazu, wodurch
dann die optimalen Bedingungen geschaffen waren, um die Hand-
werks- und Industriekunden in Minchen, Landshut und Rosenheim
bestens zu betreuen.

Benjamin und Siegfried Awissuss

Heute haben wir Werksvertretungen in der Tschechischen Republik, in Rumanien, in Serbien, in Kroatien und in Stdtirol.
Dadurch sind wir nun einer der groRten schweifStechnischen Handler Bayerns. Durch den Umzug in unser eigenes Gebaude
2008 nach Miinchen-Freiham wurde unsere Expansion vorlaufig abgeschlossen.

Unser Ziel war von Anfang an eine gesunde Mischung aus traditionellen Werten und innovativen Visionen, die uns dabei
helfen, unsere Marktposition auch langfristig zu halten und weiter auszubauen. Wir verstehen uns als Problemldser in
allen Fragen rund um das Thema SchweiRen und Schneiden. Es ist egal, ob es um ein spezielles schweilltechnisches Prob-
lem geht, ob Sie innerhalb von Stunden ein Mietgerat bendtigen oder ob es um eine Express-Lieferung nach Bozen geht:
Wir sind fir Sie da und bieten entsprechende Lésungen an. Deshalb gehéren Merkle, Innovation und Problemldsungen
genauso unzertrennlich zusammen wie die standige Weiterbildung und Schulung von Mitarbeitern und Kunden. Um dies
auch fur die Zukunft zu garantieren, bilden wir in unserem Unternehmen seit tiber 30 Jahren unseren Nachwuchs selbst aus.

Wir nehmen auch unsere soziale Verantwortung sehr ernst, indem wir seit 20 Jahren den Merkle-Cup sponsern, um
Jugendlichen eine sinnvolle Freizeitbeschéaftigung zu bieten. Das Turnier auf Bundesliga-Ebene ist inzwischen das zweit-
groRte Jugend-FulRballturnier Deutschlands.

Miinchen Landshut Rosenheim

Unsere Philosophie war von Anfang an, dass wir stets MalBnahmen treffen und nur solche Ziele vor Augen haben, die
auch in Zukunft eine stabile wirtschaftliche Basis garantieren. Da sich viele Kunden Gedanken Uber eine langfristige
Zusammenarbeit mit ihren Lieferanten machen, versichern wir Ihnen, dass Merkle ein familiengefiihrtes Unternehmen
ist und es auch bleiben wird, da auch die Nachfolge bereits gesichert ist. Wir konnen lhnen garantieren, dass wir ein Team
mit klaren und nachvollziehbaren Vorstellungen und Zielen sind, das sich seiner Verantwortung bewusst ist - heute und
auch morgen, wodurch der Ausspruch "Einmal Merkle - immer Merkle" auch in kommenden Zeiten noch Giiltigkeit und
Bestand haben wird, denn Zukunft braucht Herkunft. Tradition und Zukunft sind kein Widerspruch, sie erganzen sich.

In diesem Sinne hoffen wir weiterhin auf Ihre Treue und Verbundenheit, bleiben Sie uns auch weiterhin gewogen.

Siegfried Awissus
- Geschaftsfiihrer-

Munchen Landshut Rosenheim
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Unsere besonderen Leistungen

Lange Offnungszeiten

Montag bis Freitag:

Minchen 6:30-12:00 Uhr u. 13:00-18:00 Uhr
Landshut 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
Rosenheim 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
Minchen auch Samstag von 8:00-12:00 Uhr
Lieferservice

Auf Wunsch liefern wir die bestellte Ware auch
direkt zu Thnen nach Hause.

Herstellervorteil

SchweiRanlagen sowie erwerben Sie bei uns direkt vom
Hersteller zu besten Konditionen.

Getrinke

Wahrend lhres Besuches steht Ihnen eine Auswahl an Getranken
kostenlos zur Verfligung.

Farkplatz

Nutzen Sie den kostenlosen Parkplatz direkt vor der Tur.

Online-Shop

Hier konnen Sie nicht nur eine Vielzahl unserer Produkte rund um
die Uhr bestellen, sonder auch eine Vielzahl von Infos abrufen.
www.merkle-shop.de

24 Stunden Notdienst

Wir sind zu jeder Tages- und Nachtzeit gegen einen geringen Aufschlag fiir Sie da.
Tel. (089) 89 77 17 -0

Munchen Landshut Rosenheim
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Unsere besonderen Leistungen

Schweillkurse

Wir bieten MIG/MAG-, WIG- und Elektroden-SchweiRkurse fiir Einsteigerm,
Hobbybastler und auch flr absolute Profis an. Nahere Infos, wie Termine
und freie Platze, finden Sie unter www.schweisskurse-merkle.de

Gebrauchtanlagen

Suchen Sie eine besonders glinstige Gebrauchtanlage?
Eine groRBe Auswahl verschiedenster Modelle finden Sie unter
www.gebrauchte-schweissgeraete.de

Mietanlagen

Wir vermieten so gut wie jede SchweilR- und Schneidanlage.
Eine Ubersicht aller Anlagen und Preise finden Sie unter
www.schweissgeraete-mieten.de

Reparaturen

Wir reparieren defekte Anlagen aller Fabrikate und flihren auch die gesetzlich
vorgeschriebenen Prifungen nachEN/IEC 60 974-4 durch, entweder in unserer
Werkstatt oder auch in lhrem Betrieb. Auflerdem kiimmern wir uns um die
jahrlich vorgeschriebene Kalibrierung nach EN 1090.

Vorfiihrungen

Sie kdnnen jedes Gerat ausgiebig testen, entweder in unserem Vorfliihrraum
oder bei Ihnen zu Hause. Unser kompetentes Fachpersonal berat Sie gern
und hilft Ihnen bei allen Fragen.

Finanzierung

Alle unsere Anlagen kdnnen Sie bei uns einfach und unkompliziert
direkt finanzieren.

Social Media

Besuchen Sie uns auf Facebook, Instagram, Twitter und YouTube
und entdecken Sie aktuelle News, Fotos, Events und vieles mehr.

Munchen Landshut Rosenheim
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E far SchweiBen & Schneiden

Fur die folgenden Schweil3kurse gibt es absolut keine Voraussetzungen, deshalb kann sie wirklich jeder be-
legen, der Interesse am Thema Schweif3en hat und am Ende eines Kurses einfache Teile zur Verwendung
im Privatbereich herstellen mdchte. Auch das Alter spielt dabei keine Rolle. Diese Einsteiger-Schweil3kurse
berechtigen nicht dazu, SchweiRarbeiten auszufuhren, fur die eine Prifung notwendig ist. Die Teilnahme
wird durch ein Zertifikat nur bestatigt, es wird also kein Prifzeugnis ausgestellt. lhre personliche Schutz-
ausrustung bitte mitbringen, falls nicht vorhanden, wird diese von uns vor Ort zur Verfigung gestellt. Die
maximale Teilnehmerzahl ist bei allen Kursen auf 8 Personen bregrenzt.

MAG-SchweiBkurs | WIG-SchweilRkurs | E-SchweiRkurs | Autogen-SchweiRkurs

Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

WIG-Alu-Aufbau-SchweiRkurs

Voraussetzung ist die Teilnahme an einem WIG-Einsteiger-SchweilRkurs bei uns.

Besonders eingegangen wird bei diesem Kurs auf folgende Punkte:

- Einblicke in die Aluminiumarten - Praktische Ubungen an Kehl- und Stumpfnéhten
Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

TUV-zertifizierter Wochen-SchweilRkurs

Der Grundkurs dauert 1 Woche, wobei die Dauer mafgeblich vom Kénnen und der Fahigkeit des Teil-
nehmers bestimmt ist, d.h., dass die Prifung ggf. wiederholt werden muss. Auch hier sind keinerlei
Voraussetzungen nétig, handwerkliche Fahigkeiten sind selbstverstandlich eindeutig von Vorteil. Dieser
Kurs wird durch eine bestandene Prifung nachgewiesen und berechtigt zum Schweiflen von abnahme-
pflichtigen Bauteilen im geregelten Bereich. AulRerdem ist dieser Kurs mit bestandener Prifung Voraus-
setzung fur Arbeiten nach EN ISO 1090, die gangigsten Schwei3nahte sind Kehl- und Stumpfnaht.

Angeboten wird dieser Kurs fur das MAG- und WIG-Schweilverfahren.

Termine Montag - Freitag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, insgesamt 5 Werktage
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe, TUV-Priifung

Wenn Sie spatestens 2 Monate nach einem absolvierten Schweil3kurs eine Neu- oder Gebrauchtan-
lage mit einem Rechnungsbetrag von mindestens 1.250,- Euro direkt bei uns in Minchen, Landshut
oder Rosenheim kaufen, erhalten Sie einen Nachlass in Hohe von 25 % auf den Schweil3kurspreis,
jedoch nur pro Anlage flr eine Person und nur wenn der Schwei3kurs in Minchen absolviert wurde.

Sie konnen sich den Nachlass von 25 % auch dadurch sichern, indem Sie den Schweil3kurs sofort
beim Kauf einer Neu- oder Gebrauchtanlage buchen.

IHR VORTEIL

Hiervon ausgenommen sind die Wochen-Schweillkurse mit anschlieBender TUV-Priifung.

Munchen Landshut Rosenheim




SchweilRen

DVD und Bucher

DVD ,,Grundlagen des MIG/MAG-SchweiRens*

Mit dieser DVD kann der Anféanger die wichtigsten Techniken

erlernen und der fortgeschrittene SchweilRer in der Werkstatt seine
Kenntnisse um den ein oder anderen Kniff erweitern. Schweilprofis
entwickelten auRerdem Ubungen, mit denen

Fehler analysiert und eliminiert werden kénnen. Anhand von detaillier-
ten Fehleranalysen und der eingehenden Erklarung, welches Ergebnis
auf Grund welcher Ausgangssituation entsteht, ist die Kunst des Schwei-
Bens verstandlich und nachvollziehbar von Experten aufbereitet worden.

Beantwortung haufiger Fragen, wie:

m ,Worauf ist zu achten, wenn man eine Kehlnaht oder
eine Steignaht schweil3t?*

m ,Wie tief dringen die einzelnen Schweildtechniken ins
Metall ein?*

Grundlegende Themen, wie:

m die richtige Brenner-Haltung

m Ermittlung der richtigen Einstellungen
m Erklarung der Nahtformen

Der Autor M. Briér ist seit vielen Jahren Schweillexperte, diplomierter
WIG- und MIG/MAG-Schweiler sowie Schweilllehrer.

Buch - Schritt fiir Schritt MIG/IMAG-SchweiRen

Dieses Buch ist ein praktisches Handbuch mit vielen bebilderten Schritt
fur Schritt Beispielen, wertvollen Informationen und unverzichtbaren
Praxistipps. Das Buch beschaftigt sich mit den grundlegenden The-
men, wie beispielsweise der Ermittlung der richtigen Einstellungen, der
richtigen Brennerhaltung, den einzelnen Schweiflnahtformen und dem
Dinnblechschweil3en.

Buch - Schritt fiir Schritt WIG-SchweiRen

Dieses Buch ist ein praxisorientiertes Buch und hilft Ihnen, den WIG
Schweilprozess in den Griff zu bekommen. WIG Schweillen wird von
Profis ebenso wie von Hobbyschweildern eingesetzt, um Stahl, Edel-
stahl und Aluminium zu schweif3en. In diesem WIG Lehrbuch finden
Sie zahlreiche Informationen, praktische Tipps und tber 200 Fotos
zum vielseitigsten Schweil3prozess der heutigen Zeit.

Munchen Landshut
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OPIS | CHARAKTERYSTYKI TECHNICZNE

1.0 OPIS | CHARAKTERYSTYKI TECHNICZNE

1.1 OPIS

Urzgdzenie jest nowoczesnym generatorem pradu statego do ciecia
plaz-mowego, stworzonym dzigki zastosowaniu inwertora.

Ta specjalna technologia umozliwita skonstruowanie generatoréw o
niewielkich wymiarach i cigzarze, ale o wysokiej wydajnosci.

Mozliwo$¢ regulacji, wysoka wydajnos¢ i niewielkie zuzycie energii elek-
trycznej sprawiaja, ze generator ten jest doskonatym narzedziem
roboczym, nadajgcym sie do wykonywania cie¢ wysokiej jakosci do gru-
bosci 6 mm .

Generator posiada zintegrowang sprezarke, dlatego nie wymaga
podtgczania zadnych zrédet sprezonego powietrza.

Generator posiada obwéd automatycznego wzbudzania tuku, co
umozliwia idealne cigcie metalowych konstrukgji kratowych/siatkowych.
Ponadto generator jest wyposazony w uktady zabezpieczen,
wytgczajgce obwod mocy w przypadku zetkniecia sige operatora z
cze$ciami urzadze-nia bedacymi pod napieciem.

Mozna takze wykonywac¢ ciecia samym tukiem pilotujgcym do grubosci
2mm, co jest niezwykle przydatne w przypadku metalu lakierowanego,
do ktérego nie mozna podtaczy¢ zacisku bieguna dodatniego.

1.2 CHARAKTERYSTYKI TECHNICZNE
TABLICZKA ZNAMIONOWA

GLOWNY
Napiecie jednofazowe 230V
Czestotliwosé 50 /60 Hz
Zuzycie rzeczywiste 11A
Zuzycie maksymalne 16A
WTORNY
Napigcie stanu jatowego 300V
Prad ciecia 10 + 20A
Cykl roboczy 20A przy 50%
Stopien ochrony IP 23
Klasa izolacji H
Cigzar 12 kg.
Wymiary mm 410 x 180 x 310
Normy EN 60974.1 - EN 60974.06
EN 60974.1 0

2.1 PODLACZENIE GENERATORA DO SIECI ZASILAJACEJ.

Upewnié¢ sie, ze gniazdo zasilajace jest wyposazone w
bezpiecznik podany w tabeli technicznej na generatorze. Wszystkie
modele generatora posiadajag kompensacje wahan napiecia sie-
ciowego. Przy wahaniach +10% nastepuje wahanie pradu cigcia
rzedu +0,2%.

230V

PRZED WLOZENIEM WTYCZKI DO
50-60 Hz

ZASILANIA, W CELU UNIKNIECIA
(@

POPSUCIA GENETORA, SKONTROLOWAC,
CZY NAPIECIE W SIECI ODPOWIADA

ZADANEMU.

1.3 AKCESORIA
Skonsultowac¢ sie z lokalnym agentem lub sprzedawca.

1.4 DUTY CYCLE

Duty cycle to procent 10 minut, oznaczajacy czas, przez jaki generator
moze pracowac przy pradzie nominalnym, zaktadajac temperature otoc-
zenia 40°C, bez zadziatania zabezpieczenia termostatycznego.
Jesli zabezpieczenie zadziata, trzeba poczeka¢ na powrét generatora do
stanu normalnego przed wznowieniem cigcia (Patrz strona lll).

NIE PRZEKRACZAC MAKSYMALNEGO CYKLU PRACY.

Przekraczanie cyklu roboczego podanego na tabliczce znamionowej
moze spowodowaé uszkodzenie i generatora i przepadek gwaranciji.

2.0 INSTALACJA

WAZNE: Przed poditaczeniem, przygotowaniem lub

eksploatacja urzadzenia przeczytaé¢ uwaznie PRZEPISY

DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA.

2.2 ROZMIESZCZENIE GENERATORA

Specjalna instalacja moze by¢ konieczna w miejscach,
gdzie znajduje sie olej i ptyny palne albo gazy palne. Prosimy o
skontaktowanie sie z odpowiednim urzedem. Podczas instalacji
generatora nalezy si¢ upewnié¢ o przestrzeganiu nastepujacych
zalecen:

1. Operator musi mie¢ tatwy dostep do przyciskow sterujgcych i do
potaczen urzadzenia.

2. Skontrolowaé, czy kabel zasilajgcy i bezpiecznik gniazda, do
ktérego podtaczono generator sg odpowiednie do jego zapotrze-
bowania pradowego.

3.  Nie ustawia¢ urzadzenia w ciasnych pomieszczeniach: wentylacja
generatora jest bardzo wazna, unika¢ miejsc o duzym zapyleniu i
zabrudzeniu, poniewaz pyly itp. moga by¢ zasysane przez insta-
lacje.

4. Urzadzenie (w tym Kable) powinno by¢ instalowane w taki sposob,
aby nie blokowa¢ przejscia oraz aby umozliwia¢ prace innym.

o

Urzadzenie musi zawsze by¢ ustawione w sposéb pewny i bezpie-
czny, aby unikngé ryzyka upadku lub przewrdcenia sie. Jesli gene-
rator jest ustawiony na podwyzszeniu, istnieje niebezpieczenstwo
jego upadku.

2.3 PRZENOSZENIE | TRANSPORT GENERATORA

ZABEZPIECZENIE OPERATORA:
Kask - Rgkawice - Obuwie zabezpieczajace - Getry

Generator nie przekracza cigezaru 25 kg. i moze byé
podnoszony przez operatora. Uwaznie przeczyta¢ ponizsze zalece-
nia.

Projekt generatora przewiduje mozliwo$¢é podnoszenia i przenoszenia.
Transport urzadzenia jest prosty i tatwy, ale nalezy przy tym przestrzega¢
ponizszych zasad:

1. Przenoszenie powinno odbywa¢ sig za pomocg uchwytu na gene-
ratorze.

2. Odtaczyé od sieci zasilajacej generator a wszystkie akcesoria od
generatora przed podnoszeniem lub przenoszeniem.

3. Urzadzenia nie mozna podnosi¢, ciggng¢ ani przesuwac za kable
palnika lub masy.

(PL) 2
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STEROWANIE: POLOZENIE | FUNKCJA

3.0 STEROWANIE: POLOZENIE | FUNKCJA

3.1

PANEL PRZEDNI
Rysunek 1.

3.2 PANEL TYLNY

Rysunek 2.

Wskaznik dostarczania mocy

Wskaznik zadziatania alarmow

Przyrzad cyfrowy

Funkcja przyrzadu cyfrowego (Wolt - Amp. - Bar)

Klawisz funkcyjny napiecie - prad

Klawisz funkcyjny powietrze

Pokretto regulacyjne

Przetgcznik zaptonu

O | N[O|O| | WN| =

@~

Filtr powietrza

Tabela nr 1. - ALARMY

WYSWIETLACZ

ZNACZENIE

Niedostateczne napiecie wejsciowe.
Wytgcznik linii otwarty lub brak linii.

3.3 FUNKCJE PRZYCISKOW

1.

WSKANIK DOSTARCZANIA MOCY (Poz. 1 - Rys. 1str. 3) )
Gdy dioda led $wieci, urzadzenie jest gotowe do cigcia.

WSKANIK ZADZIALANIA ALARMOW (Poz. 2 - Rys. 1 str. 3) )
Gdy dioda led $wieci, oznacza to, ze zadziatat jeden z przewid-
zianych alarmow, jednoczesnie na wy$wietlaczu (Poz. 3 - Rys. 1 str.
3) pojawia sig typ alarmu, jak w ponizszej tabeli, z odpowiednimi
czynnosciami do wykonania w celu przywrdcenia normalnego
stanu generatora. W tym stanie generator nie dostarcza pradu.

PRZYWROCENIE STANU
NOR MALNEGO

Po ustaniu alarmu.
Jesli alarm nadal wystepuje, skontaktowac
sie z serwisem.

cup Kolpak painika nie jest praykrecony  pVACCATEREL L e
prawidtowo (Przy wiaczonym generatorze). yrecic p P P
wigczy¢ generator.
. . Po ustaniu alarmu (Gdy spadnie temperatura

HtA Przegrzanie przetwornika mocy. wewnetrzna).

ThA Ostrzezenie o zblizajgcym sie przegrzaniu Po ustaniu alarmu (Gdy spadnie temperatura

(Miganie) przetwornika mocy (HtA). wewnetrzna).

. i Po ustaniu alarmu (Gdy spadnie temperatura

CtA Przegrzanie sprezarki. wewnetrzna).

Air l1\l|5e%(;ftateczne cisnienie powietrza ponizej Skontaktowaé sie z serwisem.

ScA Zwarcie na wyjéciu. Wytaczyé i ponownie wtgczyé generator.
Sprawdzi¢ zuzycie kotpaka i elektrody i, jesli
sg zuzyte, wymieni¢ je. Jesli alarm nadal

LSF Gasnigcie tuku. wystepuje, wytgczy¢ i ponownie wigczyc

generator. Jesli alarm pojawi sie ponownie,
wezwac serwis.

3.

PRZYRZAD CYFROWY (Poz. 3 - Rys. 1 str. 3)
Pokazuje ustawione napiecie generatora albo jednocze$nie:

V Komunikat powitalny.
V Wersje oprogramowania.

Napiecie na palniku, po naci$nieciu klawisza (Poz. 5 - Rys. 1 str. 3)
V Cinienie powietrza, po naci$nieciu klawisza (Poz. 6 - Rys. 1 str. 3)
V Typ alarmu (ALARMY), patrz tabela 1.

Typ btedu urzadzenia (BLEDY), patrz tabela 2.

FUNKCJA PRZYRZADU CYFROWEGO (Poz. 4 - Rys. 1 str. 3)
Zapalona dioda led odpowiada wielko$ci pokazywanej na

wysSwietlaczu:

VWoIt.
VAmper.
VBar.

Wecisniecie klawisza (Poz. 5 - Rys. 1 str. 3) powoduje pokazanie na
wyswietlaczu (Poz. 3 - Rys. 1 str. 3) napiecia na palniku.

Wciéniecie klawisza (Poz. 6 - Rys. 1 str. 3) powoduje wtgczenie na
okreslony czas instalacji pneumatycznej urzadzenia z wyswietle-

Umozliwia regulacje pradu cigcia (Poz. 3 - Rys. 1str. 3) .

PRZELACZNIK ZAPLONU (Poz. 8 - Rys. 2 str. 3)
Ten wylacznik ma 2 potozenia, wigczony (Pod$wietlenie na zielono)
lub wytaczony, odpowiadajace wtaczeniu lub wytgczeniu genera-

5. KLAWISZ NAPIECIE PRAD
Wyswietlenie napigcia jest chwilowe.
6. KLAWISZ FUNKCYJNY POWIETRZE
niem ci$nienia roboczego.
7. POKRETLO REGULACYJNE PRADU
8.
tora.
9.

FILTR POWIETRZA (Poz. 9 - Rys. 2 str. 3)
przeprowadzi¢ czyszczenie wedtug programu konserwaciji.
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INSTRUKCJA UZYCIA

4.0 INSTRUKCJA UZYCIA

a.  Podtaczaé¢ generator w miejscu suchym i z wtasciwg wentylacja.

b.  Wcisna¢ przetacznik zaptonu (Poz. 8 - Rys. 1 str. 3) i poczekaé¢ na
wiaczenie sie generatora.

c.  Umiesci¢ zacisk masy na przedmiocie do cigcia, upewni¢ sig, czy
styk elektryczny jest prawidtowy.

d.  Wybra¢ prad cigcia za pomocg pokretta (Poz. 7 - Rys. 1 str. 3) zgod-
nie z danymi w ponizszej tabeli.

e. Ustawi¢ sie przy przedmiocie do cigcia, wcisna¢ przycisk palnika i
rozpoczac¢ ciecie.

ZALECA SIE UNIKANIE NIEPOTRZEBNEGO TRZYMANIA ZAPALO-

NEGO LUKU PILOTUJNCEGO W POWIETRZU, ABY NIE POWO-

DOWAC SZYBSZEGO ZUZYCIA ELEKTRODY | DYSZY

5.0 DZIALANIE PALNIKA

Rozpoczaé powoli cigcie i zwigkszac predkos¢, aby uzyskac zgdang
jakos¢ cigcia. Aby rozpoczaé ciecie na brzegu blachy, ustawi¢ srodek
palnika w linii krawedzi blachy i wcisna¢ wytgcznik: wéwczas wytworzy
sie tuk na krawedzi blachy. Wyregulowaé predko$é, aby uzyskac dobre
parametry ciecia. Plazma powietrzna wytwarza tuk prosty (stal inox,
aluminium) lub tuk o kacie natarcia 5° (rys. E) (stal migkka).

5.1 PRZEBIJANIE

Przy niektérych rodzajach ciecia konieczne moze by¢ rozpoczecie cigcia
od wnetrza powierzchni blachy, a nie od krawedzi blachy.

Powrot ptomienia z przebijania moze skroci¢ zywotno$¢ komponentow
palnika; dlatego, wszystkie operacje przebijania nalezy wykonywaé
mozliwie najszybciej. Podczas wykonywania przebijania (Rys. F)

Tabela nr 2. - BLEDY

WYSWIETLACZ
F14

nachyli¢ lekko palnik tak, by czgsteczki z powrotu ptomienia byty
wydmuchiwane od dyszy palnika (i od operatora), i nie odbijaty sie od
palnika.

Oczysci¢ kotpak ochronny i dysze ze zgorzelin i osadéw najszybciej jak
to mozliwe. Spryskanie lub zanurzenie kotpaku ochronnego w substancji
chronigcej przed powstawaniem zgorzeliny minimalizuje ilo§¢ osadéw
przylegajgcych do kotpaka.

UWAGA. Ponizsze sugestie musza by¢ przestrzegane przy wszy-
stkich rodzajach ciecia.

a. Poczeka¢ 5 minut przed zatrzymaniem generatora po skonczeniu
cigcia. Dzigki temu wentylator schtodzi urzgdzenie i rozproszy
ciepto.

b.  Aby zapewni¢ dtugg zywotnos¢ komponentéw, nie uzywac tuku
pilotujgcego diuzej niz to konieczne.

c.  Ostroznie manipulowaé¢ przewodami palnika i chroni¢ je przed
uszkodzeniem.

d. Przy wymianie materialtow zuzywalnych stosowaé zawsze klucz
bezpieczenstwa.

CZESTO CZYTAC UWAGI ODNONIE BEZPIECZENSTWA.

6.0 POWSZECHNE WADY CIECIA

Ponizej podano powszechne problemy przy cieciu i ich prawdopodobne
przyczyny:

Niedostateczna penetracja.

a.  Nadmierna predkos¢ cigcia.

b Niedostateczna moc.

c.  Nadmierna grubo$¢ materiatu.

d

Komponenty palnika zuzyte lub uszkodzone.

tuk gtéwny gasnie.

a.  Predkos¢ cigcia zbyt wolna.

b.  Zbyt duza przestrzen pomigedzy dysza palnika a cigtym przedmio-
tem.

Powstawanie zgorzelin.

a.  Nieprawidtowe ci$nienie gazu.

b.  Zta moc cigcia.

Dysze przypalone.

a. Zawysoki prad.

b Dysze tnace uszkodzone lub poluzowane.
c.  Kontakt dyszy z cigtym przedmiotem.
d

Nadmiar zgorzelin: zredukowane ci$nienie gazu plazmowego.

7.0 PROBLEMY PRZYCZYNY | ANOMALIE

Po wigczeniu generator moze sygnalizowaé btedy w funkcjonowaniu
pokazywane na wyswietlaczu (Poz. 3- Rys. 1 str. 3) jak w ponizszej tabeli.
Btedy te sa chwilowe i umozliwiajg przywrécenie stanu nor-

malnego lub sg one trwate.

PRZYWROCENIE STANU NORMALNEGO
Upewnic¢ sie, czy kotpak jest prawidtowo zatozony.
Wytaczyé i ponownie wiaczy¢ generator

F10-F11-F12--F13

Wytaczyé i ponownie wtgczy¢ generator.
Jesli btad nadal wystepuje, wezwaé serwis,
podajac typ btedu.

Upewnic€ sig, czy przycisk palnika nie jest
F15 wecisniety podczas zaptonu generatora.
Wytaczyé i ponownie wiaczy¢ generator.

F20 - F30 - F51 - F52 - F53 - F54 -F55 - F56

Wytaczyé i ponownie wtgczy¢ generator.
Jesli btad nadal wystepuje, wezwaé serwis,
podajac typ btedu.
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