Plasma-Schneidanlage

Air Liquide

CITOCUT Kompressor

Beratung = Ersatzteile

Online-Shop
www.merkle-shop.de

Miinchen

Anton-Bock-Stralle 31

Der fithrende Fachhandel
81249 Miinchen

fir SchweiBen & Schneiden

Tel. (089) 89 77 17 -0

Fax (089) 89 77 17 - 99
info@merkle-muenchen.de
www.merkle-muenchen.de

Der fiihrende Fachhandel
fiir SchweiBen & Schneiden

Kundenservice

& i Produktkatalog

www.merkle-muenchen.de/Merkle_Produkt Katalog

Landshut

Meisenstralle 11 a

84030 Ergolding

Tel. (08 71) 93317 -0
Fax (08 71) 9 3317 - 99
info@merkle-landshut.de
www.merkle-landshut.de

Rosenheim

WeidestraBe 5 a

83024 Ro-Langenpfunzen
Tel. (0 80 31) 28 54 - 0

Fax (0 80 31) 28 54 - 99
info@merkle-rosenheim.de
www.merkle-rosenheim.de
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Bestellformular

Absender

Wilhelm Merkle
Schweildtechnik GmbH
Anton-Bock-Stralie 31
81249 Munchen-Freiham

info@merkle-muenchen.de

Fax 089/89 7717 - 80

Sehr geehrte Damen und Herren,

hiermit bestellen wir wie folgt:

Menge Bezeichnung Sach-Nr.

Bitte rufen Sie mich an, ich habe Fragen.

Tel. Ansprechpartner

Munchen +* Landshut = Rosenheim




Merkle Munchen

Der fithrende Fachhandel
fiir SchweiRen & Schneiden

N

ein Unternehmen mit Zukunft!

Die Wilhelm Merkle SchweiBtechnik GmbH wurde 1980 in Miinchen
als Vertriebs- und Serviceniederlassung der Merkle-SchweiRmaschi-
nenbau GmbH aus Kotz in Schwaben gegriindet, um von Miinchen
aus die nieder- und oberbayerischen Kunden optimal zu betreuen.
Da wir sehr schnell gewachsen sind, wurde 1985 eine Niederlassung
bei Landshut gegriindet, 1988 kam dann Rosenheim dazu, wodurch
dann die optimalen Bedingungen geschaffen waren, um die Hand-
werks- und Industriekunden in Minchen, Landshut und Rosenheim
bestens zu betreuen.

Benjamin und Siegfried Awissuss

Heute haben wir Werksvertretungen in der Tschechischen Republik, in Rumanien, in Serbien, in Kroatien und in Stdtirol.
Dadurch sind wir nun einer der groRten schweifStechnischen Handler Bayerns. Durch den Umzug in unser eigenes Gebaude
2008 nach Miinchen-Freiham wurde unsere Expansion vorlaufig abgeschlossen.

Unser Ziel war von Anfang an eine gesunde Mischung aus traditionellen Werten und innovativen Visionen, die uns dabei
helfen, unsere Marktposition auch langfristig zu halten und weiter auszubauen. Wir verstehen uns als Problemldser in
allen Fragen rund um das Thema SchweiRen und Schneiden. Es ist egal, ob es um ein spezielles schweilltechnisches Prob-
lem geht, ob Sie innerhalb von Stunden ein Mietgerat bendtigen oder ob es um eine Express-Lieferung nach Bozen geht:
Wir sind fir Sie da und bieten entsprechende Lésungen an. Deshalb gehéren Merkle, Innovation und Problemldsungen
genauso unzertrennlich zusammen wie die standige Weiterbildung und Schulung von Mitarbeitern und Kunden. Um dies
auch fur die Zukunft zu garantieren, bilden wir in unserem Unternehmen seit tiber 30 Jahren unseren Nachwuchs selbst aus.

Wir nehmen auch unsere soziale Verantwortung sehr ernst, indem wir seit 20 Jahren den Merkle-Cup sponsern, um
Jugendlichen eine sinnvolle Freizeitbeschéaftigung zu bieten. Das Turnier auf Bundesliga-Ebene ist inzwischen das zweit-
groRte Jugend-FulRballturnier Deutschlands.

Miinchen Landshut Rosenheim

Unsere Philosophie war von Anfang an, dass wir stets MalBnahmen treffen und nur solche Ziele vor Augen haben, die
auch in Zukunft eine stabile wirtschaftliche Basis garantieren. Da sich viele Kunden Gedanken Uber eine langfristige
Zusammenarbeit mit ihren Lieferanten machen, versichern wir Ihnen, dass Merkle ein familiengefiihrtes Unternehmen
ist und es auch bleiben wird, da auch die Nachfolge bereits gesichert ist. Wir konnen lhnen garantieren, dass wir ein Team
mit klaren und nachvollziehbaren Vorstellungen und Zielen sind, das sich seiner Verantwortung bewusst ist - heute und
auch morgen, wodurch der Ausspruch "Einmal Merkle - immer Merkle" auch in kommenden Zeiten noch Giiltigkeit und
Bestand haben wird, denn Zukunft braucht Herkunft. Tradition und Zukunft sind kein Widerspruch, sie erganzen sich.

In diesem Sinne hoffen wir weiterhin auf Ihre Treue und Verbundenheit, bleiben Sie uns auch weiterhin gewogen.

Siegfried Awissus
- Geschaftsfiihrer-

Munchen Landshut Rosenheim
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Unsere besonderen Leistungen

Lange Offnungszeiten

Montag bis Freitag:

Minchen 6:30-12:00 Uhr u. 13:00-18:00 Uhr
Landshut 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
Rosenheim 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
Minchen auch Samstag von 8:00-12:00 Uhr
Lieferservice

Auf Wunsch liefern wir die bestellte Ware auch
direkt zu Thnen nach Hause.

Herstellervorteil

SchweiRanlagen sowie erwerben Sie bei uns direkt vom
Hersteller zu besten Konditionen.

Getrinke

Wahrend lhres Besuches steht Ihnen eine Auswahl an Getranken
kostenlos zur Verfligung.

Farkplatz

Nutzen Sie den kostenlosen Parkplatz direkt vor der Tur.

Online-Shop

Hier konnen Sie nicht nur eine Vielzahl unserer Produkte rund um
die Uhr bestellen, sonder auch eine Vielzahl von Infos abrufen.
www.merkle-shop.de

24 Stunden Notdienst

Wir sind zu jeder Tages- und Nachtzeit gegen einen geringen Aufschlag fiir Sie da.
Tel. (089) 89 77 17 -0

Munchen Landshut Rosenheim




Der fithrende Fachhandel
far SchweiBen & Schneiden

N

Unsere besonderen Leistungen

Schweillkurse

Wir bieten MIG/MAG-, WIG- und Elektroden-SchweiRkurse fiir Einsteigerm,
Hobbybastler und auch flr absolute Profis an. Nahere Infos, wie Termine
und freie Platze, finden Sie unter www.schweisskurse-merkle.de

Gebrauchtanlagen

Suchen Sie eine besonders glinstige Gebrauchtanlage?
Eine groRBe Auswahl verschiedenster Modelle finden Sie unter
www.gebrauchte-schweissgeraete.de

Mietanlagen

Wir vermieten so gut wie jede SchweilR- und Schneidanlage.
Eine Ubersicht aller Anlagen und Preise finden Sie unter
www.schweissgeraete-mieten.de

Reparaturen

Wir reparieren defekte Anlagen aller Fabrikate und flihren auch die gesetzlich
vorgeschriebenen Prifungen nachEN/IEC 60 974-4 durch, entweder in unserer
Werkstatt oder auch in lhrem Betrieb. Auflerdem kiimmern wir uns um die
jahrlich vorgeschriebene Kalibrierung nach EN 1090.

Vorfiihrungen

Sie kdnnen jedes Gerat ausgiebig testen, entweder in unserem Vorfliihrraum
oder bei Ihnen zu Hause. Unser kompetentes Fachpersonal berat Sie gern
und hilft Ihnen bei allen Fragen.

Finanzierung

Alle unsere Anlagen kdnnen Sie bei uns einfach und unkompliziert
direkt finanzieren.

Social Media

Besuchen Sie uns auf Facebook, Instagram, Twitter und YouTube
und entdecken Sie aktuelle News, Fotos, Events und vieles mehr.

Munchen Landshut Rosenheim
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E far SchweiBen & Schneiden

Fur die folgenden Schweil3kurse gibt es absolut keine Voraussetzungen, deshalb kann sie wirklich jeder be-
legen, der Interesse am Thema Schweif3en hat und am Ende eines Kurses einfache Teile zur Verwendung
im Privatbereich herstellen mdchte. Auch das Alter spielt dabei keine Rolle. Diese Einsteiger-Schweil3kurse
berechtigen nicht dazu, SchweiRarbeiten auszufuhren, fur die eine Prifung notwendig ist. Die Teilnahme
wird durch ein Zertifikat nur bestatigt, es wird also kein Prifzeugnis ausgestellt. lhre personliche Schutz-
ausrustung bitte mitbringen, falls nicht vorhanden, wird diese von uns vor Ort zur Verfigung gestellt. Die
maximale Teilnehmerzahl ist bei allen Kursen auf 8 Personen bregrenzt.

MAG-SchweiBkurs | WIG-SchweilRkurs | E-SchweiRkurs | Autogen-SchweiRkurs

Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

WIG-Alu-Aufbau-SchweiRkurs

Voraussetzung ist die Teilnahme an einem WIG-Einsteiger-SchweilRkurs bei uns.

Besonders eingegangen wird bei diesem Kurs auf folgende Punkte:

- Einblicke in die Aluminiumarten - Praktische Ubungen an Kehl- und Stumpfnéhten
Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

TUV-zertifizierter Wochen-SchweilRkurs

Der Grundkurs dauert 1 Woche, wobei die Dauer mafgeblich vom Kénnen und der Fahigkeit des Teil-
nehmers bestimmt ist, d.h., dass die Prifung ggf. wiederholt werden muss. Auch hier sind keinerlei
Voraussetzungen nétig, handwerkliche Fahigkeiten sind selbstverstandlich eindeutig von Vorteil. Dieser
Kurs wird durch eine bestandene Prifung nachgewiesen und berechtigt zum Schweiflen von abnahme-
pflichtigen Bauteilen im geregelten Bereich. AulRerdem ist dieser Kurs mit bestandener Prifung Voraus-
setzung fur Arbeiten nach EN ISO 1090, die gangigsten Schwei3nahte sind Kehl- und Stumpfnaht.

Angeboten wird dieser Kurs fur das MAG- und WIG-Schweilverfahren.

Termine Montag - Freitag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, insgesamt 5 Werktage
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe, TUV-Priifung

Wenn Sie spatestens 2 Monate nach einem absolvierten Schweil3kurs eine Neu- oder Gebrauchtan-
lage mit einem Rechnungsbetrag von mindestens 1.250,- Euro direkt bei uns in Minchen, Landshut
oder Rosenheim kaufen, erhalten Sie einen Nachlass in Hohe von 25 % auf den Schweil3kurspreis,
jedoch nur pro Anlage flr eine Person und nur wenn der Schwei3kurs in Minchen absolviert wurde.

Sie konnen sich den Nachlass von 25 % auch dadurch sichern, indem Sie den Schweil3kurs sofort
beim Kauf einer Neu- oder Gebrauchtanlage buchen.

IHR VORTEIL

Hiervon ausgenommen sind die Wochen-Schweillkurse mit anschlieBender TUV-Priifung.

Munchen Landshut Rosenheim




SchweilRen

DVD und Bucher

DVD ,,Grundlagen des MIG/MAG-SchweiRens*

Mit dieser DVD kann der Anféanger die wichtigsten Techniken

erlernen und der fortgeschrittene SchweilRer in der Werkstatt seine
Kenntnisse um den ein oder anderen Kniff erweitern. Schweilprofis
entwickelten auRerdem Ubungen, mit denen

Fehler analysiert und eliminiert werden kénnen. Anhand von detaillier-
ten Fehleranalysen und der eingehenden Erklarung, welches Ergebnis
auf Grund welcher Ausgangssituation entsteht, ist die Kunst des Schwei-
Bens verstandlich und nachvollziehbar von Experten aufbereitet worden.

Beantwortung haufiger Fragen, wie:

m ,Worauf ist zu achten, wenn man eine Kehlnaht oder
eine Steignaht schweil3t?*

m ,Wie tief dringen die einzelnen Schweildtechniken ins
Metall ein?*

Grundlegende Themen, wie:

m die richtige Brenner-Haltung

m Ermittlung der richtigen Einstellungen
m Erklarung der Nahtformen

Der Autor M. Briér ist seit vielen Jahren Schweillexperte, diplomierter
WIG- und MIG/MAG-Schweiler sowie Schweilllehrer.

Buch - Schritt fiir Schritt MIG/IMAG-SchweiRen

Dieses Buch ist ein praktisches Handbuch mit vielen bebilderten Schritt
fur Schritt Beispielen, wertvollen Informationen und unverzichtbaren
Praxistipps. Das Buch beschaftigt sich mit den grundlegenden The-
men, wie beispielsweise der Ermittlung der richtigen Einstellungen, der
richtigen Brennerhaltung, den einzelnen Schweiflnahtformen und dem
Dinnblechschweil3en.

Buch - Schritt fiir Schritt WIG-SchweiRen

Dieses Buch ist ein praxisorientiertes Buch und hilft Ihnen, den WIG
Schweilprozess in den Griff zu bekommen. WIG Schweillen wird von
Profis ebenso wie von Hobbyschweildern eingesetzt, um Stahl, Edel-
stahl und Aluminium zu schweif3en. In diesem WIG Lehrbuch finden
Sie zahlreiche Informationen, praktische Tipps und tber 200 Fotos
zum vielseitigsten Schweil3prozess der heutigen Zeit.

Munchen Landshut
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MNEPIFPA®H KAI TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

1.0 NEPIFPA®H KAI TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

1.1 NEPIFPA®H

H eykatdotaon eival pia ouyxpovn YEVVATPLO CUVEXOUG PEUHNATOG Yia
KOT TTAAOMATOG, TIOU AELITOUPYEL XApn OTNV £pApUOYT) Tou inverter. H
€I8IKN aUTN TeEXVOAOYia EMETPEPE TNV MAPAYWYT) YEVVNTPLOV HIKPDOV
dlaotdoewyv Kat Bapoug, pe endodéoelg uPnAou emmnédou. OL
duvaTtoTNnNTEG PUBMLONG, N UYNAT anodoon Kal n MEPLOPLOPEVN
kaTavaAwon evépyelag TNV kaBloTouv eva eEQIPETIKO OPYAVo epyaciag
YlQ TNV EKTEAEOT KOTIWV TIOLOTNTAG E TIAXOG £Wg 6 mm.

To HOVTEAO JLOBETEL EVOWUATWHEVO CUMTIEDTT) KAl KATA CUVETIELQ deV
arnattel ouvdeon og MApPoXN TEMEoUEVOU agpa. Kal Ta dUo povTéAa
SLaBETOUV KUKAWMA QUTOMATNG ETIAVEVAUONG TOU TOEOU TIOU ETITPETIEL
TNV TEAELA KOTIN HETAAALKOV KATAOKEUMV UE Hop@T| YpiAlag. H
yevvhtpla SlabETeL £MiONG CUCTHATA ACPAAEIQG TTIOU AMOUOVOVOUY TO
KUKAWMA LloXU0G 6Tav 0 XELPLOTAG EPXETAL OE EMAPT UE ONueia unod
Tdon Tou punxavnuatog. Errpénetal emiong n korn pévo pe to t6go-
odnyo oe naxoqg £wg 2 mm, npdyua mou anodelkvietal Wdlaitepa
XPNOLMO Yla TNV KOt BAUUEVWY HETAAAWY OTa oroia dev uropei va
ouvdebei n Tomnida Tou BeTikoU.

1.2 TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA
MNINAKIAA XAPAKTHPIZTIKQN

2.1 XYNAEZH THZ FENNHTPIAZ ZTO AIKTYO TPO®OAOZIAZ.

A BeBaiwOeite 0TI n mpia Tpopodociag diaBETel TV

ac@paAeia mMoU avaypageTal GTOV MivaKa TWV TEXVIKQV
XUPAKTNPIOTIKAV ThG YEVVATPIAaG. ‘OAa Ta HOVTEAA YEVVATPIAG
nmpoBAEmouv TNV avTioTabpion Twv peTaBoAwv Tou SikTuou. MNa
HeTABOAEQ +10% emiTUyXaveTal HETABOAR TOU PEUHATOG KOTIAG +
0,2%.

230V
50-60 Hz

~J

FlA NA ANMOSYFETE BAABEZ ZTH
FENNHTPIA, MPIN ZYNAEZETE TO oIz
TPO®OAOZIAZ, EAEFETE EAN H TAZH
THZ TPAMMHZ EINAI KATAAAHAH TIA
TO MHXANHMA.

NMPOQTEYON
Movo@aolkn Téon 230V
2uxvotnta 50/60 Hz
Mpaypatikr) katavaiwon 11A
Méylotn katavaiwon 16A
AEYTEPEYON
Téon xwpig poptio 300V
PuUpa kormng 10 = 20A
KukAog Aettoupyiag 20A + 50%
Agiktng npootaciag IP23
KA&aon povwong H
Bdapog 12 kg.
Awaotdoelg mm 410 x 180 x 310
Kavoviopo EN 60974.1 - EN 60974.7
EN 60974.10

1.3 AZEZOYAP

2UpBOUAEUBEITE TNV TOTIIKY) AVTUTPOOWTIEIA 1) TO KATAOTNUA TIWANONG.

1.4 KYKAOZ AEITOYPrIAZ

O KUKAOG Aeltoupyiag eival 1o mocooTtd 10 AeMTOV KATA TO OTIOI0 N
YeVVATPLA UTopel va KOYEL LE TO OVOUAOTLKO TNG pelpa, o€
Bepuokpacia neptBaArovtog 40° C, xwpig tTnv enéupaon tng
BepUOOTATIKAG TIPOOoTACiag.

2e mepinTwon enePBAONg, Yla va cuveXioETE TNV KON, TIPETEL va
TIEPLUEVETE TNV AMOKATAOTAOT TNG AetToupyiag Tng yevvnTplag (BA.
oeA. lll)

MHN YMEPBAINETE TO MEFIZTO KYKAO AEITOYPIIAZ.

H unépBaon tou KUKAOU Aeltoupyiag Tou avaypdagetal otnv rvakida
XOPAKTNPLOTIK®OV Uropei va TpokaAéoel BAAREG OTN YEVVATPLA Kal va
AKUPWOEL TNV £yyunon.

2.0 EFKATAZTAZH

A ZHMANTIKO: Mpiv cuv3£é0ETE, MPOETOIPNACETE R

XPNOIPOTIOINOETE T GUOKEUNR, 31aB8acTe mpooekTika To OAHIIEZ

AZOAAEIAZ.

2.2 TOMOGETHZH THZ FENNHTPIAZ

A Ze mepinTwon mapousiag Aadiwv | KAUCIHWV UYPWV Kail

aspiwv pymopouv va amalTolvTal €181KEG EYKATAGTACEIG.
Napakaloupe aneuBuvBeite OTIG apuodieq apxEg.

‘OTav eYKABIOTATE N YEVVATELA TIPEMEL va gioTe BERaLoL OTL TpouvTal Ol
akdAoubeg odnyieg:

—

O XelploTNG TPETIEL VA £XEL EUKOAN TIPOORAOCT OTA XELPLOTHPLA Kal
OTIG OUVOEDELG TNG OUOKEUNG.

N

BeBawwBeite 611 TO NAEKTPIKO KAADDLO KaL N aoPAAela NG Tpifag otnv
oroia ouvdéeTal n YEVVATPLA gival KATAAANAQ yla Tnv Tapoxn rnou
anatreitat.

w

Mnv TOTMOBETEITE TN OUCKEUN OE XWPOUG MIKPMV OlacTACEWV: O
aeplopdqg TNG YEVVATPLAG eival TIOAU ONUAVTIKOG. ATIOPUYETE XWPOUG
UE TIOAU OKOVN 1) BPWHLA, OTOUG OTIOloUG 1) OKOVN 1} GAAQ avTIKeipeva
Uropouv va avappo®nBouyv anod Tnv £yKatraotaor.

>

H ouokeuny (oupneplhapBavopévey Twv kaAwdiwv) dev Tpémel va
eumnodigel Tn dlEAeuon 1) TNV epyacia Twv AAAwv.

I

H ouokeur| mpénel va €xel aoc@alr) Beon, woTe va aro@elvyovrat
kivduvol mT®ong 1 avatpormq. ‘Otav n yevviTpla eival TormobeTnuévn
O€ UMEPUYWHEVO onueio, urtdpxel Kivduvog mbavng mtwong.

N

.3 METAKINHZH KAl META®OPA THZ FENNHTPIAZ

A MPOZTAZIA XEIPIZTH:

Kpavog - Mavria - MamouTtoia acpaleiag - Mepikvnpideg

H yevviTpila 8ev unepBaivel To 8apog Twv 25 Kg kal umopei va
avuwBei amd To Xe1pIoTH. AlIaBAGTE TTPOCEKTIKA TIG aKOAouBeg odnyieg.

H yevvrtpla €xel peAetnBel ylia va emTpénet v aviPwon Kat T HeTapopd.

H petagopd tng ouokeung eivat anin, aAAd npémneL va rmpaypartoroleitat

OUNPWVA PE TOUG AKOAOUBOUG KAVOVEG:

1. O evépyeleq auTéG WMopouv va ekTeAouvtal
XEPOAQRNG TOU UTIAPXEL OTN YEVVNTPLA.

MEOW TNG

2. Mpwv TNV aviywon A Tn peTapopd, armocuvdEoTe amd TO NAEKTPIKO
SiKTUO TN YevvrTpla Kat 6Aa Ta e§apTHATa TNG.
3. H ouokeun dev MPETIEL va avuP®VeTal, va CUPETAL R} va EAKETAL A6 Ta

kaA®dla Towridag n yeiwong.

3.0 XEIPIZTHPIA: OEZH KAI AEITOYPIIA

3.1 EMNPOZ MINAKAZ
Ewéva 1.

®\.;?1
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MINAKAZ 1 - ZYNATEPMOI

ZHMAZIA

XaunAry Tdon el06d0u.
avolyTog R SLAKOT TNG YPAUMNAG.

OAHFIEZ XPHZHZ
3.3 AEITOYPrIIA XEIPIZTHPIQON
. - ; 1. ENAEIZH NAPOXHZ IZXYOZ (Ap. 1 - Eik. 1 0€A. 2)
1 Eveign mapoxng oxvog ‘Otav avaBel n Auxvia, To unxavnua givat £€ToLo yla Tnv Kor.
2 | Evdel&n enéppaons ouvayeppov 2. ENAEIZH ENEMBAZHE SYNATEPMQN (Ap. 2 - Eik. 1 o€A. 2)
P ‘Otav avaBet n Auxvia unodnAwvel Tnv eneppacn evog cuvayepuou,
8 Wneuad opyavo ev® TapaAAnAa otnv 08ovn (Ap. 3 - Eik. 1 og). 2) epgpavidetal o TUTog
4 | Aertoupyia Ynelakou opyavou (Volt - Amp. - Bar) TOU OUVAYEPHOU CUHPWVA HE TOV TTIVAKA MOU aKOAOUBEL, KaBwg Kat ot
- - - - avaykaieq evEPYELEG Yla TNV ArnokataoTaon tng Aettoupyiag. tnv
5 | MANRkTpO Aettoupyiag Taong - peULAToq KATAOTAON QUTH T YEVWATPLA SEV MAPEXEL PEUA.
6 | MANKTpO Aettoupyiag agpa 3. WHOIAKO OPI'ANO (Ap. 3 - Eik. 1 g€A. 2)
- - Eppavigel To emAeypévo pelpa TnG YEVVITPLAG N TIG TIPOCWPLVEG
7 | Awakoming puBuiong EVBEEEIQ:
8 | Alakorng Tpopodoaoiag * Mrvupa avappuaroc,
9 ®iATPo agpa * 'Ekd00n AOYLOUIKOU.
« Taon tng Townidag mégovtag 1o MARKTPO (Ap. 5 - Eik. 1 o€A. 2)
3.2 TMIZQ NINAKAS « Mieon a¢pa méfovtag To MANKTPO (Ap. 6 - Eik. 1 o€A. 2).
Ewéva 2. « Turo ocuvayeppou (ZYNATEPMOI), BA. mivaka 1.
« TUro opaAparog punxavnuarog (FAIL), BA. mivaka 2.
4. AEITOYPIIA WHOIAKOY OPFANQY (Ap. 4 - Eik. 1 0¢€A. 2)

H avappévn Auxvia avTioTolXel 0TnV MOPAUETPO TOU eRpavideTal otnv
obovn:
* Volt.

» Amper.
* Bar.

AMNOKATAZTAZH

AlakomINg  ypauung Me tnv anokatdotaon Tou cuvayepuou.

Edv o ouvayepuog napapével, arcubuvbeite oto
2€pBIg.

To kKaAuppa Tng Tomnidag dev POWBNKe cwoTa

2BroTe N YevvATPLa.

CUP (UE TN YEVVITPLO QvaupEévn). Bidwote owoTtd TO KAAUPMA kAl avayte Tn
YEVVATPLA.

HiA YrepBepuavon PETATPOTIEA LOXUOG. Me tnv anokatdoTtaon Tou cuvayepuou
(Otav neoel n eCWTEPLKN BEpUOKPAaia).

ThA Mpoedoroinon emnkeipevng unepbeppavong Tou  Me Tnv anokatdoTacn Tou Guvayeppou

(avaAapmn) JeTatpornéa .oxuog (HtA). (Otav méoel n eoWTEPLKN BEPUOKPATIA).

CtA YrepBEpuavon Tou CUUTLEDTT Me tnv anokataoTtaon Tou cuvayepUou
(Otav néoel n eOWTEPLKY BepUOKPATial).

Air Avemnapknq riieon aépa pikpdtepn and 1,5 bar AneuBuvBeite 01O 2€pPRIG.

ScA BpaxukukAwpa e§6d0u. 2BroTte kat avayTte TAAL TN YEVVATPLA.

>BnoLuo Tou TOEoU. EAéYETE TN @BopaG TOU KOAUPUATOG KAl TOU

NAEKTPOBIOU Kal €V AVAYKN QVTIKATAOTAOTE TA.

LSF Edv o0 ouvayepuog mapauével, oRNOTE  Kal

avayte MAAL Tn YeEVVATPlA. 2& TEPIMTWON ToU
eUPavIOTEl TIAAL, areubuvBeite 0To 2€PPIG.

MAHKTPO TAZHZ PEYMATOZ (Ap. 5 - Eik. 1 0¢A. 2)

Megovtag To MANKTPOo oTnv 086vn (Ap. 3 - Eik. 1 ogA. 2) eppavidetain
TAoN otnv Towrnida. H évdeln Tng T@0Ng gival mpoowptvn.

MNAHKTPO AEITOYPIIAS AEPA (Ap. 6 - Eik. 1 o€A. 2)

MéCovtag To MARKTPO EVEPYOTIOLEITAL YIA TIPOKABOPLOUEVO XPOVO N
£YKATAOTAON A€pa TOU UNXAVAUATOG UE TNV EUPAVION TNG Tieong
Aettoupyiag.

AIAKOMNTHZ PYOMIZHZ TOY PEYMATOZ (Ap. 3 - Eik. 1 0€A. 2)
Emutpénel Tn pUBULOT TOU PEUNATOG KOTING.

AIAKOIMTHZ ON-OFF (Ap. 8 - Eik. 2 oel. 3)

O diakomng dtabétet B€on ON (mpdaoivn evBEIKTIKA Auxvia avaupévn) n
OFF, ol omoieq avtiotolxoUv oTn AelToupyia Kat 0To OfNoIHo TNG
YevviTpLlag.

®IATPO AEPA (Ap. 9 - Ek. 2 oel. 3)

MNa Tov kaBaplopd TNPeite TO MPOYPAULA CUVTHPNONG.

4.0 OAHrIEZ XPHZHZ

SUVOEOTE TN YEVVATPLA OE OTEYVO XWPO HE ETIAPKN £EAEPLOUO.

Méote TOo doKOTTN Acttoupyiag (Ap. 8 - Ewk. 2 oel. 3) Kat

TIEPLUEVETE VA QVAYEL 1 YEVVATPLA.

TomoBet|oTe TNV TOWMIdA YEIWONG OTO TEUAXIO YO KOMM Kal
BeBawwbeite OTL UNAPXEL KAOAR NAEKTPLIKN EMAPN.

EruAéETe TO pelpa koG Heow Tou dlakorn (Ap. 7 - Eik. 1 ogA. 2)
oUUpWVA e TA OTOLXEIQ TOU MivaKa TIOU AKOAOUBEL.

TomoBetioTe TNV TOWMIda OTO TEPAXIO YIO KOTH, TIECTE TO
TIARKTPO TOWUTi®ag Kal apxioTe TNV Komn.
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AEITOYPIIA TZIMMIAAZ
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ZuvioTdarail va pn diatnpeite dokoma avappévo 1o T16£0-08nyo6 oTov
aépa £T01 WOTE VA aMOQUYETE T PBopda Tou NAeKTPodiou Kal Tou

MTTEK.

5.0 AEITOYPIIA TZIMMIAAZ

ApxioTte TV KoM apyd Kat augnote Tnv TaxUTNTa yia va emrteuxbei n
eTOUUNTY TOLOTNTA KOTIAG. Na va apxioete TNV KOTmr 0TO AKPO TOU
eANAOUATOG, EUBUYPANUIOTE TO KEVTIPO TNG TOUMIOAG KATA UNKOG TOU
AKPOU TOU EAACHATOQG KAl TECTE TO JLAKOMTN EAEYXOU: TO TOEO KOG
avaBel 0To AKpo Tou EAGoUAToq. PuBuioTte Tnv TaxutnTa £T0L WOTE va
emTeuxBei n erubuunTr moldTNTA KOG, To MAGCoUA agpog SnuLoUPYEL
eubuypappo T6E0 (avo&eidwtog xaAupag, aloupivio) n TE0 unod ywvia
5° (Eik.E) (MaAakog xaAuBag).

5.1 AIATPHZH

>e oplopeveq dladIkaoieq KOTNG UIopei va eival avaykaia n évapgn e
KOTIAG ard TO EOWTEPIKO TNG ETILPAVELAG TOU EAAOUATOG KAl OXL aro To
AKPO TOU.

H eruotpopr) pAdyag otn dladikacia dlaTpnong UNopei va HELWOEL TN
dldpkela (wng Twv eEaptnudtwy g Townidag. Kata cuvénela, n
SlATPNOoN MPEETEL VA TTPAYUATOTOoLETAL TO TAXUTEPO duvaTov.

Katd ) duatpnon (EIK.F) kpatrote Tnv Towrida pe eAappda kKAion wote
TQ OWUATISIA TNG EMOTPOPNG PAOYAG VA ATIOPAKPUVOVTAL ATo TO UIEK
NG Towmnidag (kat ané 1o XelploTr)) avTi va avanmdouv navw otnv
Towrnida.

NINAKAZ 2 - 30AAMATA -

OOONH

KaBapioTte 10 TaxUTEPO duvVATOV TA UTIOAEIMMATA ATIO TO KAAUMUA
npootaciag kat To prek. O Yekaopog f n euPATTIoON ToUu KAAUUUATOG
npPooTaciag oe KABAPLOTIKO SLAAUNA EAAXLOTOMOLEL TNV MOCOTNTA TWV
UTIOAELUPATWV TIOU TIPOCKOAAOUVTAL.

ZHMEIQZH: O1 cucTaceiq mou akoAouBouv mpémel va TnpouvTal yia
OAeg TIG 31a31KACIEG KOTING.

a. [lepévete 5 Aemtd T1iplv OoBAoOeTE TN Yevvhntpla agpou
oAokAnpwBouv ot diadlkaocieq komnG. Me Tov TpoOTO AUTO
eTITPEMETAL N YUEN Kal n anaywyr tng BeppdTnTag anod Tov
QveULoTNpA.

b. T peyaAltepn Oldpkela Twv eEAPTNUATWY, MUNV  APrveTe
QVAappEVo TO TOED-00NYO MEPLOCATEPO ATIO TO AVAYKAIO.

Cc.  XPnOWOTOLEITE TOUG AYWYOUGQ TNG TOWUMIdAG TIPOOEKTIKA KAl
npooTateloTe TOug arno PAAGBES.

d. Ta v avtikatdotaon TwV aVaA®OCIUWY XPNOLUoTIoLETE HOVO TO
KAeOl aopaAeiag.

AIABAZETE TAKTIKA TIZ NPOEIAONOIHZEIZ AZ®AAEIAZ ZTHN
EIZArFQrH TOY NAPONTOZX ErXEIPIAIOY

6.0 ZYNHOH EAATTQMATA KOMHZ

21N ouvéxela napouctagovTal Ta ouvren eAATTOMATA KOTMG Kal oL TiBaveg
autieg Toug:

Avemnapkng dicioduon.

a.  YmepBoAwkr TaxUtnTa Kommg.
b.  Avenapkng Lloxusg.

c.  YrepBoAko méxog UAIKOU.

d.

DdBapuéEva N KATECTPAUMEVA EEAPTHMATA TOLUTIOAG.

To T6Z0 Komng G6AvI
a. oAU xaunAn TaxutnTa Kormg.

b.  YmepBoAwkrn anootaon PeTAgU Unek TOWMidag Kat Tepayiou.

ZXNUATICHOG UTTOAEIMHATWV.
a. AavBaopévn nieon agpiou.
b.  AavBaopévn 10XUG KOTMG.

c.  ®Bappéva r KateoTpaupéva EAPTAUATA TOLUTdAG

Kauéva pnek.

a.  YYnAo pedua.

b.  Kateotpappéva r) A\AOKAPIOPEVA UTTEK KOTING..

c. Emagr unek kat tepgayiou.

d.  YrepBoAka unoAeipparta: HeLwUEVN Tieon agpiou MAAoUATOG.
7.0 NMPOBAHMATA AITIEXZ KAl ZdAAMATA

Meta 1o Avappa n yevvhtpla Propei va gugavioet otnv 08ovn (Ap. 3 - Eik. 1

o). 2) Ta opAAuaTa AELTOUPYiag mou TIapoucLalovTal OToV Tivaka.
Ta opaAyara autd pmopouv va amokaracTadoulyv A gival avemavopBwra.

AMOKATAZTAZH

F14

BeBawwbeite 6TL TO kKAGAUPMA €xeL TOMOBETNBEL CWOTA.
2BroTe Kat avayTte TAAL TN YEVVATPLA.

F10 - F11 - F12- F13

2BroTe kal avayTe TAAL TN YevvATpla. EAv To opAaApa Mapapével,
KAAEOTE OTO 2€PPLG Kal SNAGDOTE TOV TUTIO TOU OPAAUATOG.

F15

BeBawwbeite 6Tl Ta MARKTPO TOWNidag dev eival matnuévo katé 1o
Avapua TnG YEVVNTPLAG. 2BNoTeE Kat avayTte TIAAL TN YEVVATPLA.

F20 - F30 - F51 - F52 - F53 - F54 - F55 - F56

2Bnote kaL avayte MaAL T yevvntpla. Eav to "fail" (opaAua)
TIOPAPEVEL, KAAEOTE OTO 2Z€pRIg kal OdNAMOTE TOV TUTIO TOU
OQAAUATOG.
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