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Bestellformular

Absender

Wilhelm Merkle
Schweildtechnik GmbH
Anton-Bock-Stralie 31
81249 Munchen-Freiham

info@merkle-muenchen.de

Fax 089/89 7717 - 80

Sehr geehrte Damen und Herren,

hiermit bestellen wir wie folgt:

Menge Bezeichnung Sach-Nr.

Bitte rufen Sie mich an, ich habe Fragen.

Tel. Ansprechpartner

Munchen +* Landshut = Rosenheim




Merkle Munchen

Der fithrende Fachhandel
fiir SchweiRen & Schneiden

N

ein Unternehmen mit Zukunft!

Die Wilhelm Merkle SchweiBtechnik GmbH wurde 1980 in Miinchen
als Vertriebs- und Serviceniederlassung der Merkle-SchweiRmaschi-
nenbau GmbH aus Kotz in Schwaben gegriindet, um von Miinchen
aus die nieder- und oberbayerischen Kunden optimal zu betreuen.
Da wir sehr schnell gewachsen sind, wurde 1985 eine Niederlassung
bei Landshut gegriindet, 1988 kam dann Rosenheim dazu, wodurch
dann die optimalen Bedingungen geschaffen waren, um die Hand-
werks- und Industriekunden in Minchen, Landshut und Rosenheim
bestens zu betreuen.

Benjamin und Siegfried Awissuss

Heute haben wir Werksvertretungen in der Tschechischen Republik, in Rumanien, in Serbien, in Kroatien und in Stdtirol.
Dadurch sind wir nun einer der groRten schweifStechnischen Handler Bayerns. Durch den Umzug in unser eigenes Gebaude
2008 nach Miinchen-Freiham wurde unsere Expansion vorlaufig abgeschlossen.

Unser Ziel war von Anfang an eine gesunde Mischung aus traditionellen Werten und innovativen Visionen, die uns dabei
helfen, unsere Marktposition auch langfristig zu halten und weiter auszubauen. Wir verstehen uns als Problemldser in
allen Fragen rund um das Thema SchweiRen und Schneiden. Es ist egal, ob es um ein spezielles schweilltechnisches Prob-
lem geht, ob Sie innerhalb von Stunden ein Mietgerat bendtigen oder ob es um eine Express-Lieferung nach Bozen geht:
Wir sind fir Sie da und bieten entsprechende Lésungen an. Deshalb gehéren Merkle, Innovation und Problemldsungen
genauso unzertrennlich zusammen wie die standige Weiterbildung und Schulung von Mitarbeitern und Kunden. Um dies
auch fur die Zukunft zu garantieren, bilden wir in unserem Unternehmen seit tiber 30 Jahren unseren Nachwuchs selbst aus.

Wir nehmen auch unsere soziale Verantwortung sehr ernst, indem wir seit 20 Jahren den Merkle-Cup sponsern, um
Jugendlichen eine sinnvolle Freizeitbeschéaftigung zu bieten. Das Turnier auf Bundesliga-Ebene ist inzwischen das zweit-
groRte Jugend-FulRballturnier Deutschlands.

Miinchen Landshut Rosenheim

Unsere Philosophie war von Anfang an, dass wir stets MalBnahmen treffen und nur solche Ziele vor Augen haben, die
auch in Zukunft eine stabile wirtschaftliche Basis garantieren. Da sich viele Kunden Gedanken Uber eine langfristige
Zusammenarbeit mit ihren Lieferanten machen, versichern wir Ihnen, dass Merkle ein familiengefiihrtes Unternehmen
ist und es auch bleiben wird, da auch die Nachfolge bereits gesichert ist. Wir konnen lhnen garantieren, dass wir ein Team
mit klaren und nachvollziehbaren Vorstellungen und Zielen sind, das sich seiner Verantwortung bewusst ist - heute und
auch morgen, wodurch der Ausspruch "Einmal Merkle - immer Merkle" auch in kommenden Zeiten noch Giiltigkeit und
Bestand haben wird, denn Zukunft braucht Herkunft. Tradition und Zukunft sind kein Widerspruch, sie erganzen sich.

In diesem Sinne hoffen wir weiterhin auf Ihre Treue und Verbundenheit, bleiben Sie uns auch weiterhin gewogen.

Siegfried Awissus
- Geschaftsfiihrer-

Munchen Landshut Rosenheim
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Unsere besonderen Leistungen

Lange Offnungszeiten

Montag bis Freitag:

Minchen 6:30-12:00 Uhr u. 13:00-18:00 Uhr
Landshut 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
Rosenheim 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
Minchen auch Samstag von 8:00-12:00 Uhr
Lieferservice

Auf Wunsch liefern wir die bestellte Ware auch
direkt zu Thnen nach Hause.

Herstellervorteil

SchweiRanlagen sowie erwerben Sie bei uns direkt vom
Hersteller zu besten Konditionen.

Getrinke

Wahrend lhres Besuches steht Ihnen eine Auswahl an Getranken
kostenlos zur Verfligung.

Farkplatz

Nutzen Sie den kostenlosen Parkplatz direkt vor der Tur.

Online-Shop

Hier konnen Sie nicht nur eine Vielzahl unserer Produkte rund um
die Uhr bestellen, sonder auch eine Vielzahl von Infos abrufen.
www.merkle-shop.de

24 Stunden Notdienst

Wir sind zu jeder Tages- und Nachtzeit gegen einen geringen Aufschlag fiir Sie da.
Tel. (089) 89 77 17 -0

Munchen Landshut Rosenheim
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Unsere besonderen Leistungen

Schweillkurse

Wir bieten MIG/MAG-, WIG- und Elektroden-SchweiRkurse fiir Einsteigerm,
Hobbybastler und auch flr absolute Profis an. Nahere Infos, wie Termine
und freie Platze, finden Sie unter www.schweisskurse-merkle.de

Gebrauchtanlagen

Suchen Sie eine besonders glinstige Gebrauchtanlage?
Eine groRBe Auswahl verschiedenster Modelle finden Sie unter
www.gebrauchte-schweissgeraete.de

Mietanlagen

Wir vermieten so gut wie jede SchweilR- und Schneidanlage.
Eine Ubersicht aller Anlagen und Preise finden Sie unter
www.schweissgeraete-mieten.de

Reparaturen

Wir reparieren defekte Anlagen aller Fabrikate und flihren auch die gesetzlich
vorgeschriebenen Prifungen nachEN/IEC 60 974-4 durch, entweder in unserer
Werkstatt oder auch in lhrem Betrieb. Auflerdem kiimmern wir uns um die
jahrlich vorgeschriebene Kalibrierung nach EN 1090.

Vorfiihrungen

Sie kdnnen jedes Gerat ausgiebig testen, entweder in unserem Vorfliihrraum
oder bei Ihnen zu Hause. Unser kompetentes Fachpersonal berat Sie gern
und hilft Ihnen bei allen Fragen.

Finanzierung

Alle unsere Anlagen kdnnen Sie bei uns einfach und unkompliziert
direkt finanzieren.

Social Media

Besuchen Sie uns auf Facebook, Instagram, Twitter und YouTube
und entdecken Sie aktuelle News, Fotos, Events und vieles mehr.

Munchen Landshut Rosenheim
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Fur die folgenden Schweil3kurse gibt es absolut keine Voraussetzungen, deshalb kann sie wirklich jeder be-
legen, der Interesse am Thema Schweif3en hat und am Ende eines Kurses einfache Teile zur Verwendung
im Privatbereich herstellen mdchte. Auch das Alter spielt dabei keine Rolle. Diese Einsteiger-Schweil3kurse
berechtigen nicht dazu, SchweiRarbeiten auszufuhren, fur die eine Prifung notwendig ist. Die Teilnahme
wird durch ein Zertifikat nur bestatigt, es wird also kein Prifzeugnis ausgestellt. lhre personliche Schutz-
ausrustung bitte mitbringen, falls nicht vorhanden, wird diese von uns vor Ort zur Verfigung gestellt. Die
maximale Teilnehmerzahl ist bei allen Kursen auf 8 Personen bregrenzt.

MAG-SchweiBkurs | WIG-SchweilRkurs | E-SchweiRkurs | Autogen-SchweiRkurs

Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

WIG-Alu-Aufbau-SchweiRkurs

Voraussetzung ist die Teilnahme an einem WIG-Einsteiger-SchweilRkurs bei uns.

Besonders eingegangen wird bei diesem Kurs auf folgende Punkte:

- Einblicke in die Aluminiumarten - Praktische Ubungen an Kehl- und Stumpfnéhten
Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

TUV-zertifizierter Wochen-SchweilRkurs

Der Grundkurs dauert 1 Woche, wobei die Dauer mafgeblich vom Kénnen und der Fahigkeit des Teil-
nehmers bestimmt ist, d.h., dass die Prifung ggf. wiederholt werden muss. Auch hier sind keinerlei
Voraussetzungen nétig, handwerkliche Fahigkeiten sind selbstverstandlich eindeutig von Vorteil. Dieser
Kurs wird durch eine bestandene Prifung nachgewiesen und berechtigt zum Schweiflen von abnahme-
pflichtigen Bauteilen im geregelten Bereich. AulRerdem ist dieser Kurs mit bestandener Prifung Voraus-
setzung fur Arbeiten nach EN ISO 1090, die gangigsten Schwei3nahte sind Kehl- und Stumpfnaht.

Angeboten wird dieser Kurs fur das MAG- und WIG-Schweilverfahren.

Termine Montag - Freitag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, insgesamt 5 Werktage
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe, TUV-Priifung

Wenn Sie spatestens 2 Monate nach einem absolvierten Schweil3kurs eine Neu- oder Gebrauchtan-
lage mit einem Rechnungsbetrag von mindestens 1.250,- Euro direkt bei uns in Minchen, Landshut
oder Rosenheim kaufen, erhalten Sie einen Nachlass in Hohe von 25 % auf den Schweil3kurspreis,
jedoch nur pro Anlage flr eine Person und nur wenn der Schwei3kurs in Minchen absolviert wurde.

Sie konnen sich den Nachlass von 25 % auch dadurch sichern, indem Sie den Schweil3kurs sofort
beim Kauf einer Neu- oder Gebrauchtanlage buchen.

IHR VORTEIL

Hiervon ausgenommen sind die Wochen-Schweillkurse mit anschlieBender TUV-Priifung.

Munchen Landshut Rosenheim




SchweilRen

DVD und Bucher

DVD ,,Grundlagen des MIG/MAG-SchweiRens*

Mit dieser DVD kann der Anféanger die wichtigsten Techniken

erlernen und der fortgeschrittene SchweilRer in der Werkstatt seine
Kenntnisse um den ein oder anderen Kniff erweitern. Schweilprofis
entwickelten auRerdem Ubungen, mit denen

Fehler analysiert und eliminiert werden kénnen. Anhand von detaillier-
ten Fehleranalysen und der eingehenden Erklarung, welches Ergebnis
auf Grund welcher Ausgangssituation entsteht, ist die Kunst des Schwei-
Bens verstandlich und nachvollziehbar von Experten aufbereitet worden.

Beantwortung haufiger Fragen, wie:

m ,Worauf ist zu achten, wenn man eine Kehlnaht oder
eine Steignaht schweil3t?*

m ,Wie tief dringen die einzelnen Schweildtechniken ins
Metall ein?*

Grundlegende Themen, wie:

m die richtige Brenner-Haltung

m Ermittlung der richtigen Einstellungen
m Erklarung der Nahtformen

Der Autor M. Briér ist seit vielen Jahren Schweillexperte, diplomierter
WIG- und MIG/MAG-Schweiler sowie Schweilllehrer.

Buch - Schritt fiir Schritt MIG/IMAG-SchweiRen

Dieses Buch ist ein praktisches Handbuch mit vielen bebilderten Schritt
fur Schritt Beispielen, wertvollen Informationen und unverzichtbaren
Praxistipps. Das Buch beschaftigt sich mit den grundlegenden The-
men, wie beispielsweise der Ermittlung der richtigen Einstellungen, der
richtigen Brennerhaltung, den einzelnen Schweiflnahtformen und dem
Dinnblechschweil3en.

Buch - Schritt fiir Schritt WIG-SchweiRen

Dieses Buch ist ein praxisorientiertes Buch und hilft Ihnen, den WIG
Schweilprozess in den Griff zu bekommen. WIG Schweillen wird von
Profis ebenso wie von Hobbyschweildern eingesetzt, um Stahl, Edel-
stahl und Aluminium zu schweif3en. In diesem WIG Lehrbuch finden
Sie zahlreiche Informationen, praktische Tipps und tber 200 Fotos
zum vielseitigsten Schweil3prozess der heutigen Zeit.

Munchen Landshut
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TEXHUWYECKUE OAHHbIE

1.0 TEXHMYECKWE OAHHbIE

1.1  TABJINHKA HOMUHAJIbHbIX OAHHbIX

Mop. 80 A

NEPBUYHAA LUENb

TpxchasHo HanpAXHK

220V | 230V | 380V | 400V

YacToTa 50 Hz
MoTpbnAMBbIA TOK 31A 29,5A 18A 17A
MakcumManbHbIn 49A 47A 28,5A 27A
noTpbnAMbIA TOK

BTOPUYHAA LIEMNb

Hanps>Hn xonocToro 232V
xopa

Tok p3kun 30 + 80A
Pabounit umkn 40% 80A - 112V
Pa6ouuit umkn 80% 50A - 100V
Pa6ouunit umkn 100% 30A - 92V
CTnHb 3awwmThl IP 23
Knacc nsonaumm H

Bec Kg. 80

[abapuTHbI pasmpbl

mm 500 x 855 x 705

HopmatumsHana EN 60974.1 / EN 60974.7
[OKYMHTauuA EN 60974.10
Moga. 120 A

NEPBUYHAA LUENb

TpxchasHo HaNPAXHK

200V | 230V | 380V | 400V

YacTtoTa 50 Hz
MoTpbnAmbIN TOK 52A 50A 30A 28A
MakcumanbHbIn 7AA 71A 42A 40A
noTpobnAMbIA TOK
BTOPUYHAA LIEMb
Hanps>)Hn xonocToro 232V
xogja
Tok p3ku 35 + 120A
Pabouunit umkn 50% 120A - 128V
Pabounii umkn 75% 85A - 114V
Pa6ounit umkn 100% 50A - 100V
CTnHb 3aWuThI IP 23
Knacc nsonauum H
Bec Kg. 125

[a6apuTHbBI pasmpbl

mm 500 x 855 x 705

HopmatusHana

AOKYMHTauunA

EN

60974.10

EN 60974.1 / EN 60974.7

2.0 YCTPOWCTBA YMNPABJIEHUA:

MNONOXEHUE M
OYHKUNN

21

NUUEBAA NAHEJIb

PucyHok 1.

N2

o=
o

Dj_

o
PucyHok 2.
50A
80A
=
1. BbIKMIOYATENb MALLUVHDI: (Mo3. 1 - Puc. 1 ctp. 2) .
2. CBETOAOMO[O CUTHANTU3ALINA CPABATbIBAHNA
YCTPOWCTBA 3ALUMTHI: (Mos. 2 - Puc. 1 cTp. 2)
3. CBETOAMO[A CUTHANTU3ALINN HEOOCTATOYHOIO
OABJNEHUA: (Mo3. 3 - Puc. 1 cTp. 2) .
4. KHOIKA CBPOCA: (Mo3.4 - Puc. 1 cTp. 2) .
Haxatum aTon KHOMKKM BOCCTaHaBNMBaTcA paboy COCTOAHU
rHpaTopa nocn 3aBpliHMA Tx06cnyxueaHuA ropnku. Mocn
HaBWHYMBAHWNA KONMNaka Ha Kopnyc ropnku cetoamop (Mos. 5 -
Puc. 1 cTp. 2) npcTaropTb; ANA NPOAOCIXHUA P3KM HOBXOAUMO
HaxkaTb KHOMKy (Mo3. 4 - Puc. 1 cTp. 2) .
5. CBETOAMO[ CUTHANMU3ALMN OTCOEOVHEHWA KONMAKA:
(Mo3.5-Puc. 1cTp.2) .
6. MEPEKNIOYATENb PEIYJIMPOBKW TOKA PE3KW: (Mos3. 6 - Puc.

2 cTp. 2) . [NpBOA PyYKM B OAHO M3 TPX MOSIOXKHWUI obcnumBaTt
nopa4vy rHpaTopoM COOTBTCTBYIOLUrO TOKa P3KMU.

FOPEJIKA [NA MNA3SMEHHOM PE3KM: (Mo3. 7 - Puc. 2 cTp. 2) .
3A3EMNAIOLLMIA KABEb: (Mos. 8 - Puc. 2 cTp. 2) .

(RU) 2
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YCTAHOBKA

3.0 YCTAHOBKA

PucyHok 3.

BHMMAHMUE: Mp>xAa 4m noakovatb, NOArOTOBMTb K paboT unm
aKcnnyaTupoBaTb 060pyAOBaHM BHUMaTIbHO NPOYUTaNT
YKA3AHUA NO TEXHUKE BE3OMNACHOCTMW.

3.1 MOAKJMIOYEHUE K CETU NIEKTPOMNMUTAHUA.

[laHHbIV rHpPaTop NOCTaBMNATCA NPAYCTAHOBMHHBLIM ANA paboTbl OT
HanpaxHuWA 400 B, npa T™, Kak NOAKNOYAaTb o K LN 3NKTPONUTaHWA,
y6aMTCb, YTO HAMPAXHW B HIN COOTBTCTBYT 3TOW BIMYMH, B MPOTUBHOM
cnyya Ho6XoAMMO U3MHUTb MNPAYCTAaHOBKY rHpatopa, NnpuBaA B
COOTBTCTBY C UMIOLLMMCA HAMPAXHUM; Takas onpaumns BbIMOMHATCA Ha
BHYTPHH KITMMHOW KOJOAK Ha OCHOB HVDKMPUBAHHON CXMbI:

;

ut ut
) )
w1 — Wi
A PN 1112 A lTJ12
Ut fvi{wilTt 1] 1] I_\’wzz Ut fvi{wilTi \L \l1 Wil VWZZ
o|o|lo|o|o|lo|o|o|o|2|@ o|o|lo|o|o|lo|o|o|o|2|@
e®®®®®®e®|e|®| e®®®®®®e®|e|®|
TTTT T 200V TTTT T 380V
Vi Vi
w1 — W1
Al 2 b
l—vz v2 C.  BblbpuT TOK P3KW, NOML3YACb PACMONOXHHBLIM Ha NIMLBOW NaHu
@‘ 1 @‘ (; ‘g ‘g"g ; l = ('a_wz ‘i i"g (; ‘g ‘g"g ; e " npknwoyatnm prynuposku toka (Mos. 6 - Puc. 2 ctp. 2)
ololololelololo ®|®|®| ololololelololo ®|®|®| COOTBTCTBUM C NPUBAHHLIMU B CNAYOWA TabnuL 3HaYHUAMM.
FTTT I 230V FTTT I 220V -
MArKAA CTANb| ANIOMUHUMN |HEP>XABEIOLLA
Y6amUTCh, 4TO PO3TKa CHabXXHa NNaBKUM NPAOXPAHUTIIM C HOMUHAOM, A CTAJlb
YKa3aHHbIM B HIKCTAYIOWA TaGrnL; Tonw | Tok |Ckopoc|Tonui| Tok |Ckopoc|Tonw | Tok |Ckopoc
nHa A b nHa A b nHa A b
MuTanu Mop. 80A Mop. 120A MM m/MaH. | Mm M/MUH. | MM M/MUH.
220V - 50Hz - 3ph Fuse 40A Fuse 63 06 |30/35| 46/ | 08 |30/35| 2,5/ | 06 |30/35| 3,8/
230V - 50Hz - 3ph Fuse 40A Fuse 63 7,2 4 6
380V - 50Hz - 3ph Fuse 20A Fuse 32 1,5 [30/35| 2,5/ | 1,5 |30/385| 2/ | 1,5 |30/35| 2/
400V - 50Hz - 3ph Fuse 20A Fuse 32 4 3,5 3,5
6 [30/35( 0,8/ | 6 |30/35| 0,6/ | 6 |[30/35| 0,6/
Y6,A1TCb, YTO BHTUNALMOHHbLI OTBPCTWA B KOPMYC MALLMHBI H 32COPHbI, & 12 1 1
TaK>X B OTCYTCTBUM OMACHOCTU UX 3aCOPHNA BO BPMA paboThbl. )
3.2 MOAKJMIOYEHUE K MATUCTPAJIU COKATOIO BO3AYXA. 6 50 11/6 6 50 11/2 6 50 11/2
MoAcoaMHUT rHpaTop Yp3 pAYKTOP AABIHWA, PACMONOXHHbIV C o 3aAHI : ’ :
CTOPOHBI, K CBOI MarucTpanu cxxatoro Bo3ayxa.. 8 50 0,8/ 8 50 0,6/ 8 50 0,6/
1 0,8 0,8
Mopayva ’ ’
Moga. 80A Mogpa. 120A
cxaroro Bosayxa 10 | 50 | 0,6/ | 10 | 50 | 05/ | 10 | 50 | 0,5/
Pacxon 180 n/mMuH 220 n/mMuH 0,7 0,6 0,6
MuHmanbHO aasnHu 4,5 6ap 5 6ap 12 | 50 06 | 12 | 50 05 |12 | 50 | 05
MakcumansHogaBnHu 8 6ap 8 6ap 15 50 04 15 50 - 15 50 -
Paboy Aasnku 5 Gap 55 6ap 15 [80/85| 1/ | 15 [80/85| 06/ | 15 |80/85 | 0,6/
1,2 0,8 0,8
BHUMAHME: prynApHO 4ncTuT 6@40K mnbTpa prynAtopa AaBfHuA 20 |80/85| 07/ 20 |80/85| 0.5/ 20 |80/85| 0.6/
(Mo3. A - Puc. 3cTp. 3) . 0’ 8 0’6 0’ 7
4.0 YKA3AHUA NO 3KCMNYATALUA 25 85 0.6 25 85 04 25 85 0.5
BbinonHuB onpauny NOAKMIOYHUA MaWWHbI, YCTAHOBUT 3aXUM 25 120 1/ 25 120 0.6/ 25 120 1/
3a3MnHMA Ha obpabaTbiBaMylo ATanb U y6ANTCb B HAAXKHOCTM 1,2 0,8 1,2
ANKTPUYCKOrO KOHTaKTa, 0CO6HHO Mpu 06paboTK MOKpPaLHHbIX UK
NMOKPbITbIX PXKaBYMHOW N3NNI, 30 120 0,7/ | 30 120 0,5 30 120 0,6
a. MpsaunT BbiKNo4aTnb MawmHbl (0-1) (Mo3. 1 - Puc. 1 ctp. 2) B 038 038
nonoxia (1) 35 | 120 | 0,6/ | 35 [ 120 | 04 | 35 | 120 | 05
b.  OTtprynupyiT paBnHu Bo3gyxa Ha (Mo3. 2 - Puc. 3 cTtp. 3) 07
Mo3noCcpACTBOM PyyKM hunbTpa prynATopa u NpoBpbT ro no 2
nokasaHuio maHomTpa (Mo3. 3 - Puc. 3 cTp. 3) , YCTAHOBIIHHOTO Ha 40 | 120 0,6 40 | 120 - 40 | 120 0,4

camMoMprynaTop.

(RU) 3
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YKA3AHWA NO UCMNMOJIb30BAHUIO TOPEJIKU

5.0 YKA3AHUA MO UCMOJIb3OBAHUIO FOPEJIKU

HaaHbT Ha ropniky Conmo v 3alWTHbIA KONMa4oK, COOTBTCTBYHOLLUM TOKY,
C KOTOPbIM Bbl XOTUT Ucnonb30BaTh rHpaTop, cobnoaan ykasanua,
NPVBAHHBI B HUXKCNAYIOLWA TabnuL:

-{OA')( ﬂuam('rnfmt;onna Tun konnayka
30/35A 1nm1,2 KOHTaKTHbIN
50A 11,2 KOHTaKTHbIA C
606bILLKOW
80/85A 1,2 ¢ 606bILLKON
120A 1,6 ¢ 606bILLKON

HaunHanT p3Ky Npu MAMHHOW CKOPOCTM, 3aTM YBAUYbTAOCTVMXKHUA
Xnamoro Kayctea p3ku. Ecnm Ho6xoaMmo HavaTb p3Ky € KpaA
MTannMycKoro nucTa, BbIPOBHANT LHTP FOPAKK MO Kpato nucta u
Ha>XMWUT KHOMKY Ha ropik: pXxyLan ayra 3axrtcaA no Kpato nucra.
OTprynnpynT CKOPOCTb Tak, YTO6bI JOCTUYb XOPOLUTO KaycTBa P3Ku.
BosaywHo-nnasmHHasA Ayra ABMAATCA NPAMON (HpXKaBiowanA cTanb,
anOMUHWIA) Unn X MMT pabounin yron 5° (Puc. E), (Markaa ctanb). Jyra
MHATCA B 3aBUCUMOCTU OT CKOPOCTU P3KU, TUNA U TONLWMUHbI
obpabaTbiBamoro Matpuana.

6.0 NMPOBUBKA OTBEPCTUU

Mpn HKOTOPbIX OMPaLMAX P3KN MOXT BO3HUKHYTb HOOXOAMMOCTb Ha4YaTb
P3KYy U3HYTPW MTann4YcKoro N1cTa, a H ¢ kpaA. AdPdKT obpaTHoro
nnamHu Npyu NPOBGUBK MOXT MPUBCTU K COKPALLHMIO CPOKa CyX6bl
ropnkKu; B CBA3M C 3TUM NpPOLCC NPOBUBKN OTBPCTUN AONKH
BbIMOHATLCA KaK MOXHO 6bICTp. [MNpu BbINONHHUM Npobusku (Puc.F),

CNrKa HaKMOHWUT TOPIKY TakK, YTO6bl YacTuLbl 06PaTHOrO MAaMHU
cAyBanucb B CTOPOHY OT COMa ropsiku (U OT onpaTopa), a H nonaganu
Ha ropKy.

YAanuT Kak MOXHO 6bICTP Wnak U OTNOXHWA, HAKOMWUBLINCA Ha
MOBPXHOCTM 3aLUMTHOTO KOMINaKa 1 conna.

HaHCHM 3aWMTHOrO BLICTBA Ha KOMMAakK MTOAOM PacnbiiHUA UIn
OKYHaHWA OrpaHMyMBaT 06pa3oBaHun OTIOKHMI Ha ro MOBPXHOCTMU.

NPUMEYAHUE
[nA BCx onpaunin p3ku HO6XOAMMO BbINOMHATL CNAYIOWM PKOMHAALMM.

a. [MopoXxanT 5 MWHYT NpA TM, Kak BbIKMoYaTb FHpaTop Mocn
OKOHYaHWA p3KW. OTO NO3BONAT 06CMYNTL OXNaXAHW rHpaTopa
BHTUNATOPOM U PACCATb TMN/O OT MALIUHbI.

b.  [OnA yBAM4HMA cpoka Cny>XObl KOMMNOHHTOB H APXWUT [XKYPHYIO
AYTy 3aXCOKHHOW A0MblU, YM 3TO HOBXOAMMO.

c. BpxHO obpawaiTcb C MPOBOAHWKAMW TOPAKU W CIAUT 3a TM,
4TO6bI OHW H UMW MOBPXXAHMUIA.

d.  [nA 3aMHbl U3HaLWMBaMbIX ATaNN NOMb3YATCh TOMBKO CNUUasibHbIM
NPAOXPaHNTIIbHBIM KITHOYOM.

e. lMpsectn BbikNtoyatTne MawuHel (0-1) (Mos. 1 - Puc. 1 cTp. 2) B
nonoxHum (0) okoHYaHWA P3N HAOCTaTO4HO. O6CTOYLT MaLLUHY
4Yp3 5 MUHYT MOCN BbINOMHHUA NOCAAHI ONpaLmnn P3Ku.

PEFYNAPHO MEPEYUTBLIBAUTE MNPABUNA TEXHUKWU
BE3OMNACHOCTU, NPUBEAEHHbBIE B HACTOALWEM
PYKOBOJCTBE

70 HAUBOIJIEE
PE3KUN

HWX NpYnCiHbI 06bIYHO BCTPYAKOLWMCA NPU P3K AMKTbI U UX BPOATHbI
NPUYMHBI:

PACMPOCTPAHEHHLIE OE®EKTbI

1.  Hnposap.

a CnuwwkoM BbICOKaA CKOPOCTb P3KMU.
b. HpoocTtaTo4yHasa MOLWHOCTb.

c.  YpampHas TonwmHa maTtpuana.
d

M3HOC nnv NonomMka KOMMOHHTOB rOpPJIKK.

[\

lacHT ocHOBHasA ayra.

a. Cnuwwkom H13KaA CKOPOCTb P3KW.

=2

Yp3MpHO BOMbLLIO PACCTOAHU MXAY COMMOM FOPSiKK U ATaNbIO.

O6pa3oBaHu wwnaka.
HBpHO faBnHu rasa.

HBpHaA MOLHOCTb P3KMU.

o T o w

M3HOC nnm nonomka KOMMOHHTOB FOPMKW.

MoaropaHu conn.
Cnuvwkom 60nbLUOW TOK.
Conna p3ku NOBPXAHbI UK ocnabrHbl.

Conno kacarcA gTanu.

a o T op p

M36bITOK LWnaka: HA0CTaTO4YHO AaBfHU ra3oniadMHHON CMCU.
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