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Bestellformular

Absender

Wilhelm Merkle
Schweildtechnik GmbH
Anton-Bock-Stralie 31
81249 Munchen-Freiham

info@merkle-muenchen.de

Fax 089/89 7717 - 80

Sehr geehrte Damen und Herren,

hiermit bestellen wir wie folgt:

Menge Bezeichnung Sach-Nr.

Bitte rufen Sie mich an, ich habe Fragen.

Tel. Ansprechpartner

Munchen +* Landshut = Rosenheim




Merkle Munchen

Der fithrende Fachhandel
fiir SchweiRen & Schneiden

N

ein Unternehmen mit Zukunft!

Die Wilhelm Merkle SchweiBtechnik GmbH wurde 1980 in Miinchen
als Vertriebs- und Serviceniederlassung der Merkle-SchweiRmaschi-
nenbau GmbH aus Kotz in Schwaben gegriindet, um von Miinchen
aus die nieder- und oberbayerischen Kunden optimal zu betreuen.
Da wir sehr schnell gewachsen sind, wurde 1985 eine Niederlassung
bei Landshut gegriindet, 1988 kam dann Rosenheim dazu, wodurch
dann die optimalen Bedingungen geschaffen waren, um die Hand-
werks- und Industriekunden in Minchen, Landshut und Rosenheim
bestens zu betreuen.

Benjamin und Siegfried Awissuss

Heute haben wir Werksvertretungen in der Tschechischen Republik, in Rumanien, in Serbien, in Kroatien und in Stdtirol.
Dadurch sind wir nun einer der groRten schweifStechnischen Handler Bayerns. Durch den Umzug in unser eigenes Gebaude
2008 nach Miinchen-Freiham wurde unsere Expansion vorlaufig abgeschlossen.

Unser Ziel war von Anfang an eine gesunde Mischung aus traditionellen Werten und innovativen Visionen, die uns dabei
helfen, unsere Marktposition auch langfristig zu halten und weiter auszubauen. Wir verstehen uns als Problemldser in
allen Fragen rund um das Thema SchweiRen und Schneiden. Es ist egal, ob es um ein spezielles schweilltechnisches Prob-
lem geht, ob Sie innerhalb von Stunden ein Mietgerat bendtigen oder ob es um eine Express-Lieferung nach Bozen geht:
Wir sind fir Sie da und bieten entsprechende Lésungen an. Deshalb gehéren Merkle, Innovation und Problemldsungen
genauso unzertrennlich zusammen wie die standige Weiterbildung und Schulung von Mitarbeitern und Kunden. Um dies
auch fur die Zukunft zu garantieren, bilden wir in unserem Unternehmen seit tiber 30 Jahren unseren Nachwuchs selbst aus.

Wir nehmen auch unsere soziale Verantwortung sehr ernst, indem wir seit 20 Jahren den Merkle-Cup sponsern, um
Jugendlichen eine sinnvolle Freizeitbeschéaftigung zu bieten. Das Turnier auf Bundesliga-Ebene ist inzwischen das zweit-
groRte Jugend-FulRballturnier Deutschlands.

Miinchen Landshut Rosenheim

Unsere Philosophie war von Anfang an, dass wir stets MalBnahmen treffen und nur solche Ziele vor Augen haben, die
auch in Zukunft eine stabile wirtschaftliche Basis garantieren. Da sich viele Kunden Gedanken Uber eine langfristige
Zusammenarbeit mit ihren Lieferanten machen, versichern wir Ihnen, dass Merkle ein familiengefiihrtes Unternehmen
ist und es auch bleiben wird, da auch die Nachfolge bereits gesichert ist. Wir konnen lhnen garantieren, dass wir ein Team
mit klaren und nachvollziehbaren Vorstellungen und Zielen sind, das sich seiner Verantwortung bewusst ist - heute und
auch morgen, wodurch der Ausspruch "Einmal Merkle - immer Merkle" auch in kommenden Zeiten noch Giiltigkeit und
Bestand haben wird, denn Zukunft braucht Herkunft. Tradition und Zukunft sind kein Widerspruch, sie erganzen sich.

In diesem Sinne hoffen wir weiterhin auf Ihre Treue und Verbundenheit, bleiben Sie uns auch weiterhin gewogen.

Siegfried Awissus
- Geschaftsfiihrer-

Munchen Landshut Rosenheim
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Unsere besonderen Leistungen

Lange Offnungszeiten

Montag bis Freitag:

Minchen 6:30-12:00 Uhr u. 13:00-18:00 Uhr
Landshut 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
Rosenheim 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
Minchen auch Samstag von 8:00-12:00 Uhr
Lieferservice

Auf Wunsch liefern wir die bestellte Ware auch
direkt zu Thnen nach Hause.

Herstellervorteil

SchweiRanlagen sowie erwerben Sie bei uns direkt vom
Hersteller zu besten Konditionen.

Getrinke

Wahrend lhres Besuches steht Ihnen eine Auswahl an Getranken
kostenlos zur Verfligung.

Farkplatz

Nutzen Sie den kostenlosen Parkplatz direkt vor der Tur.

Online-Shop

Hier konnen Sie nicht nur eine Vielzahl unserer Produkte rund um
die Uhr bestellen, sonder auch eine Vielzahl von Infos abrufen.
www.merkle-shop.de

24 Stunden Notdienst

Wir sind zu jeder Tages- und Nachtzeit gegen einen geringen Aufschlag fiir Sie da.
Tel. (089) 89 77 17 -0

Munchen Landshut Rosenheim




Der fithrende Fachhandel
far SchweiBen & Schneiden

N

Unsere besonderen Leistungen

Schweillkurse

Wir bieten MIG/MAG-, WIG- und Elektroden-SchweiRkurse fiir Einsteigerm,
Hobbybastler und auch flr absolute Profis an. Nahere Infos, wie Termine
und freie Platze, finden Sie unter www.schweisskurse-merkle.de

Gebrauchtanlagen

Suchen Sie eine besonders glinstige Gebrauchtanlage?
Eine groRBe Auswahl verschiedenster Modelle finden Sie unter
www.gebrauchte-schweissgeraete.de

Mietanlagen

Wir vermieten so gut wie jede SchweilR- und Schneidanlage.
Eine Ubersicht aller Anlagen und Preise finden Sie unter
www.schweissgeraete-mieten.de

Reparaturen

Wir reparieren defekte Anlagen aller Fabrikate und flihren auch die gesetzlich
vorgeschriebenen Prifungen nachEN/IEC 60 974-4 durch, entweder in unserer
Werkstatt oder auch in lhrem Betrieb. Auflerdem kiimmern wir uns um die
jahrlich vorgeschriebene Kalibrierung nach EN 1090.

Vorfiihrungen

Sie kdnnen jedes Gerat ausgiebig testen, entweder in unserem Vorfliihrraum
oder bei Ihnen zu Hause. Unser kompetentes Fachpersonal berat Sie gern
und hilft Ihnen bei allen Fragen.

Finanzierung

Alle unsere Anlagen kdnnen Sie bei uns einfach und unkompliziert
direkt finanzieren.

Social Media

Besuchen Sie uns auf Facebook, Instagram, Twitter und YouTube
und entdecken Sie aktuelle News, Fotos, Events und vieles mehr.

Munchen Landshut Rosenheim
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Fur die folgenden Schweil3kurse gibt es absolut keine Voraussetzungen, deshalb kann sie wirklich jeder be-
legen, der Interesse am Thema Schweif3en hat und am Ende eines Kurses einfache Teile zur Verwendung
im Privatbereich herstellen mdchte. Auch das Alter spielt dabei keine Rolle. Diese Einsteiger-Schweil3kurse
berechtigen nicht dazu, SchweiRarbeiten auszufuhren, fur die eine Prifung notwendig ist. Die Teilnahme
wird durch ein Zertifikat nur bestatigt, es wird also kein Prifzeugnis ausgestellt. lhre personliche Schutz-
ausrustung bitte mitbringen, falls nicht vorhanden, wird diese von uns vor Ort zur Verfigung gestellt. Die
maximale Teilnehmerzahl ist bei allen Kursen auf 8 Personen bregrenzt.

MAG-SchweiBkurs | WIG-SchweilRkurs | E-SchweiRkurs | Autogen-SchweiRkurs

Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

WIG-Alu-Aufbau-SchweiRkurs

Voraussetzung ist die Teilnahme an einem WIG-Einsteiger-SchweilRkurs bei uns.

Besonders eingegangen wird bei diesem Kurs auf folgende Punkte:

- Einblicke in die Aluminiumarten - Praktische Ubungen an Kehl- und Stumpfnéhten
Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

TUV-zertifizierter Wochen-SchweilRkurs

Der Grundkurs dauert 1 Woche, wobei die Dauer mafgeblich vom Kénnen und der Fahigkeit des Teil-
nehmers bestimmt ist, d.h., dass die Prifung ggf. wiederholt werden muss. Auch hier sind keinerlei
Voraussetzungen nétig, handwerkliche Fahigkeiten sind selbstverstandlich eindeutig von Vorteil. Dieser
Kurs wird durch eine bestandene Prifung nachgewiesen und berechtigt zum Schweiflen von abnahme-
pflichtigen Bauteilen im geregelten Bereich. AulRerdem ist dieser Kurs mit bestandener Prifung Voraus-
setzung fur Arbeiten nach EN ISO 1090, die gangigsten Schwei3nahte sind Kehl- und Stumpfnaht.

Angeboten wird dieser Kurs fur das MAG- und WIG-Schweilverfahren.

Termine Montag - Freitag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, insgesamt 5 Werktage
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe, TUV-Priifung

Wenn Sie spatestens 2 Monate nach einem absolvierten Schweil3kurs eine Neu- oder Gebrauchtan-
lage mit einem Rechnungsbetrag von mindestens 1.250,- Euro direkt bei uns in Minchen, Landshut
oder Rosenheim kaufen, erhalten Sie einen Nachlass in Hohe von 25 % auf den Schweil3kurspreis,
jedoch nur pro Anlage flr eine Person und nur wenn der Schwei3kurs in Minchen absolviert wurde.

Sie konnen sich den Nachlass von 25 % auch dadurch sichern, indem Sie den Schweil3kurs sofort
beim Kauf einer Neu- oder Gebrauchtanlage buchen.

IHR VORTEIL

Hiervon ausgenommen sind die Wochen-Schweillkurse mit anschlieBender TUV-Priifung.

Munchen Landshut Rosenheim




SchweilRen

DVD und Bucher

DVD ,,Grundlagen des MIG/MAG-SchweiRens*

Mit dieser DVD kann der Anféanger die wichtigsten Techniken

erlernen und der fortgeschrittene SchweilRer in der Werkstatt seine
Kenntnisse um den ein oder anderen Kniff erweitern. Schweilprofis
entwickelten auRerdem Ubungen, mit denen

Fehler analysiert und eliminiert werden kénnen. Anhand von detaillier-
ten Fehleranalysen und der eingehenden Erklarung, welches Ergebnis
auf Grund welcher Ausgangssituation entsteht, ist die Kunst des Schwei-
Bens verstandlich und nachvollziehbar von Experten aufbereitet worden.

Beantwortung haufiger Fragen, wie:

m ,Worauf ist zu achten, wenn man eine Kehlnaht oder
eine Steignaht schweil3t?*

m ,Wie tief dringen die einzelnen Schweildtechniken ins
Metall ein?*

Grundlegende Themen, wie:

m die richtige Brenner-Haltung

m Ermittlung der richtigen Einstellungen
m Erklarung der Nahtformen

Der Autor M. Briér ist seit vielen Jahren Schweillexperte, diplomierter
WIG- und MIG/MAG-Schweiler sowie Schweilllehrer.

Buch - Schritt fiir Schritt MIG/IMAG-SchweiRen

Dieses Buch ist ein praktisches Handbuch mit vielen bebilderten Schritt
fur Schritt Beispielen, wertvollen Informationen und unverzichtbaren
Praxistipps. Das Buch beschaftigt sich mit den grundlegenden The-
men, wie beispielsweise der Ermittlung der richtigen Einstellungen, der
richtigen Brennerhaltung, den einzelnen Schweiflnahtformen und dem
Dinnblechschweil3en.

Buch - Schritt fiir Schritt WIG-SchweiRen

Dieses Buch ist ein praxisorientiertes Buch und hilft Ihnen, den WIG
Schweilprozess in den Griff zu bekommen. WIG Schweillen wird von
Profis ebenso wie von Hobbyschweildern eingesetzt, um Stahl, Edel-
stahl und Aluminium zu schweif3en. In diesem WIG Lehrbuch finden
Sie zahlreiche Informationen, praktische Tipps und tber 200 Fotos
zum vielseitigsten Schweil3prozess der heutigen Zeit.

Munchen Landshut
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TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

1.0 TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

2.0 XEIPIZTHPIA: OEZH KAI AEITOYPTIA

1.1 NINAKIAA XAPAKTHPIZTIKQN

21

EMMNPOZ NINAKAZ

Ewova 1.

Mod. 80 A
NMPQTEYON
Tpipaciki Taon 220V | 230V | 380V [ 400V
Zuxvotnta 50 Hz
Mpayuatikn kKatavaAwon 31A |29,5A | 18A 17A
Meylotn katavalwon 49A 47A | 28,5A | 27A
AEYTEPEYON

Tdon xwpig poptio 232V

Pupa korng 30 + 80A

KukAog Attoupyiago 40% 80A - 112V

KukAog Attoupyiago 80% 50A - 100V

KUkAog Attoupyiago 100% 30A - 92V

Aiktng mpooTaciag IP 23

KAdon povwong H

Bapog Kg. 80

Awaotaolg mm 500 x 855 x 705
Kavoviopiol EN 60974.1 / EN 60974.7

EN 60974.10

Mod. 120 A

MPQTEYON

Tpupaoikn Taon

220V |230v |380V |4oov

Zuxvotnta

50 Hz

Mpayuatikn kKatavaiwon

52A | 50A | 30A | 28A

Mégylotn katavalwon

T4A 71A 42A 40A

AEYTEPEYON
Tdaon xwpig popTio 232V
PuUua korng 35+ 120A
KukAog Attoupyiago 50% 120A - 128V
KUkAog Attoupyiago 75% 85A - 114V
KukAog Attoupyiago 100% 50A - 100V
AIKTNng TpooTtaciag IP 23
KAdon povwong H
Bépog Kg. 125
Alaotaolg mm 500 x 855 x 705
Kavovioyoi EN 60974.1 / EN 60974.7

EN 60974.10

Tt

Dj_

o

Ewova 2.

fI:_

O

80A

—_

Eal

o

AIAKOMNTHZ TPO®OAOZIAZ: (Api6. 1 - Eik. 1 ogA. 2)
AYXNIA EMEMBAZHZ MPOXTAZIAZ: (Ap1B. 2 - Ek. 1 0eA. 2) .
AYXNIA ANEMAPKOYZ MIEZHZ: (Ap16. 3 - Eik. 1 0gA. 2) .

MAHKTPO RESET: (Ap16. 5 - Eik. 1 oeA. 2) .To MANKTpO autod
TAvVVPYOTIOLL TN YVVATPLA PTA TNV OAOKATpwON TNG dladlkaoiag
ouvTtpnong Tng towmnidag. ‘Otav BdwvTal To KAAUUUA OTO OWOUA
Qg Towrnidag n Auxvia (Api6. 5 - Ei. 1 oel. 2) ofnvt kat yia va
OUVXIOT TNV KOTM TIPETTL VA TILECT TO MANKTPO (Ap1B. 4 - Ek. 1 oeA.
2) .

AYXNIA KAAYMMATOZX EKTO> ©E>HX: (Ap1B. 5 - Ek. 1 0g\. 2) .

AIAKOMNTHE PYOMIZHZ PEYMATOZX KOIMHZ: (Api6. 6 - Ek. 2
oel. 2) . 211q d1dpopg BEOIG 1 YVVATPLA TIAPEXL TO avaypapouvo
pUMA KOTIAG.

TZIMMIAA MTAAZMATOS: (Ap16. 7 - Eik. 2 0gA. 2) .
KAAQAIO FEIQ3HS: (Ap1@. 8 - Eik. 2 0gA. 2) .

(GR) 2
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3.0 EFKATAZTAZH Ewova 3.

ZHMANTIKO: Mpiv cuv3£0T, MPOTOINACT 1} XPNOIMOTIOINGT TN CUGKUN,
S1a6aoT nmpookTika OAHIIEZ AZOAAEI

3.1 HAEKTPIKH ZYNAEZH

H napouoa yvvhtpla datiBrat pubuiopévn yia Attoupyia p 400V. Mpwv
Vv ouvdEoT 0TOo JikTuOo TpoPodooiag, BRalwdit 6TL n TAon TNg
yKatadoTtaong ivat KatTaAANAn yia tn pubuion, dlapopTika TpEmL va
aAAGET TIg pubpiolg TG YvvATplag avaAdywg p Tnv Téon W Tnv oroia
TIPOKLITAL VA TPOPOBOTNBI, MuPBaivovTtag OTnV CWTPLKA BACN AKPOOKTMV
oUPGpWVa [ To ak6Aoubo dlaypapua:

u1 ut
Vi Vi
" —
A Al u2 A U2
ut v w11 [ d 11 l_v‘”22 ut v [wi T wa \Jw i e
o|olo|o|o|lo|o|o|le|o|e o|olo|o|o|lo|o|le|e|e|e
®®®®®®®®®|®|®| ®®®®®®®®®|®|®|
= apov]| [ TP T T LT 380V
u1 u1
Vi i
" —
A A v v
R B l 1 é_wz i ‘i"g q "1t " c.  ETAEET TO pUpa KOG | TO SLAKATTTN PUBHIONG pUHATOS (ApIO. 2 -
olololololololo ®|®|®| olololololololo ®|®|®| E’lK. 2 oel. 2) OTOY Unpocblo nivacUupwva | Ta otolxia Tou
TT T 1 |—l—| T 230V TT T 1 |—l—| T 220V Tivaka mou akoAouBi.
BBaresir ¢ . Sooiac St o MAAAKOZX AAOYMINIO | ANOOEIAQTOX
alwBit 0Tl N Mpila Tpopodociag dlabéTL TNV acpdaAla mou
avaypd@pTal OTOV Mivaka mou akoAouBi: XAAYBAZ XAAYBAZ
Tpopodosia Movr. 80A Movr. 120A el Eeel i e Rl g v el
220V - 50Hz - 3ph Fuse 40A Fuse 63 mm muminf mm mu/min § mm mu/min
230V - 50Hz - 3ph Fuse 40A Fuse 63 0,6 [30/35| 4,6/ |08 |30/35| 2,5/ | 0,6 |30/35| 3,8/
380V - 50Hz - 3ph Fuse 20A Fuse 32 72 4 6
200V - 50Hz -3ph | Fuse 20A Fuse 32 15 30/35| 2,5/ | 1,5 |30/35| 2/ |15 [30/35| 2/
4 35 3,5
BBawwBit 611 ot icodol aépa mou BpiokovTtat 0To MPIBANUA TNG CUOKUNG 6 30/35| 0.8/ 6 [30/35| 06/ 6 30/35| 0.6/
BV ival BOUAWUEVS Kat OTL SV UMApxL TIBavATNTA va BOUAMOOUV KATA TN 1’ 9 ’1 ’1
SiapKla Tng Attoupyiag. ’
3.2 ZYNAEZH NEMIEZMENOY AEPA 6 50 11/6 6 50 11/2 6 50 11/2
XPNOLUOTONOT TO PUBULOTN THONG OTO MiOW WEPOG TOU UNXAVIHATOG : ’ :
Y10 VA GUVBEDT TN YVVATPLA OTO SIKTUO TIMICEVOU agpa. 8 50 0,8/ 8 50 0,6/ 8 50 0,6/
- 1 0,8 08
Tpogodoaia MovT. 80A Movr. 120A
TMIGHEVOU agpa 10 | 50 | 06/ | 10 | 50 | 05/ | 10 | 50 | 0,5
Mapoxn 180 AiTpa/ATITO 220 NTPA/ATO 0,7 0,6 0,6
EAdyotn rion 4,5bar 5bar 12 50 06 | 12 50 0,5 12 50 0,5
Méyiotn rtion 8bar 8bar 15 50 0,4 15 50 - 15 50 -
rion roupyiag dbar 5,5bar 15 [80/85| 1/ | 15 [80/85| 0,6/ | 15 |80/85| 0,6/
ZHMANTIKO: kaBapilt TakTikd To doxio (piATpou Tou pubuioTr (Api6. A 1 ’2 0’8 0’8
-Et30er.3) 20 |80/85| 0,7/ | 20 |80/85| 0,5/ | 20 |80/85| 0,6/
4.0 OAHrIEZ XPHZHZ 08 0.6 07
MTda TV KTéAON NG dtadikaciag ouvdong, TOMOBTAOT TNV TOLUMIda 25 85 076 25 85 0,4 25 85 0,5
Yiwong oTo THAXLO Yia KOTM AEYXOVTAg TN OWOoTr NAKTPLKT Tagn, 15iwg
G BapLEVQ F OEBWLEVA TUAXID. 25 | 120 1/ | 25 | 120 | 06/ | 25 | 120 1/
a. TomoBTnoT To dlakormTn Tpopodoaciaggq (0-1) (Api6. 1 - Ek. 1 oeA. 1’2 0’8 1’2
2) om6éon (I 30 | 120 | 0,7/ | 30 | 120 | 05 | 30 | 120 | 0,6
b.  PuBuioT tnv Tiion tou aépa (ApiB. 2 - E. 3 oeA. 3) pEow TOU 0,8 0,8
SLAKOTTN Tou PIATPOU PUBUIONG KAAEYET TNV TON OTO PHAVOUTPO
(Ap1B. 3 - Eik. 3 0gA. 3) Tou puBL 35 (120 | 06/ | 35| 120 | 0,4 | 35 | 120 | 0,5
0,7
40 | 120 | 0,6 | 40 | 120 - 40 | 120 | 04

(GR) 3



GR

AEITOYPIIA TZIMMIAAZ

5.0 AEITOYPIIA TZIMMIAAZ

TomnoBTACT GTNV TOWTOA TO UMK KAl TO KAAUMUA TIPO0TAciag mou ival
KATAAANAQ yla TO pUpa TIOU MPOKLTAL Va XPnaotornotndi, cuupwva p Tig
Unodi&Lq Tou Tivaka ou akoAouBi:

(:‘:::) Alap(:‘p:;q) HTK Tumog KaAUppaTog
30/35A 111,2 naeng
50A 1112 naeng 1 anooTatn
80/85A 1,2 | arooTtartn
120A 1,6 WU arnooTaTn

ApxioT TNV Kot} apyd kat au§noT Tnv TaxutnTa yla va mruxei n
meuunTA moLoTNTAa KOMNgG. Na va apxioT tnv Kot 010 AKPo Tou
AGOUATOG, UBUYPAUMIOT TO KEVTPO TNG TOLUMIOAG KATA IAKOG TOU AKPOU
TOU AGOMATOG KAl TIECT TO JLAKOMTN AEYXOU: TO TOEO Kommg avapL oto
AKkpo Tou Adopatog. PuBuiot tTnv taxutnTa €10l WOT va TutuxBi n
TUOUMNTY MoLoTNTA KOTIAG. To MAdoua agpog dnuloupyi ubuypauuo
T6E0 (avogidwTtog xaAupag, ahoupivio) 1 T6§o unod ywvia 5° (Eik. E)
(HaAakog xaAuBag). To T6&o dapeEpL avaroywg W TV TaxutnTa, To
UALKO Kal TO TIAX0G.

6.0 AIATPHzZH

2 oplopevg dladlkaoig Kotg propi va ivat avaykaia n evapgn tg
KOG arnd 10 CWTPLKO TNG TPAvVIAg Tou AAoUATog Kal OXL arod To Akpo
Tou. H riotpogr pAdyag otn dadikacia didtpnong unopi va piwot
dlapkia Cwng Twv Eaptnuatwy g towunidag. Katd cuvérna, n
SlaTpnOoN MPETIL va TIpAyUaAToroliTal To Taxutpo duvatdv. Katda mn
dwatpnon (Eik.F)

KPATNOT TNV TOIda 1 Aappda KAon MOT Ta cwpaTidla NG moTpoPr§
PAOYAg va arnopakpUvovTal anod TO UMK Tng Tolumidag (kat and 1o
Xp1oTn) avti va avarmdouv navw otnv Tolunida.

KaBapiot to Taxutpo duvatdv Ta UMOAiMpaTa and To KAAUUUaA
POOTACIAg KAl TO K.

O YKaopoég 1 n uRArTION TOU KAAUMUATOG MPOOTACiag O KaBapLoTikd
dlaAupa Aaxlotomnoti Tnv moodéTNTA TWV UTIOALMMATWY TIOU
TIPOCKOAAOUVTAL.

ZHMEIQZH.
OL cuoTtdaolg Mou akoAouBoUv TIPETL va TnpouvTal Yia OAG Ti§ dladikaciq
KOTAG.

a. [Mpwévt 5 Amta mptv oBAOT TN YvvATPa apoU 0AoKANpwBouUv ot
dladlkaoiq Komng. M tov TpoTo autd muTpeEnTal n Yugn Kat n
anaywyn Tng BpudTTag arnd Tov avulotipa.

Ma pyaAuTpn ddpkia Twv EapTNUATWY, YNV a@hivt avauuévo To
T6E0-00NY06 TIPLCCOTPO A6 TO AVAYKaAio.

C. XpnoworouT Toug aywyoug Tng TOWMidag TPOOKTIKA Kal
npooTatuoT Toug ard BAABG.

d. Ta TNV avtikataoTtaon TwV avaA@OLU®V XPNOLUomroLT pévo To
KAWL aopaAiag.

e. Av apki va TomoBTNOT anmA@wg To dlakomn Tpopodoociag (0-1)
(Ap16. 1 - Ewk. 1 oel. 2) oT1n B6€on (0) TNV oAokKARpwON TNG
dladikaoiag KoTmgG. AlaKOWT TNV NAKTPLKN TPoPodoacia 5 ATrTa uta
TNV OAOKANPWON TNG TAUTAIOG KOTING.

AIABAZETE TAKTIKA TIZ NPOEIAOMOIHZEIZ AZOAAEIAZ ZTHN
EIZArQrH TOY NAPONTOZ ErXEIPIAIOY

7.0 ZYNHOH EAATTQMATA KOINHZ

2Tn ouvéxla napouctdfovTtal Ta cuvhnin AaTT®UATA KOG Kal oL
mbaveg attiq Toug:

1.  Avrapkng diioduon.

a YTPBOAIKA TaXUTNTA KOTMG.
b Avriapkn§ 1oxUg.

c.  YMPROAIKO MAxX0g UAKOU.

d

®Bappéva ) kKatoTpappéva EapTnuata Toumnidag.

2. To 16%0 KomAg GBRQVI.

a.  [loAU xaunAr taxUuTnTta KOTMmG.

b.  YmpPoAir anéotaon UTa&u Unk Toridag Kat Taxiou.
3. ZXnMATIOMOG UMOAINHATWYV.

a.  AavBaopévn mion apiou.

b.  AavBaopévn LoxUg KOTAG.

c.  ®Bapuéva n KatoTpappeva EPTANATA TOMdAg.

4. Kapéva pmk.

a.  YYnAo puua.

b.  Katotpappéva r) A\aoKaplopéva Uk KOTmG.

c. Ema@r unk kat tHayiou.

d.  YnpRoAwKd& UMOAippaTA: LwpEVN TIion apiou MAAoUATog.
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