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1.0 DESCRIERE ≤I CARACTERISTICI TEHNICE

 

1.1 DESCRIERE

 

Aparatul este un generator modern de curent continuu pentru sudarea
metalelor, n™scut datorit™ aplic™rii invertorului. Aceast™ tehnologie
special™ a permis construirea unor generatoare compacte ≥i u≥oare, cu
presta∑ii de ¶nalt nivel. Posibilitarea regl™rii, randamentul ridicat ≥i un
consum energetic redus ¶l fac s™ fie un instrument de lucru optim,
adecvat pentru sudurile cu electrod ¶nvelit ≥i GTAW (TIG). 

 

2.0 CARACTERISTICI TEHNICE

 

PL®CU∂A CU DATELE TEHNICE

IMPORTANT: Verifica∑i ca sursa de alimentare s™ corespund™
cerin∑elor de mai sus. Dep™≥irea tensiunii indicate poate duce la
deteriorarea aparatului de sudur™ ≥i la pierderea garan∑iei.

2.1 ACCESORII

 

Consulta∑i agen∑ii de zon™ sau v<nz™torul.

 

2.2 DUTY CYCLE

 

"Duty cycle" este procentul din 10 minute ¶n care aparatul de sudur™
poate suda la curentul s™u nominal, consider<nd o temperatur™
ambiant™ de 40° C, f™r™ interven∑ia dispozitivului de protec∑ie
termostatic™. Dac™ acesta intervine, se recomand™ s™ a≥tepta∑i cel pu∑in
15 minute, astfel ¶nc<t aparatul de sudur™ s™ se poat™ r™ci, iar ¶nainte de
a suda din nou reduce∑i curentul sau "duty cycle" (Vezi pag. IV).

 

2.3 CURBE VOLT - AMPERE

 

Curbele Volt-Ampere indic™ curentul maxim ≥i tensiunea de ie≥ire pe
care le poate furniza aparatul de sudur™ (Vezi pag. IV). 

 

3.0 INSTALAREA

 

 IMPORTANT: •nainte de a conecta, preg™ti sau utiliza
aparatul, citi∑i cu aten∑ie NORME DE SIGURAN∂®.

3.1 CONECTAREA APARATULUI DE SUDUR® LA RE∂EAUA DE
ALIMENTARE

 

 

 

Dezactivarea aparatului de sudur™ ¶n timpul procesului de
sudare poate provoca deteriorarea grav™ a acestuia.

 

Asigura∑i-v™ c™ priza de alimentare este dotat™ cu siguran∑a fuzibil™ indi-
cat™ ¶n tabelul tehnic situat pe generator. Toate modelele de generator

prev™d o compensare a varia∑iilor din re∑ea. Pentru o varia∑ie de +-10%
se ob∑ine o varia∑ie a curentului de sudur™ de +-0,2%.

 

SELECTORUL DE APRINDERE: 

 

Acest  ¶ntrerup™tor are dou™ pozi∑ii:

 

I = APRINS - O  = STINS.

3.2 DEPLASAREA ≤I TRANSPORTUL GENERATORULUI

PROTEC∂IE UTILIZATOR: Casc™ - M™nu≥i - Pantofi de
siguran∑™.

Aparatul de sudur™ nu are o greutate mai mare de 25 Kg.
≥i poate fi ridicat de c™tre utilizator. Citi∑i cu aten∑ie
instruc∑iunile urm™toare.

 

Aparatul de sudur™ a fost proiectat pentru a putea fi ridicat ≥i transportat.
Transportul aparatului e simplu, dar trebuie f™cut respect<nd regulile
indicate mai jos:

1. Aceste opera∑ii pot fi executate prin intermediul m<nerului prezent
pe generator.

2. Deconecta∑i de la re∑eaua de tensiune generatorul ≥i toate acceso-
riile acestuia, ¶nainte de a-l ridica ≥i de a-l deplasa.

3. Aparatul nu trebuie ridicat, t<r<t sau tras cu ajutorul cablurilor de
sudur™ sau de alimentare.

 

3.3 CONECTAREA PREG®TIREA APARATULUI PENTRU SUDUR®
CU ELECTROD •NVELIT

STINGE∂I APARATUL DE SUDUR® •NAINTE DE A EFECTUA
CONEXIUNILE.
Conecta∑i cu grij™ accesoriile de sudur™ pentru a evita pierderile de
putere. Respecta∑i cu stricte∑e normele de siguran∑™.

 

1. Monta∑i electrodul ales pe cle≥tele portelectrod.

2. Conecta∑i conectorul cablului de mas™ la borna rapid™ negativ™ iar
cle≥tele acestuia ¶n apropierea zonei ce trebuie sudat™.

3. Conecta∑i conectorul cle≥telui portelectrod la borna rapid™ pozitiv™.

4. Conexiunea acestor dou™ conectoare, efectuat™ ¶n acest mod, va
avea ca rezultat o sudur™ cu polaritate direct™; pentru a avea o
sudur™ cu polaritate invers™, inversa∑i conexiunea.

5. Pozi∑iona∑i selectorul pentru modalitate 

 

(Pct. 1 

 

- Fig. 1 pag. 3) 

 

pe
sudur™ cu electrozi ¶nveli∑i.

6. Regla∑i curentul de sudur™ prin intermediul selectorului pentru
amperaj 

 

(Pct. 3 

 

- Fig. 1 pag. 3) 

 

 .

7. Conectarea comenzii la distan∑™. C<nd dori∑i s™ conecta∑i comanda
la distan∑™, conecta∑i conectorul comenzii la distan∑™ la priza de pe
panoul frontal. on aceast™ situa∑ie se poate regla puterea indepen-
dent de setarea generatorului.

 

8.

 

Aprinde∑i generatorul.

 

3.4 CONECTAREA PREG®TIREA APARATULUI PENTRU SUDUR®
GTAW (TIG).

STINGE∂I APARATUL DE SUDUR® •NAINTE DE A EFECTUA
CONEXIUNILE.

Conecta∑i cu grij™ accesoriile de sudur™ pentru a evita pierderile de
putere sau fugile de gaz periculoase. Respecta∑i cu stricte∑e normele
de siguran∑™.

 

1. Pozi∑iona∑i selectorul pentru modalitatea de sudur™ pe sudur™ Lift
TIG ≥i TIG HF.

 

PRIMARI

MMA TIG

 

Tensiune monofazat™ 230 V 

Frecven∑™ 50 Hz / 60 Hz

Consum efectiv 16A 13A

Consum maxim 25A 22A

 

SECUNDAR

MMA TIG

 

Tensiune ¶n gol 97V

Curent de sudur™ 5A ÷ 180A 5A ÷ 220A

Ciclu de lucru 35% - 220A

Ciclu de lucru 40% 180A -

Ciclu de lucru 60% 150A 180A

Ciclu de lucru 100% 120A 150A

Indice de protec∑ie IP 23

Clas™ de izolare H

Greutate Kg. 18

Dimensiuni mm 250 x 460 x 450

Norme EN 60974.1 / EN 60974.10

•NAINTE DE A INTRODUCE ≤TECHERUL DE
ALIMENTARE,  PENTRU A EVITA
DEFECTAREA GENERATORULUI ,
CONTROLA∂I CA TENSIUNEA DE LINIE S®
CORESPUND® CU ALIMENTA∂IA DORIT®.



 

FUNC∂II
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2. Monta∑i  pe tor∑a portelectrod electrodul ≥i duza pentru ghidarea
gazelor alese. (Controla∑i proeminen∑a ≥i starea v<rfului electro-
dului).

3. Conecta∑i conectorul cablului de mas™ la borna rapid™ pozitiv™ (

 

+

 

)
iar cle≥tele acestuia ¶n apropierea zonei ce trebuie sudat™.

4. Conecta∑i conectorul cablului de putere al tor∑ei la borna rapid™
negativ™ (

 

-

 

).

5. Conecta∑i tubul pentru gaz la dispozitivul de reglare de pe butelia
de gaz.

6. Reglarea func∑ionalit™∑ii sudurii ≥i a parametrilor dori∑i.

7. Deschide∑i robinetul de gaz.

8. Conectarea comenzii la distan∑™.
C<nd dori∑i s™ conecta∑i comanda la distan∑™, conecta∑i conectorul
comenzii la distan∑™ la priza de pe panoul frontal, ¶n aceast™
situa∑ie se poate par∑ializa reglarea puterii.

9. Aprinde∑i generatorul.

 

4.0 FUNC∂II

 

4.1 PANOUL ANTERIOR

 

Figura 1.

 

5.0 REGLAREA MODALIT®∂II DE SUDUR®.

 

BUTOANE DE DERULARE

 

Ap™s<nd timp de minim o secund™ butoanele de derulare situate pe
panou ≥i reprezentate cu simbolul

se pot selecta func∑iile de sudur™ dorite. La fiecare ap™sare a butoanelor
de derulare se selecteaz™ o func∑ie de sudur™.

 

IMPORTANT: BUTOANELE DE DERULARE VERTICAL® NU

 

FUNC∂IONEAZ® oN TIMPUL FAZEI DE SUDUR®.

5.1.1   Sudur™ cu electrod ¶nvelit MMA.

 

Ap™s<nd pe butonul de derulare 4 ≥i aduc<nd indicatorul luminos pe
simbolul 1 

 

- Fig. 1 pag. 3) 

 

, se poate selecta modalitatea de sudur™ cu
electrod.

 

5.1.2   Sudur™ TIG DC HF.

 

Ap™s<nd pe butonul de derulare 4 

 

- Fig. 1 pag. 3) 

 

 p<n™ c<nd indicatorul
luminos ajunge pe simbolul 2 

 

- Fig. 1 pag. 3) 

 

, se poate selecta
modalitatea de sudur™ TIG cu amorsare cu ¶nalt™ tensiune. Ap™s<nd pe
butonul tor∑ei se genereaz™ o desc™rcare de ¶nalt™ tensiune care permite
amorsarea arcului.

 

5.1.3   Sudur™ TIG DC cu amorsare lift

 

Ap™s<nd pe butonul de derulare 4 

 

- Fig. 1 pag. 3) 

 

) p<n™ c<nd indicatorul
luminos ajunge pe simbolul 3 

 

- Fig. 1 pag. 3) 

 

, se poate selecta
modalitatea de sudur™ TIG cu amorsare Lift. 

•n aceast™ situa∑ie amorsarea arcului se face ¶n urm™toarea secven∑™:

a. Se atinge electrodul de piesa de sudat, provoc<ndu-se un
scurtcircuit ¶ntre pies™ ≥i electrod.

b. Se apas™ butonul tor∑ei: ¶n acest mod porne≥te faza PRE-GAZ.
Terminarea fazei pre-gaz e semnalat™ de un "BIP" prelungit. Dac™
se execut™ aceast™ opera∑ie pornind de la faza POST-GAZ, c<nd
se apas™ pe butonul tor∑ei se aude imediat un "BIP" prelungit.

c. •n timp ce se aude "BIP"-ul se poate ridica electrodul de pe pies™,
provoc<ndu-se amorsarea arcului.

 

5.1.4   Sudur™ ¶n doi timpi. 

 

Activ doar ¶n modalitatea TIG.

Ap™s<nd pe butonul de derulare 8 

 

- Fig. 1 pag. 3) 

 

 se pozi∑ioneaz™
indicatorul luminos pe simbolul 5 

 

- Fig. 1 pag. 3) 

 

. on aceast™ modalitate
se apas™ butonul tor∑ei pentru a amorsa curentul de sudur™ ≥i se ∑ine
ap™sat pe tot intervalul de timp c<t se sudeaz™. 

1 Indicator sudur™ cu electrozi
¶nveli∑i (MMA)

19 Indicator Pre-Gaz

2 Indicator sudur™ TIG DC
amorsare  cu  ¶na l t™
frecven∑™

20 Indicator  curent  in i ∑ ia l  (on
modalitatea 4T) 

3 Indicator sudur™ TIG DC
amorsare lift

21 Indicator pant™ de cre≥tere

4 - 8
11
14

Buton de derulare vertical™ 22 Indicator curent nominal de
sudur™

5 Indicator sudur™ TIG (2
timpi)

23 Indicator  curent  redus (on
modalitatea 4T)

6 Indicator sudur™ TIG (4
timpi)

24 Indicator t imp de sudur™ ¶n
puncte

7 Indicator sudur™ TIG Spot 25 Indicator balans forme de und™

9 Indicator TIG DC pulsat 26 Indicator de frecven∑™ pentru
pulsat

10 Indicator TIG DC 27 Indicator pant™ de descre≥tere

12 Ind ica to r  comand™ la
distan∑™

28 Ind ica to r  curen t  f ina l  (on
modalitatea 4T)

13 Ind ica to r  comand™ la
distan∑™

29 Indicator Post-gaz

15 Indicator interven∑ie alarme 30 Buton de reglare

16 Indicator producere curent 31
32

Buton de derulare orizontal™

17 Instrument digital

18 Func∑ie instrument digital


