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¶∂ƒπ°ƒ∞º∏ ∫∞π ∆∂Ã¡π∫∞ Ã∞ƒ∞∫∆∏ƒπ™∆π∫∞

 

GR

 

(GR) 2

 

GR

 

1.0 ¶∂ƒπ°ƒ∞º∏ ∫∞π ∆∂Ã¡π∫∞ Ã∞ƒ∞∫∆∏ƒπ™∆π∫∞

 

1.1 ¶∂ƒπ°ƒ∞º∏

 

∏ ÂÁÎ·Ù¿ÛÙ·ÛË Â›Ó·È ÌÈ· Û‡Á¯ÚÔÓË ÁÂÓÓ‹ÙÚÈ· Û˘ÓÂ¯Ô‡˜ ÚÂ‡Ì·ÙÔ˜ ÁÈ· ÙË
Û˘ÁÎfiÏÏËÛË ÌÂÙ¿ÏÏˆÓ, Ô˘ ÏÂÈÙÔ˘ÚÁÂ› ¯¿ÚË ÛÙËÓ ÂÊ·ÚÌÔÁ‹ ÙÔ˘ inverter. ∏
ÂÈ‰ÈÎ‹ ·˘Ù‹ ÙÂ¯ÓÔÏÔÁ›· Â¤ÙÚÂ„Â ÙËÓ ·Ú·ÁˆÁ‹ ÁÂÓÓËÙÚÈÒÓ ÌÈÎÚÒÓ
‰È·ÛÙ¿ÛÂˆÓ Î·È ‚¿ÚÔ˘˜, ÌÂ ÂÈ‰fiÛÂÈ˜ ˘„ËÏÔ‡ ÂÈ¤‰Ô˘. √È ‰˘Ó·ÙfiÙËÙÂ˜
Ú‡ıÌÈÛË˜, Ë ˘„ËÏ‹ ·fi‰ÔÛË Î·È Ë ÂÚÈÔÚÈÛÌ¤ÓË Î·Ù·Ó¿ÏˆÛË ÂÓ¤ÚÁÂÈ·˜ ÙËÓ
Î·ıÈÛÙÔ‡Ó ¤Ó· ÂÍ·ÈÚÂÙÈÎfi fiÚÁ·ÓÔ ÂÚÁ·Û›·˜, Î·Ù¿ÏÏËÏÔ ÁÈ· Û˘ÁÎÔÏÏ‹ÛÂÈ˜ ÌÂ
ÂÂÓ‰˘Ì¤ÓÔ ËÏÂÎÙÚfi‰ÈÔ Î·È GTAW (TIG). 

 

2.0 ∆∂Ã¡π∫∞ Ã∞ƒ∞∫∆∏ƒπ™∆π∫∞

 

¶π¡∞∫π¢∞ Ã∞ƒ∞∫∆∏ƒπ™∆π∫ø¡

 

™∏ª∞¡∆π∫√: µÂ‚·ÈˆıÂ›ÙÂ fiÙÈ Ë ËÁ‹ ÙÚÔÊÔ‰ÔÛ›·˜ ÈÎ·ÓÔÔÈÂ› ·˘Ù¤˜ ÙÈ˜
··ÈÙ‹ÛÂÈ˜. ∏ ˘¤Ú‚·ÛË ÙË˜ ÂÓ‰Â‰ÂÈÁÌ¤ÓË˜ Ù¿ÛË˜ ÌÔÚÂ› Ó· ÚÔÎ·Ï¤ÛÂÈ
‚Ï¿‚Â˜ ÛÙÔ ÌË¯¿ÓËÌ· Î·È Ó· ·Î˘ÚÒÛÂÈ ÙËÓ ÂÁÁ‡ËÛË.

2.1 ∞•∂™√À∞ƒ

 

™˘Ì‚Ô˘ÏÂ˘ıÂ›ÙÂ ÙËÓ ÙÔÈÎ‹ ·ÓÙÈÚÔÛˆÂ›· ‹ ÙÔ Î·Ù¿ÛÙËÌ· ÒÏËÛË˜.

 

2.2 ∫À∫§√™ §∂π∆√Àƒ°π∞™

 

√ Î‡ÎÏÔ˜ ÏÂÈÙÔ˘ÚÁ›·˜ Â›Ó·È ÙÔ ÔÛÔÛÙfi 10 ÏÂÙÒÓ Î·Ù¿ ÙÔ ÔÔ›Ô ÙÔ
ÌË¯¿ÓËÌ· ÌÔÚÂ› Ó· ÏÂÈÙÔ˘ÚÁÂ› ÌÂ ÙÔ ÔÓÔÌ·ÛÙÈÎfi ÙÔ˘ ÚÂ‡Ì·, ÛÂ
ıÂÚÌÔÎÚ·Û›· ÂÚÈ‚¿ÏÏÔÓÙÔ˜ 40Æ C, ¯ˆÚ›˜ ÙËÓ Â¤Ì‚·ÛË ÙË˜ ıÂÚÌÔÛÙ·ÙÈÎ‹˜
ÚÔÛÙ·Û›·˜. ∂¿Ó Ë ÚÔÛÙ·Û›· Â¤Ì‚ÂÈ, Û˘ÓÈÛÙ¿Ù·È Ó· ÂÚÈÌ¤ÓÂÙÂ
ÙÔ˘Ï¿¯ÈÛÙÔÓ 15 ÏÂÙ¿ ¤ÙÛÈ ÒÛÙÂ ÙÔ ÌË¯¿ÓËÌ· Ó· ÎÚ˘ÒÛÂÈ Î·È ÚÈÓ
ÍÂÎÈÓ‹ÛÂÙÂ ÙË Û˘ÁÎfiÏÏËÛË Ó· ÌÂÈÒÛÂÙÂ ÙÔ ÚÂ‡Ì· ‹ ÙÔÓ Î‡ÎÏÔ ÏÂÈÙÔ˘ÚÁ›·˜
(µÏ¤Â ÛÂÏ. III).

 

2.3 ∫∞ª¶À§∂™ VOLT - AMPERE

 

√È Î·Ì‡ÏÂ˜ Volt-Ampere ÂÌÊ·Ó›˙Ô˘Ó ÙÔ Ì¤ÁÈÛÙÔ ÚÂ‡Ì· Î·È ÙËÓ Ù¿ÛË ÂÍfi‰Ô˘
Ô˘ Â›Ó·È ÛÂ ı¤ÛË Ó· ·Ú¿Û¯ÂÈ ÙÔ ÌË¯¿ÓËÌ· (µÏ¤Â ÛÂÏ. III). 

 

3.0 ∂°∫∞∆∞™∆∞™∏

 

™∏ª∞¡∆π∫√:  ¶Ú ÈÓ  Û˘Ó‰¤ÛÂÙÂ ,  ÚÔÂÙÔ ÈÌ¿ÛÂÙÂ  ‹
¯ÚËÛÈÌÔÔÈ‹ÛÂÙÂ ÙË Û˘ÛÎÂ˘‹, ‰È·‚¿ÛÙÂ ÚÔÛÂÎÙÈÎ¿ ÙÔ √¢∏°π∂™
∞™º∞§∂π∞™.

3.1 ™À¡¢∂™∏ ∆√À ª∏Ã∞¡∏ª∞∆√™ ™À°∫√§§∏™∏™ ™∆√ ¢π∫∆À√
∆ƒ√º√¢√™π∞™

∏ ·ÂÓÂÚÁÔÔ›ËÛË ÙÔ˘ ÌË¯·Ó‹Ì·ÙÔ˜ Û˘ÁÎfiÏÏËÛË˜ Î·Ù¿ ÙË
‰È¿ÚÎÂÈ· ÙË˜ Û˘ÁÎfiÏÏËÛË˜ ÌÔÚÂ› Ó· ÚÔÎ·Ï¤ÛÂÈ ÛÔ‚·Ú¤˜ ‚Ï¿‚Â˜ ÛÙÔ ›‰ÈÔ

ÙÔ ÌË¯¿ÓËÌ·.

 

µÂ‚·ÈˆıÂ›ÙÂ fiÙÈ Ë Ú›˙· ÙÚÔÊÔ‰ÔÛ›·˜ ‰È·ı¤ÙÂÈ ÙËÓ ·ÛÊ¿ÏÂÈ· Ô˘
·Ó·ÁÚ¿ÊÂÙ·È ÛÙÔÓ ›Ó·Î· ÙˆÓ ÙÂ¯ÓÈÎÒÓ ¯·Ú·ÎÙËÚÈÛÙÈÎÒÓ ÙË˜ ÁÂÓÓ‹ÙÚÈ·˜.
ŸÏ· Ù· ÌÔÓÙ¤Ï· ÁÂÓÓ‹ÙÚÈ·˜ ÚÔ‚Ï¤Ô˘Ó ÙËÓ ·ÓÙÈÛÙ¿ıÌÈÛË ÙˆÓ ÌÂÙ·‚ÔÏÒÓ
ÙÔ˘ ‰ÈÎÙ‡Ô˘. °È· ÌÂÙ·‚ÔÏ¤˜ +-10% ÂÈÙ˘Á¯¿ÓÂÙ·È ÌÂÙ·‚ÔÏ‹ ÙÔ˘ ÚÂ‡Ì·ÙÔ˜
Û˘ÁÎfiÏÏËÛË˜ +-0,2%.

 

∂¶π§√°∂∞™ ∂¡∞À™∏™: 

 

√ ‰È·ÎfiÙË˜ ·˘Ùfi˜ ‰È·ı¤ÙÂÈ ‰‡Ô ı¤ÛÂÈ˜ 

 

I = ∞¡∞ªª∂¡√ - O = ™µ∏™∆√. 

3.2 ª∂∆∞∫π¡∏™∏ ∫∞π ª∂∆∞º√ƒ∞ ∆∏™ °∂¡¡∏∆ƒπ∞™

¶ƒ√™∆∞™π∞ Ã∂πƒπ™∆∏: 
∫Ú¿ÓÔ˜ - °¿ÓÙÈ· - ¶·Ô‡ÙÛÈ· ·ÛÊ·ÏÂ›·˜.

∆Ô ÌË¯¿ÓËÌ· Û˘ÁÎfiÏÏËÛË˜ ‰ÂÓ ˘ÂÚ‚·›ÓÂÈ ÙÔ ‚¿ÚÔ˜ ÙˆÓ
25 Kg Î·È ÌÔÚÂ› Ó· ·Ó˘„ˆıÂ› ·fi ÙÔ ¯ÂÈÚÈÛÙ‹. ¢È·‚¿ÛÙÂ ÚÔÛÂÎÙÈÎ¿
ÙÈ˜ ·ÎfiÏÔ˘ıÂ˜ Ô‰ËÁ›Â˜.

 

∆Ô ÌË¯¿ÓËÌ· Û˘ÁÎfiÏÏËÛË˜ ¤¯ÂÈ ÌÂÏÂÙËıÂ› ÁÈ· Ó· ÂÈÙÚ¤ÂÈ ÙËÓ ·Ó‡„ˆÛË Î·È
ÙË ÌÂÙ·ÊÔÚ¿. ∏ ÌÂÙ·ÊÔÚ¿ ÙË˜ Û˘ÛÎÂ˘‹˜ Â›Ó·È ·Ï‹, ¿ÏÏ¿ Ú¤ÂÈ Ó·
Ú·ÁÌ·ÙÔÔÈÂ›Ù·È Û‡ÌÊˆÓ· ÌÂ ÙÔ˘˜ ·ÎfiÏÔ˘ıÔ˘˜ Î·ÓfiÓÂ˜:

1. √È ÂÓ¤ÚÁÂÈÂ˜ ·˘Ù¤˜ ÌÔÚÔ‡Ó Ó· ÂÎÙÂÏÔ‡ÓÙ·È Ì¤Ûˆ ÙË˜ ¯ÂÈÚÔÏ·‚‹˜ Ô˘
˘¿Ú¯ÂÈ ÛÙË ÁÂÓÓ‹ÙÚÈ·.

2. ¶ÚÈÓ ÙËÓ ·Ó‡„ˆÛË ‹ ÙË ÌÂÙ·ÊÔÚ¿, ·ÔÛ˘Ó‰¤ÛÙÂ ·fi ÙÔ ËÏÂÎÙÚÈÎfi
‰›ÎÙ˘Ô ÙË ÁÂÓÓ‹ÙÚÈ· Î·È fiÏ· Ù· ÂÍ·ÚÙ‹Ì·Ù¿ ÙË˜.

3. ∏ Û˘ÛÎÂ˘‹ ‰ÂÓ Ú¤ÂÈ Ó· ·Ó˘„ÒÓÂÙ·È, Ó· Û‡ÚÂÙ·È ‹ Ó· ¤ÏÎÂÙ·È ·fi Ù·
Î·ÏÒ‰È· Û˘ÁÎfiÏÏËÛË˜ ‹ ÙÚÔÊÔ‰ÔÛ›·˜.

 

3.3 ™À¡¢∂™∏ ∫∞π ¶ƒ√∂∆√πª∞™π∞ ∂•√¶§π™ª√À °π∞ ™À°∫√§§∏™∏ ª∂
∂¶∂¡¢Àª∂¡√ ∏§∂∫∆ƒ√¢π√

 

ñ ™µ∏™∆∂ ∆√ ª∏Ã∞¡∏ª∞ ¶ƒπ¡ ∆∏¡ ∂∫∆∂§∂™∏ ∆ø¡ ™À¡¢∂™∂ø¡.

 

™˘Ó‰¤ÛÙÂ ÚÔÛÂÎÙÈÎ¿ Ù· ÂÍ·ÚÙ‹Ì·Ù· Û˘ÁÎfiÏÏËÛË˜ ÁÈ· Ó· ·ÔÊ‡ÁÂÙÂ
·ÒÏÂÈÂ˜ ÈÛ¯‡Ô˜. ∆ËÚÂ›ÙÂ Û¯ÔÏ·ÛÙÈÎ¿ ÙÈ˜ Ô‰ËÁ›Â˜ ·ÛÊ·ÏÂ›·˜ ÙÔ˘
ÎÂÊ·Ï·›Ô˘ 1.0

 

1. ∆ÔÔıÂÙ‹ÛÙÂ ÛÙËÓ ÙÛÈÌ›‰· ËÏÂÎÙÚÔ‰›Ô˘ ÙÔ ÂÈÏÂÁÌ¤ÓÔ ËÏÂÎÙÚfi‰ÈÔ.

2. ™˘Ó‰¤ÛÙÂ ÙÔ ‚‡ÛÌ· ÙÔ˘ Î·Ïˆ‰›Ô˘ ÁÂ›ˆÛË˜ ÛÙÔÓ ·ÚÓËÙÈÎfi ·ÎÚÔ‰¤ÎÙË
Ù·¯Â›·˜ Û‡Ó‰ÂÛË˜ Î·È ÙËÓ ÙÛÈÌ›‰· ÙÔ˘ ÎÔÓÙ¿ ÛÙË˙ÒÓË ÁÈ·
Û˘ÁÎfiÏÏËÛË.

3. ™˘Ó‰¤ÛÙÂ ÙÔ ‚‡ÛÌ· ÙË˜ ÙÛÈÌ›‰·˜ ËÏÂÎÙÚÔ‰›Ô˘ ÛÙÔ ıÂÙÈÎfi ·ÎÚÔ‰¤ÎÙË
Ù·¯Â›·˜ Û‡Ó‰ÂÛË˜.

4. ∏ Û‡Ó‰ÂÛË ÙˆÓ ‰‡Ô ·˘ÙÒÓ ‚˘ÛÌ¿ÙˆÓ ÌÂ ·˘ÙfiÓ ÙÔÓ ÙÚfiÔ ¤¯ÂÈ ˆ˜

 

·ÔÙ¤ÏÂÛÌ· ÙË Û˘ÁÎfiÏÏËÛË ÌÂ ÔÚı‹ ÔÏÈÎfiÙËÙ·

 

. °È· Û˘ÁÎfiÏÏËÛË ÌÂ

 

·ÓÂÛÙÚ·ÌÌ¤ÓË ÔÏÈÎfiÙËÙ·

 

, ·ÓÙÈÛÙÚ¤„ÙÂ ÙË Û‡Ó‰ÂÛË.

5. ∂ÈÏ¤ÍÙÂ ÙË ÏÂÈÙÔ˘ÚÁ›· ÙÔ˘ ÌË¯·Ó‹Ì·ÙÔ˜ ÌÂ ËÏÂÎÙÚfi‰ÈÔ 

 

(∫ÂÊ. 5.0 ·Ú.
5.1.1)

 

.

6. ƒ˘ıÌ›ÛÙÂ ÙÔ ÚÂ‡Ì· Û˘ÁÎfiÏÏËÛË˜ ÛÙËÓ ÂÈı˘ÌËÙ‹ ÙÈÌ‹ 

 

(∫ÂÊ. 6.0 ·Ú.
6.1.4)

 

.

7. ™‡Ó‰ÂÛË ÙËÏÂ¯ÂÈÚÈÛÙËÚ›Ô˘. ŸÙ·Ó ı¤ÏÂÙÂ Ó· Û˘Ó‰¤ÛÂÙÂ ÙÔ
ÙËÏÂ¯ÂÈÚÈÛÙ‹ÚÈÔ, Û˘Ó‰¤ÛÙÂ ÙÔ ‚‡ÛÌ· ÙÔ˘ ÙËÏÂ¯ÂÈÚÈÛÙËÚ›Ô˘ ÛÙËÓ
˘Ô‰Ô¯‹ ÙÔ˘ ÂÌÚfiÛıÈÔ˘ ›Ó·Î·. ªÂ ·˘ÙfiÓ ÙÔÓ ÙÚfiÔ ÌÔÚÂ›ÙÂ Ó·
Ú˘ıÌ›ÛÂÙÂ ÙËÓ ÈÛ¯‡ ·ÓÂÍ¿ÚÙËÙ· ·fi ÙÈ˜ Ú˘ıÌ›ÛÂÈ˜ ÙË˜ ÁÂÓÓ‹ÙÚÈ·˜.

8. ∞Ó¿„ÙÂ ÙË ÁÂÓÓ‹ÙÚÈ·.

 

3.4 ™À¡¢∂™∏ ∫∞π ¶ƒ√∂∆√πª∞™π∞ ∂•√¶§π™ª√À °π∞ ™À°∫√§§∏™∏
GTAW (TIG).

 

ñ ™µ∏™∆∂ ∆√ ª∏Ã∞¡∏ª∞ ¶ƒπ¡ ∆∏¡ ∂∫∆∂§∂™∏ ∆ø¡ ™À¡¢∂™∂ø¡.

 

™˘Ó‰¤ÛÙÂ ÚÔÛÂÎÙÈÎ¿ Ù· ÂÍ·ÚÙ‹Ì·Ù· Û˘ÁÎfiÏÏËÛË˜ ÁÈ· Ó· ·ÔÊ‡ÁÂÙÂ
·ÒÏÂÈÂ˜ ÈÛ¯‡Ô˜ ‹ ÂÈÎ›Ó‰˘ÓÂ˜ ‰È·ÚÚÔ¤˜ ·ÂÚ›Ô˘. ∆ËÚÂ›ÙÂ Û¯ÔÏ·ÛÙÈÎ¿ ÙÈ˜
Ô‰ËÁ›Â˜ ·ÛÊ·ÏÂ›·˜.

 

1. ∂ÈÏ¤ÍÙÂ ÛÙÔ ÌË¯¿ÓËÌ· ÙË ÏÂÈÙÔ˘ÚÁ›· TIG LIFT Î·È TIG HF.

2. ∆ÔÔıÂÙ‹ÛÙÂ ÛÙËÓ ÙÛÈÌ›‰· ËÏÂÎÙÚÔ‰›Ô˘ ÙÔ ÂÈÏÂÁÌ¤ÓÔ ËÏÂÎÙÚfi‰ÈÔ
Î·È ÙÔ ÌÂÎ ·ÂÚ›Ô˘. (∂Ï¤ÁÍÙÂ ÙËÓ ÚÔÂÍÔ¯‹ Î·È ÙËÓ Î·Ù¿ÛÙ·ÛË ÙË˜
·È¯Ì‹˜ ÙÔ˘ ËÏÂÎÙÚÔ‰›Ô˘).

3. ™˘Ó‰¤ÛÙÂ ÙÔ ‚‡ÛÌ· ÙÔ˘ Î·Ïˆ‰›Ô˘ ÁÂ›ˆÛË˜ ÛÙÔ ıÂÙÈÎfi ·ÎÚÔ‰¤ÎÙË
Ù·¯Â›·˜ Û‡Ó‰ÂÛË˜ 

 

(+)

 

 Î·È ÙËÓ ÙÛÈÌ›‰· ÙÔ˘ ÎÔÓÙ¿ ÛÙË ˙ÒÓË ÁÈ·
Û˘ÁÎfiÏÏËÛË.

 

¶ƒø∆∂À√¡

 

MMA TIG

 

ªÔÓÔÊ·ÛÈÎ‹ Ù¿ÛË 230 V 

™˘¯ÓfiÙËÙ· 50 Hz / 60 Hz

¶Ú·ÁÌ·ÙÈÎ‹ Î·Ù·Ó¿ÏˆÛË 16A 13A

ª¤ÁÈÛÙË Î·Ù·Ó¿ÏˆÛË 25A 22A

 

¢∂À∆∂ƒ∂À√¡

 

MMA TIG

 

∆¿ÛË ¯ˆÚ›˜ ÊÔÚÙ›Ô 97V

ƒÂ‡Ì· Û˘ÁÎfiÏÏËÛË˜ 5A ÷ 180A 5A ÷ 220A

∫‡ÎÏÔ˜ ÏÂÈÙÔ˘ÚÁ›·˜ 35% - 220A

∫‡ÎÏÔ˜ ÏÂÈÙÔ˘ÚÁ›·˜ 40% 180A -

∫‡ÎÏÔ˜ ÏÂÈÙÔ˘ÚÁ›·˜ 60% 150A 180A

∫‡ÎÏÔ˜ ÏÂÈÙÔ˘ÚÁ›·˜ 100% 120A 150A

¢Â›ÎÙË˜ ÚÔÛÙ·Û›·˜ IP 23

∫Ï¿ÛË ÌfiÓˆÛË˜ H

µ¿ÚÔ˜ Kg. 18

¢È·ÛÙ¿ÛÂÈ˜ mm 250 x 460 x 450

∫·ÓÔÓÈÛÌÔ›
EN 60974.1 / EN 

60974.10

°π∞ ¡∞ ∞¶√ºÀ°∂∆∂ µ§∞µ∂™ ™∆∏
°∂¡¡∏∆ƒπ∞, ¶ƒπ¡ ™À¡¢∂™∂∆∂ ∆√ ºπ™
∆ƒ√º√¢√™π∞™, ∂§∂°•∆∂ ∂∞¡ ∏ ∆∞™∏
∆∏™ °ƒ∞ªª∏™ ∂π¡∞π ∫∞∆∞§§∏§∏ °π∞
∆√ ª∏Ã∞¡∏ª∞. 



 

§∂π∆√Àƒ°π∂™

 

GR

 

(GR) 3

 

GR

 

4. ™˘Ó‰¤ÛÙÂ ÙÔ ‚‡ÛÌ· ÙË˜ ÙÛÈÌ›‰·˜ ËÏÂÎÙÚÔ‰›Ô˘ ÛÙÔÓ ·ÚÓËÙÈÎfi
·ÎÚÔ‰¤ÎÙË Ù·¯Â›·˜ Û‡Ó‰ÂÛË˜ 

 

(-)

 

.

5. ™˘Ó‰¤ÛÙÂ ÙÔ ÛˆÏ‹Ó· ·ÂÚ›Ô˘ ÛÙÔ Ú˘ıÌÈÛÙ‹ ÙË˜ ÊÈ¿ÏË˜ ·ÂÚ›Ô˘.

6. ∂ÈÏ¤ÍÙÂ ÙË ÏÂÈÙÔ˘ÚÁ›· Û˘ÁÎfiÏÏËÛË˜ Î·È ÙÈ˜ ÂÈı˘ÌËÙ¤˜ ·Ú·Ì¤ÙÚÔ˘˜

 

(∫ÂÊ. 5.0)

 

.

7. ∞ÓÔ›ÍÙÂ ÙË ‚¿Ó· ·ÂÚ›Ô˘.

8. ™‡Ó‰ÂÛË ÙËÏÂ¯ÂÈÚÈÛÙËÚ›Ô˘.
ŸÙ·Ó ı¤ÏÂÙÂ Ó· Û˘Ó‰¤ÛÂÙÂ ÙÔ ÙËÏÂ¯ÂÈÚÈÛÙ‹ÚÈÔ, Û˘Ó‰¤ÛÙÂ ÙÔ ‚‡ÛÌ·
ÙÔ˘ ÙËÏÂ¯ÂÈÚÈÛÙËÚ›Ô˘ ÛÙËÓ ˘Ô‰Ô¯‹ ÙÔ˘ ÂÌÚfiÛıÈÔ˘ ›Ó·Î·. ªÂ ÙÔÓ
ÙÚfiÔ ·˘Ùfi ÌÔÚÂ›ÙÂ Ó· Ú˘ıÌ›ÛÂÙÂ ÙËÓ ÂÈÏÂÁÌ¤ÓË ÈÛ¯‡.

9. ∞Ó¿„ÙÂ ÙË ÁÂÓÓ‹ÙÚÈ·.

 

4.0 §∂π∆√Àƒ°π∂™

 

4.1 ∂ª¶ƒ√™ ¶π¡∞∫∞™

 

∂ÈÎfiÓ· 1.

 

5.0 ƒÀ£ªπ™∂π™ §∂π∆√Àƒ°π∞™ ™À°∫√§§∏™∏™.

 

¶§∏∫∆ƒ∞ ª∂∆∞∫π¡∏™∏™.

 

¶È¤˙ÔÓÙ·˜ ÙÔ˘Ï¿¯ÈÛÙÔÓ Â› ¤Ó· ‰Â˘ÙÂÚfiÏÂÙÔ Ù· Ï‹ÎÙÚ· ÌÂÙ·Î›ÓËÛË˜ Ô˘
˘¿Ú¯Ô˘Ó ÛÙÔÓ ›Ó·Î· Î·È ·ÂÈÎÔÓ›˙ÔÓÙ·È ÌÂ ÙÔ Û‡Ì‚ÔÏÔ

ÌÔÚÂ›ÙÂ Ó· ÂÈÏ¤ÍÂÙÂ ÙÈ˜ ÂÈı˘ÌËÙ¤˜ ÏÂÈÙÔ˘ÚÁ›Â˜ Û˘ÁÎfiÏÏËÛË˜. ™Â Î¿ıÂ
›ÂÛË ÙˆÓ Ï‹ÎÙÚˆÓ ÌÂÙ·Î›ÓËÛË˜ ÂÈÏ¤ÁÂÙ·È Ì›· ÏÂÈÙÔ˘ÚÁ›· Û˘ÁÎfiÏÏËÛË˜.

 

™∏ª∞¡∆π∫√: ∆∞ ¶§∏∫∆ƒ∞ ∫∞£∂∆∏™ ª∂∆∞∫π¡∏™∏™ ¢∂¡ §∂π∆√Àƒ°√À¡
™∆∏ º∞™∏ ™À°∫√§§∏™∏™.

 

5.1.1   ™˘ÁÎfiÏÏËÛË ÌÂ ÂÂÓ‰˘Ì¤ÓÔ ËÏÂÎÙÚfi‰ÈÔ MMA.

 

¶È¤˙ÔÓÙ·˜ ÙÔ Ï‹ÎÙÚÔ ÌÂÙ·Î›ÓËÛË˜ 4 Î·È ÌÂÙ·ÎÈÓÒÓÙ·˜ ÙË ÊˆÙÂÈÓ‹ ¤Ó‰ÂÈÍË
ÛÙÔ Û‡Ì‚ÔÏÔ 1

 

- ¶Øº. 1 ���. 3) 

 

, ÌÔÚÂ›ÙÂ Ó· ÂÈÏ¤ÍÂÙÂ ÙË ÏÂÈÙÔ˘ÚÁ›·
Û˘ÁÎfiÏÏËÛË˜ ÌÂ ËÏÂÎÙÚfi‰ÈÔ.

 

5.1.2   ™˘ÁÎfiÏÏËÛË TIG DC HF.

 

¶È¤˙ÔÓÙ·˜ ÙÔ Ï‹ÎÙÚÔ ÌÂÙ·Î›ÓËÛË˜ 4

 

- ¶Øº. 1 ���. 3) 

 

 ¤ˆ˜ fiÙÔ˘ ÌÂÙ·ÎÈÓËıÂ› Ë
ÊˆÙÂÈÓ‹ ¤Ó‰ÂÈÍË ÛÙÔ Û‡Ì‚ÔÏÔ 2

 

- ¶Øº. 1 ���. 3) 

 

, ÌÔÚÂ›ÙÂ Ó· ÂÈÏ¤ÍÂÙÂ ÙË
ÏÂÈÙÔ˘ÚÁ›· Û˘ÁÎfiÏÏËÛË˜ TIG ÌÂ ¤Ó·˘ÛË ˘„ËÏ‹˜ Ù¿ÛË˜. ¶È¤˙ÔÓÙ·˜ ÙÔ
Ï‹ÎÙÚÔ ÙÛÈÌ›‰·˜ ·Ú¿ÁÂÙ·È ÂÎÎ¤ÓˆÛË ˘„ËÏ‹˜ Ù¿ÛË˜ Ô˘ ÂÈÙÚ¤ÂÈ ÙËÓ
¤Ó·˘ÛË ÙÔ˘ ÙfiÍÔ˘.

 

5.1.3   ™˘ÁÎfiÏÏËÛË TIG DC ÌÂ ¤Ó·˘ÛË lift

 

¶È¤˙ÔÓÙ·˜ ÙÔ Ï‹ÎÙÚÔ ÌÂÙ·Î›ÓËÛË˜ 4

 

- ¶Øº. 1 ���. 3) 

 

 ¤ˆ˜ fiÙÔ˘ ÌÂÙ·ÎÈÓËıÂ› Ë
ÊˆÙÂÈÓ‹ ¤Ó‰ÂÈÍË ÛÙÔ Û‡Ì‚ÔÏÔ 3

 

- ¶Øº. 1 ���. 3) 

 

, ÌÔÚÂ›ÙÂ Ó· ÂÈÏ¤ÍÂÙÂ ÙË
ÏÂÈÙÔ˘ÚÁ›· Û˘ÁÎfiÏÏËÛË˜ TIG ÌÂ ¤Ó·˘ÛË Lift. 

ªÂ ÙË ÏÂÈÙÔ˘ÚÁ›· ·˘Ù‹ Ë ¤Ó·˘ÛË ÙÔ˘ ÙfiÍÔ˘ ÂÈÙ˘Á¯¿ÓÂÙ·È ÌÂ ÙËÓ ·ÎfiÏÔ˘ıË
‰È·‰ÈÎ·Û›·:

a. ¶ÏËÛÈ¿ÛÙÂ ÙÔ ËÏÂÎÙÚfi‰ÈÔ ÛÙÔ ÙÂÌ¿¯ÈÔ ÁÈ· Û˘ÁÎfiÏÏËÛË ÚÔÎ·ÏÒÓÙ·˜
ÙÔ ‚Ú·¯˘Î‡ÎÏˆÌ· ÌÂÙ·Í‡ ÙÂÌ·¯›Ô˘ Î·È ËÏÂÎÙÚÔ‰›Ô˘.

b. ¶È¤ÛÙÂ ÙÔ Ï‹ÎÙÚÔ ÙË˜ ÙÛÈÌ›‰·˜: ÍÂÎÈÓ¿ÂÈ ÙÔ ÛÙ¿‰ÈÔ PRE-GAS. ∆Ô
Ù¤ÏÔ˜ ÙÔ˘ ÛÙ·‰›Ô˘ pre gas ÂÈÛËÌ·›ÓÂÙ·È ·fi ¤Ó· ·Ú·ÙÂÙ·Ì¤ÓÔ
"ª¶π¶".
∂¿Ó Ë ‰È·‰ÈÎ·Û›· ÂÎÙÂÏÂ›Ù·È ÍÂÎÈÓÒÓÙ·˜ ·fi ÙÔ ÛÙ¿‰ÈÔ POST-GAS, ÙÔ
·Ú·ÙÂÙ·Ì¤ÓÔ "ª¶π¶" ·ÎÔ‡ÁÂÙ·È ÌfiÏÈ˜ ·ÙËıÂ› ÙÔ Ï‹ÎÙÚÔ ÙÛÈÌ›‰·˜.

c. ∞Ó·ÛËÎÒÓÔÓÙ·˜ ÙÔ ËÏÂÎÙÚfi‰ÈÔ ·fi ÙÔ ÙÂÌ¿¯ÈÔ ÂÓÒ ·ÎÔ‡ÁÂÙ·È ÙÔ
·Ú·ÙÂÙ·Ì¤ÓÔ "ª¶π¶" ÚÔÎ·ÏÂ›Ù·È Ë ¤Ó·˘ÛË ÙÔ˘ ÙfiÍÔ˘.

 

5.1.4   ™˘ÁÎfiÏÏËÛË ‰‡Ô ¯ÚfiÓˆÓ. 

 

∂ÓÂÚÁ‹ ÌfiÓÔ ÛÂ ÏÂÈÙÔ˘ÚÁ›· TIG.

¶È¤˙ÔÓÙ·˜ ÙÔ Ï‹ÎÙÚÔ ÌÂÙ·Î›ÓËÛË˜ 8

 

- ¶Øº. 1 ���. 3) 

 

 Ë ÊˆÙÂÈÓ‹ ¤Ó‰ÂÈÍË
ÌÂÙ·ÎÈÓÂ›Ù·È ÛÙÔ Û‡Ì‚ÔÏÔ 5

 

- ¶Øº. 1 ���. 3) 

 

. ™ÙË ÏÂÈÙÔ˘ÚÁ›· ·˘Ù‹ Ú¤ÂÈ Ó·
·ÙËıÂ› ÙÔ Ï‹ÎÙÚÔ ÙÛÈÌ›‰·˜ ÁÈ· Ó· Û¯ËÌ·ÙÈÛÙÂ› ÙÔ ÚÂ‡Ì· Û˘ÁÎfiÏÏËÛË˜ Î·È
Ó· ÎÚ·ÙËıÂ› ·ÙËÌ¤ÓÔ ÁÈ· fiÛÔ ¯ÚfiÓÔ ‰È·ÚÎÂ› Ë Û˘ÁÎfiÏÏËÛË.

 

5.1.5   ™˘ÁÎfiÏÏËÛË ÙÂÛÛ¿ÚˆÓ ¯ÚfiÓˆÓ.

 

∂ÓÂÚÁ‹ ÌfiÓÔ ÛÂ ÏÂÈÙÔ˘ÚÁ›· TIG.

¶È¤˙ÔÓÙ·˜ ÙÔ Ï‹ÎÙÚÔ ÌÂÙ·Î›ÓËÛË˜ 8

 

- ¶Øº. 1 ���. 3) 

 

 Ë
ÊˆÙÂÈÓ‹ ¤Ó‰ÂÈÍË ÌÂÙ·ÎÈÓÂ›Ù·È ÛÙÔ Û‡Ì‚ÔÏÔ 6

 

- ¶Øº. 1 ���. 3) 

 

. ™ÙË ÏÂÈÙÔ˘ÚÁ›·
·˘Ù‹ ÙÔ Ï‹ÎÙÚÔ ÙÛÈÌ›‰·˜ ÏÂÈÙÔ˘ÚÁÂ› ÛÂ Ù¤ÛÛÂÚÈ˜ ¯ÚfiÓÔ˘˜ Ô‡Ùˆ˜ ÒÛÙÂ Ó·

 

1

 

ŒÓ‰ÂÈÍË Û˘ÁÎfiÏÏËÛË˜ 
ÌÂ ÂÂÓ‰˘Ì¤Ó· ËÏÂÎÙÚfi‰È·
(MMA)

 

19

 

ŒÓ‰ÂÈÍË Pre-Gas

 

2

 

ŒÓ‰ÂÈÍË Û˘ÁÎfiÏÏËÛË˜ 
TIG DC ÌÂ ¤Ó·˘ÛË 
˘„ËÏ‹˜ Û˘¯ÓfiÙËÙ·˜

 

20

 

ŒÓ‰ÂÈÍË ·Ú¯ÈÎÔ‡ ÚÂ‡Ì·ÙÔ˜ 
(ÏÂÈÙÔ˘ÚÁ›· 4T) 

 

3

 

ŒÓ‰ÂÈÍË Û˘ÁÎfiÏÏËÛË˜ 
TIG DC ÌÂ ¤Ó·˘ÛË lift

 

21

 

ŒÓ‰ÂÈÍË ÛÙ·‰È·Î‹˜ ·Ófi‰Ô˘

 

4 - 8
11
14

 

¶Ï‹ÎÙÚÔ Î¿ıÂÙË˜
ÌÂÙ·Î›ÓËÛË˜

 

22

 

ŒÓ‰ÂÈÍË ÔÓÔÌ·ÛÙÈÎÔ‡ ÚÂ‡Ì·ÙÔ˜ 
Û˘ÁÎfiÏÏËÛË˜

 

5

 

ŒÓ‰ÂÈÍË Û˘ÁÎfiÏÏËÛË˜ TIG 
(2 ¯ÚfiÓˆÓ)

 

23

 

ŒÓ‰ÂÈÍË ÌÂÈˆÌ¤ÓÔ˘ ÚÂ‡Ì·ÙÔ˜ 
(ÏÂÈÙÔ˘ÚÁ›· 4T)

 

6

 

ŒÓ‰ÂÈÍË Û˘ÁÎfiÏÏËÛË˜ TIG 
(4 ¯ÚfiÓˆÓ)

 

24

 

ŒÓ‰ÂÈÍË ¯ÚfiÓÔ˘ ÛËÌÂÈ·Î‹˜ 
Û˘ÁÎfiÏÏËÛË˜.

 

7

 

ŒÓ‰ÂÈÍË Û˘ÁÎfiÏÏËÛË˜ 
TIG Spot

 

25

 

ŒÓ‰ÂÈÍË ÈÛÔÛÙ¿ıÌÈÛË˜ 
Î˘Ì·ÙÔÌÔÚÊÒÓ

 

9

 

ŒÓ‰ÂÈÍË Û˘ÁÎfiÏÏËÛË˜ 
·ÏÏfiÌÂÓÔ˘ TIG DC

 

26

 

ŒÓ‰ÂÈÍË Û˘¯ÓfiÙËÙ·˜ ÁÈ· 
·ÏÌÈÎ‹ ÏÂÈÙÔ˘ÚÁ›·

 

10

 

ŒÓ‰ÂÈÍË TIG DC

 

27

 

ŒÓ‰ÂÈÍË ÛÙ·‰È·Î‹˜ Î·ıfi‰Ô˘

 

12

 

ŒÓ‰ÂÈÍË ÙËÏÂ¯ÂÈÚÈÛÌÔ‡

 

28

 

ŒÓ‰ÂÈÍË ÙÂÏÈÎÔ‡ ÚÂ‡Ì·ÙÔ˜ 
(ÏÂÈÙÔ˘ÚÁ›· 4T)

 

13

 

ŒÓ‰ÂÈÍË ÙËÏÂ¯ÂÈÚÈÛÌÔ‡

 

29

 

ŒÓ‰ÂÈÍË Post-gas

 

15

 

ŒÓ‰ÂÈÍË Â¤Ì‚·ÛË˜ 
Û˘Ó·ÁÂÚÌÒÓ

 

30

 

¢È·ÎfiÙË˜ Ú‡ıÌÈÛË˜

 

16

 

ŒÓ‰ÂÈÍË ·ÚÔ¯‹˜ ÚÂ‡Ì·ÙÔ˜

 

31
32

 

¶Ï‹ÎÙÚÔ ÔÚÈ˙fiÓÙÈ·˜ ÌÂÙ·Î›ÓËÛË˜

 

17

 

æËÊÈ·Îfi fiÚÁ·ÓÔ 

 

18

 

§ÂÈÙÔ˘ÚÁ›· „ËÊÈ·ÎÔ‡ 
ÔÚÁ¿ÓÔ˘


