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fur Schweillen & Schneiden

Bestellformular

Absender

Wilhelm Merkle
Schweildtechnik GmbH
Anton-Bock-Stralle 31
81249 Minchen-Freiham

info@merkle-muenchen.de

Fax 089/89 77 17 - 80

Sehr geehrte Damen und Herren,

hiermit bestellen wir wie folgt:

Menge Bezeichnung Sach-Nr.

Bitte rufen Sie mich an, ich habe Fragen.

Tel. Ansprechpartner

Minchen = Landshut = Rosenheim




Merkle Munchen

Der fiihrende Fachhandel
fur Schweillen & Schneiden

ein Unternehmen mit Zukunft!

‘ Die Wilhelm Merkle Schweiftechnik GmbH wurde 1980 in Minchen
als Vertriebs- und Serviceniederlassung der Merkle-Schweilfmaschi-
nenbau GmbH aus Kotz in Schwaben gegriindet, um von Miinchen
aus die nieder- und oberbayerischen Kunden optimal zu betreuen.
Da wir sehr schnell gewachsen sind, wurde 1985 eine Niederlassung
bei Landshut gegriindet, 1988 kam dann Rosenheim dazu, wodurch
dann die optimalen Bedingungen geschaffen waren, um die Hand-
werks- und Industriekunden in Minchen, Landshut und Rosenheim
bestens zu betreuen.

Benjamin und Siegfried Awissuss

Heute haben wir Werksvertretungen in der Tschechischen Republik, in Rumanien, in Serbien, in Kroatien und in Stidtirol.
Dadurch sind wir nun einer der groBten schweiltechnischen Handler Bayerns. Durch den Umzug in unser eigenes Gebadude
2008 nach Miinchen-Freiham wurde unsere Expansion vorldufig abgeschlossen.

Unser Ziel war von Anfang an eine gesunde Mischung aus traditionellen Werten und innovativen Visionen, die uns dabei
helfen, unsere Marktposition auch langfristig zu halten und weiter auszubauen. Wir verstehen uns als Probleml&ser in
allen Fragen rund um das Thema SchweiRen und Schneiden. Es ist egal, ob es um ein spezielles schweilltechnisches Prob-
lem geht, ob Sie innerhalb von Stunden ein Mietgerat bendtigen oder ob es um eine Express-Lieferung nach Bozen geht:
Wir sind flir Sie da und bieten entsprechende Losungen an. Deshalb gehéren Merkle, Innovation und Problemlésungen
genauso unzertrennlich zusammen wie die stéandige Weiterbildung und Schulung von Mitarbeitern und Kunden. Um dies
auch fir die Zukunft zu garantieren, bilden wir in unserem Unternehmen seit tiber 30 Jahren unseren Nachwuchs selbst aus.

Wir nehmen auch unsere soziale Verantwortung sehr ernst, indem wir seit 20 Jahren den Merkle-Cup sponsern, um
Jugendlichen eine sinnvolle Freizeitbeschaftigung zu bieten. Das Turnier auf Bundesliga-Ebene ist inzwischen das zweit-
groRte Jugend-FuRballturnier Deutschlands.

Miinchen Landshut Rosenheim

Unsere Philosophie war von Anfang an, dass wir stets MaRnahmen treffen und nur solche Ziele vor Augen haben, die
auch in Zukunft eine stabile wirtschaftliche Basis garantieren. Da sich viele Kunden Gedanken lber eine langfristige
Zusammenarbeit mit ihren Lieferanten machen, versichern wir Ilhnen, dass Merkle ein familiengefiihrtes Unternehmen
ist und es auch bleiben wird, da auch die Nachfolge bereits gesichert ist. Wir kénnen lhnen garantieren, dass wir ein Team
mit klaren und nachvollziehbaren Vorstellungen und Zielen sind, das sich seiner Verantwortung bewusst ist - heute und
auch morgen, wodurch der Ausspruch "Einmal Merkle - immer Merkle" auch in kommenden Zeiten noch Giiltigkeit und
Bestand haben wird, denn Zukunft braucht Herkunft. Tradition und Zukunft sind kein Widerspruch, sie erganzen sich.

In diesem Sinne hoffen wir weiterhin auf lhre Treue und Verbundenheit, bleiben Sie uns auch weiterhin gewogen.

Siegfried Awissus
- Geschaftsfiihrer-

Minchen Landshut Rosenheim
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Lange Offnungszeiten

Montag bis Freitag:

Minchen 6:30-12:00 Uhr u. 13:00-18:00 Uhr
Landshut 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
Rosenheim 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
Miinchen auch Samstag von 8:00-12:00 Uhr
Lieferservice

Auf Wunsch liefern wir die bestellte Ware auch
direkt zu lhnen nach Hause.

Herstellervorteil

Schweillanlagen sowie erwerben Sie bei uns direkt vom
Hersteller zu besten Konditionen.

&, Getrinke
\ i = Wahrend lhres Besuches steht Ihnen eine Auswahl an Getranken
kostenlos zur Verfugung.
=

Parkplatz

Nutzen Sie den kostenlosen Parkplatz direkt vor der Tiir.

Online-Shop

Hier kdnnen Sie nicht nur eine Vielzahl unserer Produkte rund um
die Uhr bestellen, sonder auch eine Vielzahl von Infos abrufen.
www.merkle-shop.de

24 Stunden Notdienst

Wir sind zu jeder Tages- und Nachtzeit gegen einen geringen Aufschlag fiir Sie da.
Tel. (089) 89 77 17 -0

Minchen Landshut Rosenheim
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Schweiflkurse

Wir bieten MIG/MAG-, WIG- und Elektroden-Schweikurse fir Einsteigerm,
Hobbybastler und auch fiir absolute Profis an. Nahere Infos, wie Termine
und freie Platze, finden Sie unter www.schweisskurse-merkle.de

Gebrauchtanlagen

Suchen Sie eine besonders glinstige Gebrauchtanlage?
Eine groRe Auswahl verschiedenster Modelle finden Sie unter
www.gebrauchte-schweissgeraete.de

Mietanlagen

Wir vermieten so gut wie jede Schweil- und Schneidanlage.
Eine Ubersicht aller Anlagen und Preise finden Sie unter
www.schweissgeraete-mieten.de

Reparaturen

Wir reparieren defekte Anlagen aller Fabrikate und fiihren auch die gesetzlich
vorgeschriebenen Priifungen nachEN/IEC 60 974-4 durch, entweder in unserer
Werkstatt oder auch in lhrem Betrieb. AuRerdem kimmern wir uns um die
jahrlich vorgeschriebene Kalibrierung nach EN 1090.

Vorfiihrungen

Sie konnen jedes Gerat ausgiebig testen, entweder in unserem Vorfuhrraum
oder bei lhnen zu Hause. Unser kompetentes Fachpersonal berat Sie gern
und hilft Ihnen bei allen Fragen.

Finanzierung

Alle unsere Anlagen kénnen Sie bei uns einfach und unkompliziert
direkt finanzieren.

Social Media

Besuchen Sie uns auf Facebook, Instagram, Twitter und YouTube
und entdecken Sie aktuelle News, Fotos, Events und vieles mehr.

Minchen Landshut Rosenheim
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Fur die folgenden Schweil3kurse gibt es absolut keine Voraussetzungen, deshalb kann sie wirklich jeder be-
legen, der Interesse am Thema Schweiflen hat und am Ende eines Kurses einfache Teile zur Verwendung
im Privatbereich herstellen mdchte. Auch das Alter spielt dabei keine Rolle. Diese Einsteiger-Schweillkurse
berechtigen nicht dazu, SchweiRarbeiten auszufthren, fur die eine Priufung notwendig ist. Die Teilnahme
wird durch ein Zertifikat nur bestatigt, es wird also kein Prifzeugnis ausgestellt. Ihre persénliche Schutz-
ausristung bitte mitbringen, falls nicht vorhanden, wird diese von uns vor Ort zur Verfigung gestelit. Die
maximale Teilnehmerzanhl ist bei allen Kursen auf 8 Personen bregrenzt.

MAG-Schweillkurs | WIG-SchweilRkurs | E-SchweilRkurs | Autogen-SchweiRkurs

Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

WIG-Alu-Aufbau-SchweiRkurs

Voraussetzung ist die Teilnahme an einem WIG-Einsteiger-Schweillkurs bei uns.

Besonders eingegangen wird bei diesem Kurs auf folgende Punkte:

- Einblicke in die Aluminiumarten - Praktische Ubungen an Kehl- und Stumpfnéhten
Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

TOUV-zertifizierter Wochen-Schweikurs

Der Grundkurs dauert 1 Woche, wobei die Dauer mafRgeblich vom Kénnen und der Fahigkeit des Teil-
nehmers bestimmt ist, d.h., dass die Prafung ggf. wiederholt werden muss. Auch hier sind keinerlei
Voraussetzungen nétig, handwerkliche Fahigkeiten sind selbstverstandlich eindeutig von Vorteil. Dieser
Kurs wird durch eine bestandene Priufung nachgewiesen und berechtigt zum Schweil3en von abnahme-
pflichtigen Bauteilen im geregelten Bereich. AuBerdem ist dieser Kurs mit bestandener Prifung Voraus-
setzung fur Arbeiten nach EN 1ISO 1090, die gangigsten Schwei3nahte sind Kehl- und Stumpfnaht.

Angeboten wird dieser Kurs fur das MAG- und WIG-Schweil3verfahren.

Termine Montag - Freitag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, insgesamt 5 Werktage

Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe, TUV-Priifung

= | Wenn Sie spatestens 2 Monate nach einem absolvierten Schweil3kurs eine Neu- oder Gebrauchtan-
w lage mit einem Rechnungsbetrag von mindestens 1.250,- Euro direkt bei uns in Minchen, Landshut
- oder Rosenheim kaufen, erhalten Sie einen Nachlass in Hohe von 25 % auf den SchweilRkurspreis,
(14 jedoch nur pro Anlage fur eine Person und nur wenn der Schweiftkurs in Miinchen absolviert wurde.
O

> Sie kénnen sich den Nachlass von 25% auch dadurch sichern, indem Sie den SchweilRkurs sofort
b beim Kauf einer Neu- oder Gebrauchtaniage buchen.

X

Hiervon ausgenommen sind die Wochen-Schweiltkurse mit anschlieBender TUV-Prifung.

Minchen Landshut Rosenheim




SchweiRen

DVD und Bilcher

DVD ,,Grundlagen des MIG/MAG-SchweiBens*

Mit dieser DVD kann der Anfanger die wichtigsten Techniken

erlernen und der fortgeschrittene Schweiler in der Werkstatt seine
Kenntnisse um den ein oder anderen Kniff erweitern. Schweilprofis
entwickelten auRerdem Ubungen, mit denen

Fehler analysiert und eliminiert werden kénnen. Anhand von detaillier-
ten Fehleranalysen und der eingehenden Erklarung, welches Ergebnis
auf Grund welcher Ausgangssituation entsteht, ist die Kunst des Schwei-
Rens verstandlich und nachvollziehbar von Experten aufbereitet worden.

Beantwortung haufiger Fragen, wie:

m Worauf ist zu achten, wenn man eine Kehinaht oder
eine Steignaht schweil3t?"

m ,Wie tief dringen die einzelnen Schweilttechniken ins
Metall ein?*

Grundiegende Themen, wie:

m die richtige Brenner-Haltung

m Ermittlung der richtigen Einstellungen
m Erklarung der Nahtformen

Der Autor M. Briér ist seit vielen Jahren Schweillexperte, diplomierter
WIG- und MIG/MAG-Schweilter sowie Schweilllehrer.

Buch - Schritt fiir Schritt MIG/IMAG-SchweiRen

Dieses Buch ist ein praktisches Handbuch mit vielen bebilderten Schritt
fur Schritt Beispielen, wertvollen Informationen und unverzichtbaren
Praxistipps. Das Buch beschaftigt sich mit den grundlegenden The-
men, wie beispielsweise der Ermittlung der richtigen Einstellungen, der
richtigen Brennerhaltung, den einzelnen Schweilnahtformen und dem
Dunnblechschweifien.

Buch - Schritt fur Schritt WIG-SchweiRen

Dieses Buch ist ein praxisorientiertes Buch und hilft Ihnen, den WIG
Schweilprozess in den Griff zu bekommen. WIG Schweiflen wird von
Profis ebenso wie von HobbyschweilRern eingesetzt, um Stahl, Edel-
stahl und Aluminium zu schweifen. In diesem WIG Lehrbuch finden
Sie zahlreiche Informationen, praktische Tipps und tber 200 Fotos
zum vielseitigsten Schweiliprozess der heutigen Zeit.

Miinchen Landshut

Der fithrende Fachhandel
fur Schweillen & Schneiden

Sach-Nummer

n672.1.0000
Eine Kooperation mit
www.oldtimer-tv.com
Schritt fiir Schritt
_ﬂlﬂ/ﬂhﬁ-&eﬁwamen
n67000664
n67000665

: ~ Schritt fiir Schritt
WIG Schweifien

Rosenheim
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INIMAK Technische Information Blatt 2/7
SchwelBmaschinen 003 68 (4)
Technische Daten nach DIN 44 75)
Type L 193 T
Nennleistung {50% ED) in kVA ofl
Dauerleistung in kVA 10 8
Hochst-KurzschluBleistung in kVA 104
Hochet-Schweilileistung in kVA 33,2
Angchlufileistung in kVA 62.h
Nenn-Primarspannung in V 280
enn-Freguenz in Hz 89
| Nenn-Primirstrom in A 79 =
‘J{Primar-KurzschluBstrom in A 278
e[ Sicherung (trige in A 63 L
s,[AnschluBguerschnitt (Kabtellg.15m) in mme 10 I
&l Sekunddr-Leerlaufepannung in V 5 i
OlAnzahl der Regelgtufen 1
~| Nennbetriebsstrom in kA 5.6 Y
4‘3 Sekunddr-Dauerstroem in kA 3.9
% ISekundir-Kurzschlufistrom in kA o4
~ [ H8chst -SchweibBsirom in kA 16,8
Ausladung _ in mm 180
Vorhub ’ in_mm 31 f
Arbeitshub in mm 18
Elektrodenkraft in kp 600
Luftdruck min. in ati G
Luftverbrauch fir 1000 Hiibe in m? 6
~ | Hubfolge pro Minute max. L. 200
‘o Wasserdruck max. in ati )
~[Wasservertrauch d.Masch. (Vollast) inT, min A
& | Wasserverbrauch d.Steuerung inl, minf 4
P Elektrodenarm - ¢ N in mm | 35
O[tlektrodenha er~¢ ~in mm o0 L
=l kinsatzelgktrode Konus, Sitz £ _in mm K 1310/ 17,8
4 [Armabstand in mm 117
Sl Verstellburke:t d. Elektirodenhalters in mm | 89 L
a
5| 5tahlblech —2) - inmm_ | 4.8 + 4 8 ) ‘
‘D | Messingblech 1) in mm B 7 ,j_
€] 4luminiumblech 2 ) in mm T | LT
5| Rundstahl 2) ¢ in mm _1’* iili R i)
w| Rundmessing 3) 58 o inmep | £
> [ Rundaluminium 3) ¢ ~ dnwmm [ e e F
£ . po—. ; .00
e :
. R ————— R ————— e e e et
m e e E — f—
Breite B in mm 420 T
Tiefec LA M ..570. . . ]
Hihe . in mm 380, R S |
Gewicht S in_kp 4l R
4
1) abhidngig von EinfluBgrdfen _
2) Material mit metallisch reiner Cberfliiche chmnc;:o:‘t‘g‘ehnlt &
1) abhidngig von der legierung
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003.68(4)
2, Anschluf
2.1 mechaniach
Bei den PunktschweiBzangen der Typenreihe L 193T nandelt es

sich um preBluftbetidtigte und wassergekiihlte Maschinen..
Der PreBfluftanschluB wird direkt an der unter dem Hintergehduse befind- |
lichen Verteilerleiste vorgenommen und mit entsprechender Schlauch- !
linge zur Wartungseinheit am Steuergerit gefﬁhrt.(Durchgangarichtuug
an Wartungseinheit beachten!)

Bei Ausfiihrung der Zange mit Thyristorsteuerung wird die Wartungsein-
heit als Losteil mitgeliefert. Sie wird am zweckmiBigsten mit dem da-
zugehfrenden Winkel an der Wand befestigt. Von der Wartungseinheit

muf eine Verbindung zum Freflufinetz hergestelli werden. Der bendtigte
Druck und der Luftverbrauch sind dem technischen Datenblatt zu ent-
nehmen.

Die an der Verteilerleiste befindlichen beiden Kiihlanschliisse sind der
Kennzeichnung entsprechend mit dem Wassernetz oder einem NIMAK-Kilhl-
aggregat zu verbinden. Wasserverbrauch und max. Wasserdruck sind dem !
technischen Datenblatt zu entnehmen. Diese Daten gelten nur bei An-
schluf an das Hﬁssernetz.

2.2 elektrisch

Die fiir die Punktschweifzange und das Steuergerit bendtigte Netz -
tspannung ist auf dem Typenschild der Zange und des Steuergerites an-~
gegeben (auf Ubereinstimmung beider Angaben achten!) Das aus dem Stemer
gerdt ausgefiihrte Kabel ist der Kennzeichnung gemdB an das vorhandsne
Netz anzuschlieBen (siehe Schaltbild). Die erforderliche Netzabeicherun
ist dem technischen Datenblatt zu entnehmen. Der ebenfalls dort ange-
gebene AnschluBquerschnitt gilt fir eine Kabelldnge von max. 15 m. Bei
lingeren Zuleitungen ist ein entsprechend grdBerer Guerschnitt zu
wihlen., Die VDE-Vorschriften und die Vorschriften der &rtlichen Ver-
sorgungsunternehmen eind filir den Anschluf unbedingt zu beachten.

Die Zange selbat wfrd {iber den G—poligen Stecker Pos. 5% mit dem
Steuergeridt elektrisch verbunden, Die Steuerfunktionen von der Zange
zum Steuergerdt werden liber den 12-poligen lzhrfachstecker Pos. 55
ibertragen. Beide Stecker sind in die zugenr.,rigen Steckdosen auf der
Rickseit= des Steuergerites rinzustecken.

3. Einstellung

3.1 mechanisch

“ie in den technischen Daten angegebene maximale Elektrodenkratt ist
nur bei kiirzester Ausladung (kiirzeste Armatur) erreichbar, bei ldngeren
Ausladungep nimmt sie entsprechend ab (siehe Elektrodenkraftd:iagramm).
Deshalb sollte eine SchweiBaufgabe mit der kiirzest méglichen Ausladung
gelost werden, um ein maximales KErgzebnis zu erzielen. Die Einstellung
der Elektrodenkraft ist vom 2u ver:rliweiBenden Material abhidngig und
wird am Reduzierventil der Wartungseinheit (Steuergeridt ) vorgenommen,

Um sperriges SchweiBgut lUbergreifen zu kdnnen, ist die Pﬁnktschweiﬁ—
zange 1,193Tmit einem pneumatischen Vorhub ausgeriistet. Durch dessen
Betdtigung wird die Offnungsweite der Armaturen wesentlich vergriBert,
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Die Armaturen selbst sind so auszurichten, dall die Elektro-
denarme, bal dazwischenliegendem SchweiBgut, parallel sind
und die Elektroden zentrisch aufeinanderstehen.

Nach dem Ausrichten der Armaturen sind die Klemmschrauben
Pos. 69 sowie das Klemmstiick der Armatur wieder gut festzu-
ziehen, um ein Verschieben oder Verdrehen der Armaturen zu
vermeiden.

Wird in die Punktschweiflzange eine lidngere oder kiirzere Ar-
matur eingesetzt,verdndert sich die Schwerpunktlage und die
Zange hingt nicht mehr waagerecht. Um dies wieder auszuglei-
chen, kann man den Aufhidngebiigel, nach L3sen der Hutmutter
in der seitlichen Ausgleichschiene entsprechend verschieben.
Ist das Gleichgewicht der Zange wieder hergestellt mufl der
Sterngriff fest angezogen werden.

Mit der am Schwinghebel befindlichen Rindelschraube Pos. 18/2
kann der Arbeltahub der Punktschwelﬁzange verringert werden,
wodurch eine hdhere Punktfolge beim Serienpunktschweifien er-
reicht wird. Ist die Zange mit einem Pneumatik-~Druckschalter
ausgeriistet (Einzeiten-Synchron- -nd Async! ron-Steuerung)

myfl dieser auf den jeweiligen Arbaoitsdruck eingestellt werden.
Diese Einstellung erfolgt wie in der bheiliégenden Bedienungs-
anleitung fir Druckschalter angegeben,

3.2 elektrisch

Die Punktschweiflizange 71937 kann mit zwei verschiedenen
Steuerungsausfiihrungen geliefert werden: Zange mit Druck-
kontakt und Einzeiten-Steuerung (Asynchron und Synchron)
sowie Zange mit Vierzeitensteuerung (Asynchron und Synchron)
Die Asvynchron- und Synchronausfiihrungen (bei beiden Steue-

rungstypen) unterscheiden sich.

Die Schaltung des Primirstroms wird bei der Asynchronaus-
fithrung von einem elektromagnetischen Schaltschiitz liber-
nowmen, wihrend bei der Synchronausfiihrung dies ein anti-
parallelgeschaltetes Thyristorpaar iibernimmt.

1.) Beschreibung der Bedienungselementle

Starttaster: er befindet sich unten im umsteckbaren Handgriff.

Vorhubtaster:er hefindet sich seitlich am umsteckbaren Hand-
griff.

Schalter anpressen: ist der Schiebeschalter oben im Handgriff.,
Roter Punkt nicht sichtbar=mit Anpressen i
Roter Punkt sichtbar=zohne Anpressen.

Schalter Grofhub Ein-Aus: befindet sich auf der Abdeckplatte
des Hintergehiduses. Stellung GroBhub "Ein": Zange fidhrt bei

Starthetidtigung immer den maximalen Hub (Vorhub und Arbeits-
hub.

Stellung Grofthub "Aus": Zange fiahrt bei Startbetatigung nur

den normalen Arbeitshub,
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2,S5teuerungsablauf Pumktschweifzange mit Druckkontakt und
Einzeitensteuerung (siehe hierzu auch Bedienungsanleitung
Steuergerét). Nach BethAtigung des Startdrucktasters im
Handgriff schlieflen die Elektroden. Bei Erreichen des Elek-
trodendrucks schliefit der Druckkontakt und die eingestellte
Stromzeit laduft ab. Der Drucktaster fiir den Start muB bei
Einzeiten-Steuerungsausfiihrung unbedingt betétigt bleiben.
Bei Vierzeiten-Ausfiihrung ist der Magnetventilausgang iiber
die Stromzeit verriegelt. Nach Offnen der Elektroden kann
ein neuer Ablauf gestartet werden.

j.Steuerungsablauf Punktschweifllzange mit Vierzeiten-Steue-
rung (siehe Bedienungsanleitung Steuergeridt). Nach Betadti-
gung des Startdrucktasters im Handgriff schlieflen die Elek-
troden und die Vorprefizeit lduft ab. Danach fliefit iiber die
eingestellte Stromzeit der SchweilBlstrom. Mit Beginn der
Stromzeit kann der Starttaster losgelassen werden, da die
Steuerung von diesem Zeitpunkt ab verriegelt ist. Mit Been-
digung der Nachprefizeit 6ffnen die Elektroden und der Steu-
erungsablauf ist bei Stellung "EinzZelpunkt" beendet.

Wird der Kippschalter "Einzelpunkt - Reihenpunkt" an der
Steuerung auf Stellung "Reihenpunkt" geschaltet, ist der
Steuerungsablauf wie vor beschrieben, jedoch schlieflen die
Elektroden nach Beendigung der Pausenzeit erneut und ein
weiterer Schweiflvorgang erfolgt.Dieser Vorgang wiederholt
sich so lange, bis der Starttaster losgelassen wird.

Auferdem gilt das unter "Einrichten mechanisch" im Bezug
auf die Ausladung gesagte. Man sollte stets mit der kiir-
zest moglichen Ausladung arbeiten, da bei Zunahme derselben
der Schweifistrom geringer wird.

4. Handhabung

Sind die vorstehenden Voraussetzungen des elektrischen und
mechanischen Anschlusses der Zange erfiillt, kann die Inbe-
triebnahme erfolgen. Zuerst werden die Absperrventile fiir
PreBluft und Kithlwasser gedffnet, bzw.bei Verwendung eines
NIMAK - Kiithlaggregates dieses eingeschaltet, danach wird
die elektrische Versorgung der Zange eingeschaltet.

Ist die PunktschweifBlzange mechanisch und elektrisch richtig
eingestellt,sind «ie im technischen Datenblatt angegebenen
Werkstoffe und Abmessungen einwandfrei zu verschweiflen
(gilt nur bei kiirzester Ausladung).Um alle filir eine Schwei- 1
Bung erforderlichen Positionen zu erreichen, kann die Zange
im Kardan um ihre Liangsachse und mit dem Aufhiangbiigel um
ihre Querachse in alle Lagen geschwenkt werden.

Spricht wdhrend des Schweillbetriebes der im Schweiltrans-
formator vergossene Thermskontakt an, kann mit der Zange nicht
mehr gearbeitet werden. Nach einer Schweibpanse, bei laufen-
dem Kilhlwasser, werden die Geriite dann wieder betrielLsbe-
reit. Ursachen fiir dieses Ansprechen des Thernokontaktes
konnen zu geringe Kiihlung oder eine Uberlastung sein.




