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Bestellformular

Absender

Wilhelm Merkle
Schweildtechnik GmbH
Anton-Bock-Stralie 31
81249 Munchen-Freiham

info@merkle-muenchen.de

Fax 089/89 7717 - 80

Sehr geehrte Damen und Herren,

hiermit bestellen wir wie folgt:

Menge Bezeichnung Sach-Nr.

Bitte rufen Sie mich an, ich habe Fragen.

Tel. Ansprechpartner

Munchen +* Landshut = Rosenheim




Merkle Munchen

Der fithrende Fachhandel
fiir SchweiRen & Schneiden

ein Unternehmen mit Zukunft! - W T
IR

‘ Die Wilhelm Merkle SchweiBtechnik GmbH wurde 1980 in Miinchen
als Vertriebs- und Serviceniederlassung der Merkle-SchweiRmaschi-
nenbau GmbH aus Kotz in Schwaben gegriindet, um von Miinchen
aus die nieder- und oberbayerischen Kunden optimal zu betreuen.
Da wir sehr schnell gewachsen sind, wurde 1985 eine Niederlassung
bei Landshut gegriindet, 1988 kam dann Rosenheim dazu, wodurch
dann die optimalen Bedingungen geschaffen waren, um die Hand-
werks- und Industriekunden in Minchen, Landshut und Rosenheim
bestens zu betreuen.

Benjamin und Siegfried Awissuss

Heute haben wir Werksvertretungen in der Tschechischen Republik, in Rumanien, in Serbien, in Kroatien und in Stdtirol.
Dadurch sind wir nun einer der groRten schweifStechnischen Handler Bayerns. Durch den Umzug in unser eigenes Gebaude
2008 nach Miinchen-Freiham wurde unsere Expansion vorlaufig abgeschlossen.

Unser Ziel war von Anfang an eine gesunde Mischung aus traditionellen Werten und innovativen Visionen, die uns dabei
helfen, unsere Marktposition auch langfristig zu halten und weiter auszubauen. Wir verstehen uns als Problemldser in
allen Fragen rund um das Thema SchweiRen und Schneiden. Es ist egal, ob es um ein spezielles schweilltechnisches Prob-
lem geht, ob Sie innerhalb von Stunden ein Mietgerat bendtigen oder ob es um eine Express-Lieferung nach Bozen geht:
Wir sind fir Sie da und bieten entsprechende Lésungen an. Deshalb gehéren Merkle, Innovation und Problemldsungen
genauso unzertrennlich zusammen wie die standige Weiterbildung und Schulung von Mitarbeitern und Kunden. Um dies
auch fur die Zukunft zu garantieren, bilden wir in unserem Unternehmen seit tiber 30 Jahren unseren Nachwuchs selbst aus.

Wir nehmen auch unsere soziale Verantwortung sehr ernst, indem wir seit 20 Jahren den Merkle-Cup sponsern, um
Jugendlichen eine sinnvolle Freizeitbeschéaftigung zu bieten. Das Turnier auf Bundesliga-Ebene ist inzwischen das zweit-
groRte Jugend-FulRballturnier Deutschlands.

Miinchen Landshut Rosenheim

Unsere Philosophie war von Anfang an, dass wir stets MalBnahmen treffen und nur solche Ziele vor Augen haben, die
auch in Zukunft eine stabile wirtschaftliche Basis garantieren. Da sich viele Kunden Gedanken Uber eine langfristige
Zusammenarbeit mit ihren Lieferanten machen, versichern wir Ihnen, dass Merkle ein familiengefiihrtes Unternehmen
ist und es auch bleiben wird, da auch die Nachfolge bereits gesichert ist. Wir konnen lhnen garantieren, dass wir ein Team
mit klaren und nachvollziehbaren Vorstellungen und Zielen sind, das sich seiner Verantwortung bewusst ist - heute und
auch morgen, wodurch der Ausspruch "Einmal Merkle - immer Merkle" auch in kommenden Zeiten noch Giiltigkeit und
Bestand haben wird, denn Zukunft braucht Herkunft. Tradition und Zukunft sind kein Widerspruch, sie erganzen sich.

In diesem Sinne hoffen wir weiterhin auf Ihre Treue und Verbundenheit, bleiben Sie uns auch weiterhin gewogen.

Siegfried Awissus
- Geschaftsfiihrer-

Munchen Landshut Rosenheim
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Lange Offnungszeiten

Montag bis Freitag:

Miinchen 6:30-12:00 Uhr u. 13:00-18:00 Uhr
Landshut 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
Rosenheim 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
Minchen auch Samstag von 8:00-12:00 Uhr
Lieferservice

Auf Wunsch liefern wir die bestellte Ware auch
direkt zu lhnen nach Hause.

Herstellervorteil

SchweiRanlagen sowie erwerben Sie bei uns direkt vom
Hersteller zu besten Konditionen.

Getrinke

Wahrend lhres Besuches steht Ihnen eine Auswahl an Getranken
kostenlos zur Verfligung.

Farkplatz

Nutzen Sie den kostenlosen Parkplatz direkt vor der Tir.

Online-Shop

Hier konnen Sie nicht nur eine Vielzahl unserer Produkte rund um
die Uhr bestellen, sonder auch eine Vielzahl von Infos abrufen.
www.merkle-shop.de

24 Stunden Notdienst

Wir sind zu jeder Tages- und Nachtzeit gegen einen geringen Aufschlag fiir Sie da.
Tel. (089) 8977 17 -0

Munchen Landshut Rosenheim
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Schweillkurse

Wir bieten MIG/MAG-, WIG- und Elektroden-SchweiRkurse fiir Einsteigerm,
Hobbybastler und auch flr absolute Profis an. Nahere Infos, wie Termine
und freie Platze, finden Sie unter www.schweisskurse-merkle.de

Gebrauchtanlagen

Suchen Sie eine besonders glinstige Gebrauchtanlage?
Eine groRBe Auswahl verschiedenster Modelle finden Sie unter
www.gebrauchte-schweissgeraete.de

Mietanlagen

Wir vermieten so gut wie jede SchweilR- und Schneidanlage.
Eine Ubersicht aller Anlagen und Preise finden Sie unter
www.schweissgeraete-mieten.de

Reparaturen

Wir reparieren defekte Anlagen aller Fabrikate und flihren auch die gesetzlich
vorgeschriebenen Prifungen nachEN/IEC 60 974-4 durch, entweder in unserer
Werkstatt oder auch in lhrem Betrieb. Auflerdem kiimmern wir uns um die
jahrlich vorgeschriebene Kalibrierung nach EN 1090.

Vorfiihrungen

Sie kdnnen jedes Gerat ausgiebig testen, entweder in unserem Vorfliihrraum
oder bei Ihnen zu Hause. Unser kompetentes Fachpersonal berat Sie gern
und hilft Ihnen bei allen Fragen.

Finanzierung

Alle unsere Anlagen kdnnen Sie bei uns einfach und unkompliziert
direkt finanzieren.

Social Media

Besuchen Sie uns auf Facebook, Instagram, Twitter und YouTube
und entdecken Sie aktuelle News, Fotos, Events und vieles mehr.

Munchen Landshut Rosenheim
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Fur die folgenden Schweil3kurse gibt es absolut keine Voraussetzungen, deshalb kann sie wirklich jeder be-
legen, der Interesse am Thema Schweif3en hat und am Ende eines Kurses einfache Teile zur Verwendung
im Privatbereich herstellen mdchte. Auch das Alter spielt dabei keine Rolle. Diese Einsteiger-Schweil3kurse
berechtigen nicht dazu, SchweiRarbeiten auszufuhren, fur die eine Prifung notwendig ist. Die Teilnahme
wird durch ein Zertifikat nur bestatigt, es wird also kein Prifzeugnis ausgestellt. lhre personliche Schutz-
ausrustung bitte mitbringen, falls nicht vorhanden, wird diese von uns vor Ort zur Verfigung gestellt. Die
maximale Teilnehmerzahl ist bei allen Kursen auf 8 Personen bregrenzt.

MAG-SchweiBkurs | WIG-SchweilRkurs | E-SchweiRkurs | Autogen-SchweiRkurs

Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

WIG-Alu-Aufbau-SchweiRkurs

Voraussetzung ist die Teilnahme an einem WIG-Einsteiger-SchweilRkurs bei uns.

Besonders eingegangen wird bei diesem Kurs auf folgende Punkte:

- Einblicke in die Aluminiumarten - Praktische Ubungen an Kehl- und Stumpfnéhten
Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

TUV-zertifizierter Wochen-SchweilRkurs

Der Grundkurs dauert 1 Woche, wobei die Dauer mafgeblich vom Kénnen und der Fahigkeit des Teil-
nehmers bestimmt ist, d.h., dass die Prifung ggf. wiederholt werden muss. Auch hier sind keinerlei
Voraussetzungen nétig, handwerkliche Fahigkeiten sind selbstverstandlich eindeutig von Vorteil. Dieser
Kurs wird durch eine bestandene Prifung nachgewiesen und berechtigt zum Schweiflen von abnahme-
pflichtigen Bauteilen im geregelten Bereich. AulRerdem ist dieser Kurs mit bestandener Prifung Voraus-
setzung fur Arbeiten nach EN ISO 1090, die gangigsten Schwei3nahte sind Kehl- und Stumpfnaht.

Angeboten wird dieser Kurs fur das MAG- und WIG-Schweilverfahren.

Termine Montag - Freitag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, insgesamt 5 Werktage
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe, TUV-Priifung

Wenn Sie spatestens 2 Monate nach einem absolvierten Schweil3kurs eine Neu- oder Gebrauchtan-
lage mit einem Rechnungsbetrag von mindestens 1.250,- Euro direkt bei uns in Minchen, Landshut
oder Rosenheim kaufen, erhalten Sie einen Nachlass in Hohe von 25 % auf den Schweil3kurspreis,
jedoch nur pro Anlage flr eine Person und nur wenn der Schwei3kurs in Minchen absolviert wurde.

Sie konnen sich den Nachlass von 25 % auch dadurch sichern, indem Sie den Schweil3kurs sofort
beim Kauf einer Neu- oder Gebrauchtanlage buchen.

IHR VORTEIL

Hiervon ausgenommen sind die Wochen-Schweillkurse mit anschlieBender TUV-Priifung.

Munchen Landshut Rosenheim




SchweilRen

DVD und Bucher

DVD ,,Grundlagen des MIG/MAG-SchweiRens*

Mit dieser DVD kann der Anféanger die wichtigsten Techniken

erlernen und der fortgeschrittene SchweilRer in der Werkstatt seine
Kenntnisse um den ein oder anderen Kniff erweitern. Schweilprofis
entwickelten auRerdem Ubungen, mit denen

Fehler analysiert und eliminiert werden kénnen. Anhand von detaillier-
ten Fehleranalysen und der eingehenden Erklarung, welches Ergebnis
auf Grund welcher Ausgangssituation entsteht, ist die Kunst des Schwei-
Bens verstandlich und nachvollziehbar von Experten aufbereitet worden.

Beantwortung haufiger Fragen, wie:

m ,Worauf ist zu achten, wenn man eine Kehlnaht oder
eine Steignaht schweil3t?*

m ,Wie tief dringen die einzelnen Schweildtechniken ins
Metall ein?*

Grundlegende Themen, wie:

m die richtige Brenner-Haltung

m Ermittlung der richtigen Einstellungen
m Erklarung der Nahtformen

Der Autor M. Briér ist seit vielen Jahren Schweillexperte, diplomierter
WIG- und MIG/MAG-Schweiler sowie Schweilllehrer.

Buch - Schritt fiir Schritt MIG/IMAG-SchweiRen

Dieses Buch ist ein praktisches Handbuch mit vielen bebilderten Schritt
fur Schritt Beispielen, wertvollen Informationen und unverzichtbaren
Praxistipps. Das Buch beschaftigt sich mit den grundlegenden The-
men, wie beispielsweise der Ermittlung der richtigen Einstellungen, der
richtigen Brennerhaltung, den einzelnen Schweiflnahtformen und dem
Dinnblechschweil3en.

Buch - Schritt fiir Schritt WIG-SchweiRen

Dieses Buch ist ein praxisorientiertes Buch und hilft Ihnen, den WIG
Schweilprozess in den Griff zu bekommen. WIG Schweillen wird von
Profis ebenso wie von Hobbyschweildern eingesetzt, um Stahl, Edel-
stahl und Aluminium zu schweif3en. In diesem WIG Lehrbuch finden
Sie zahlreiche Informationen, praktische Tipps und tber 200 Fotos
zum vielseitigsten Schweil3prozess der heutigen Zeit.

Landshut

Munchen

Der fithrende Fachhandel
fiir SchweiRen & Schneiden

N

Sach-Nummer

n672.1.0000
GRUNDLAGEN DES
MAG / MIG SCHWEISSEN TEIL 1
Eine Kooperation mit
www.oldtimer-tv.com
chritt fiir Schritt

3/MAG-Schweifien
n67000664
n67000665

t'l; fiir Schritt

Rosenheim




VORWORT

Wir beglickwiinschen Sie zu lhrer Wabhl.

Unsere Produkte sind nach den neuesten Anforderungen der Europdischen Gemeinschaft konslruier, hergestellt und getestet
worden.

Das Schweillsystem gewihrt bei sachgerechter Anwendung ein hohes Mal} an Betriebssicherheil: kann jedoch Sach- und
Personenschéden verursachen, wenn die nachfolgenden Sicherheilsnormen nicht eingehallen werden

WICHTIG

UNBEDINGT LESEN VOR INBETRIEBNAHME DES GERATES

Nachfelgende Bedienungsanleitung sollte von allen Beteiligten vor Inbetriebnahme des Geréles gelesen werden. Wenden Sie
sich an Ihren Fachhéndler oder direkt an EP Syslems, falls Sie noch Fragen haben sollten oder irgendwelche Unklarheiten
bestehen, damil Sie die gewlinschten Informationen erhalten.

ANLEITUNG FUR DIE ELEKTRONISCHE KOMPALIBILITAT?

Der Benutzer ist verantwortlich fiir die fachgerechle Inslallation und Nulzung des Gerdls, gemél den Angaben des Herstellers.
Wenn elekiromagnetische Stérungen festgestellt werden, liegl es in der Verantwortung des Benutzers, diese mil der
technischen Hilfe des Herstellers zu beseitigen. In manchen Fallen ist lediglich eine Erdung der Schweilumgebung erforderlich
um die Probleme abzuslellen. In anderen Fillen kénnte die Errichtung einer elektromagnetischen Schutzwand erforderlich seln,
die die Stromguelle und die gesamle Arbeitsflache mil dem angeschlossenen Spannungsfilter umfaRt. Jedenfalls miissen die
elektromagnetischen Stérungen so weit heruntergebracht werden, daR sie fiir den Benutzer nicht mehr stérend sinc.

Achtung: Aus Sicherheitsgriinden darf der Stromkreis nicht geerdet sein. Anderungen der Erdungsvorkehrungen dirfen nur
durch kompetentes, aulhorisiertes Personal vorgenommen werden, die die Folgen und Risiken der vorgenommenen
Veranderungen richlig einschitzen kénnen.

Raumanforderungen

Vor der Installalion und Inbelriebnahme des Geréles mufl der Benutzer potentielle elektromagnetische Stérungen in seinem

Umfeld in Belracht ziehen.

Folgendes isl zu bericksichtigen:

a) Andere Versorgungs-, Kontroll-, Signal- und Telefonkabel tber, unter und in der angrenzenden Umgebung der
Schweiltmaschine:

b) Radio-, Fernsehgeréte und Receiver;

c) Computer und andere Konirollgerate;

d) Sicherheits- und Uberwachungsgerate;

€) Der Gesundheitszustand der anwesenden Personen, z. B. Herzschrittmacher, Horgerate u.s.w.

f)  MeRgerate und Gerate die fiir Callibration benutzt werden:;

g)  Der Schutz der anderen Gerate im Umfeld des SchweiRgerates. Diese missen kompalibel sein. Hierzu konnen zusalzliche
Schutzvorkehrungen erforderlich werden:

h)  Die Tageszeit, in der die SchweiRarbeiten oder andere Arbeilen durchgefihrt werden sollen.

Die GroRe der zu beriicksichtigende Flache hangl von der Struktur des Gebaudes und von den anderen, zur gleichen Zeit
slattfindenden Aktivitaten ab, sie kann sich sogar bis zu den Nebengebauden ersirecken.

EMISSIONSREDUZIERUNG

Hauptstromversorgung. Das Schweillgerdt muR gemalk den Angaben des Herstellers an der Hauplstromversorgung
angeschlossen werden. Wenn Stérungen auftreten, kann es notwendig sein, zusétzliche Vorkehrungen einzurichten, z. B. das
Anbringen eines Filters an der Hauplstromversorgung. Die Stromzuleitungen der fest inslallierlen Schweiligersle mussen mil
einem Isclationsrohr tber die ganze Kabelldnge geschiilzl werden.

Die Schweilikabel solllen so kurz wie méglich gehaiten werden.

* Aus EN 50199 ,EMC Produktstandart fiir Lichtbogenschweileinrichtungen



Sicherheitsvorschriften fiir den Betreiber

VERMEIDUNG VON ELEKTRISCHEN SCHOCKS

Plasma Schneid-Gerate sind Stromquellen von hoher Intensital und es ist daher notwendig, besondere Vorsichl bei Arbeiten
oder Wartung an den Maschinen walien zu lassen

Starkstromkabel

Verbinden Sie das Slromkabel zu der mit einer Sicherung ausgerusteten Steckdose.
Uberpriifen Sie den Zustand des Stromkabels und ersetzen Sie dieses, falls es beschadigt isl.

Erdung

Stellen Sie sicher, daB das Stromkabel ausreichend geerdet ist und Uberprifen Sie. ob alle Verbindungen fesl und sicher sind,
um schlechle Kontakte und Uberhitzung zu vermeiden.

Plasma Schneidbrenner Verbindung

Die EP SYSTEMS Plasma Schneid-Maschinen sind entwickell, um mit den eigenen Schneidbrennern  sicher
zusammenzuarbeiten:

Die Schneidbrenner sind mit Sicherheits-Systemen ausgeristel, um zu vermeiden, daf} sich der Schneidbrenner unbeabsichtigt
vom Gerat Igst.

Vor Wartungsarbeiten an dem Schneid-Gerit und dem

Schneidbrenner die Stromquelle vom Netz trennen !

Arbeitsraum

Das Erdkabel des Schneid-Gerdtes muft mit dem zu schneidenden Werkstick verbunden werden. wobei ein guter Kontakl
sicherzustellen ist, und die Werkbank muft ausreichend geerdet sein

SICHERHEIT DES MASCHINENBETREIBERS
Die Bekleidung des Maschinenbetreibers mufd trocken sein

Nichl in feuchier oder nasser Umgebung arbeilen, es sei denn, es wird entsprechende Sicherheilsbekleidung getragen.

Nicht aul die in Arbeit befindlichen Werkstiicke klettern oder sich an diesen anlehnen. solange die Schneid-Gerat eingeschaltet
und in Benutzung ist.

WARNUNG: Die durch die hohen Strome ausgeldsten elektromagnetischen Felder kénnen zu Funktionsstorungen wvon
elektronisch wichligen Apparaten fihren. (PACE-MAKER)

VERMEIDUNG VON VERBRENNUNGEN

Der Lichtbogen ist eine Quelle intensiven sichtbaren Lichtes und Hitzeaustrahlung sowie sehr schadlicher unsichtbarer ultra-
roter und ultra-violeller Strahlungen.

Um alle evenluell aufiretenden Schiden zu vermeiden, mull der Maschinenbetreiber die entsprechenden schitzenden
Kleidungsstiicke tragen, wie z B.;

1)Isolierle Handschuhe

2)Lederschiirze

3)Gamaschen

4)Schuizschuhe

5)Schweill-Maske, ausgerusiet mit Schuizbrille in entsprechender DIN-Klasse, ausgewahlt entsprechend dem verwendelen
Schneidstrom, und mit der Fahigkeit, die Strahlen zu fillern und die hohe Lichtintensitat zu verringern.

Niemals ohne ausreichenden Augenschutz

in den Lichtbogen schauen !

Sichern Sie die Umgebung der Arbeitsraumes ab, um eventuelle Schiden an Personen, die in der Ndhe arbeiten, zu
vermeiden.

Lassen Sie bei der Handhabung der durch den Schneid-Vorgang tberhitzten Teile bescndere Sorgfalt wallen



VERMEIDUNG VON GIFTIGEM RAUCH

Plasma Schneid-Arbeiten kénnen gifigen Rauch hervorrufen.

Fohren Sie Schneid-Arbeiten nicht auf lackierten, éligen oder fettigen Flachen aus.

Einige Chior enthallende Lésungsmittel kénnen wahrend der Plasma Schneid-Arbeilen Phosgengas entwickeln. Slellen Sie
sicher, dal solche Losungsmiltel nicht auf den Teilen, an denen gearbeitet wird, vorhanden sind und entfernen Sie diese vor der
Bearbeitung.

Melalllele, die mit Blei, Graphit. Cadmium, Zink, Quecksilber, Beryllium und Chrom Uberzogen sind oder diese Sloffe
beinhallen, konnen schadliche Konzentrationen von gifigem Rauch hervorrufen und dirfen nicht geschnilten werden, es sei
denn:

A)der Uberzug wird vor Beginn der Arbeiten enlfernt,
B)der Arbeitsraum ist ausreichend beliftet,
C)der Maschinenbetreiber benulzt ein entsprechendes Rauch-Filler-Sysiem

VERMEIDUNG VON FEUER
Schneid-Arbeiten erzeugen Funken und Schiacken.

A)Arbeiten Sie nichl in R&umen, in denen Behaiter mit brennbaren Substanzen aufbewahrt werden

B)Feuerldscher missen sich in unmillelbarer Nahe befinden.

C)Arbeiten Sie niemals in einer Umgebung, deren Atmosphare mit entflammbaren Gasen, Dampfen oder feuergefahriichen
Flussigkeiten gefillt ist.

D)Schneid-Arbeiten mussen von qualifizierlem Personal ausgefiihrt werden.

Besondere Vorsichtsmafinahmen missen beachtet werden bei Schneidarbeiten an Fassern, die brennbare Substanzen
enlhallen haben, oder bei Arbeiten im Inneren von Metall-Containern oder Containern mit nicht ausreichender Ventilation.

VERWENDUNG VON DRUCKLUFTFLASCHEN
Bei der Verwendung von Druckiuftflaschen ist es unbeding! notwendig. daf alle Vorschrifien beachtet werden.

Druckregler

Stellen Sie sicher, daf} die in den Geraten verwendeten Druckregler in einwandfreiem Betriebszusland sind.

Sind diese Gerate nicht in einem optimalen Betriebszustand sein, kdénnen sie Schaden am Schneid-Gerat hervorrufen und den
Betreiber gefahrden.

Falls der Druckregler beschadigt ist, missen Sie diesen sofort austauschen.

Schmieren Sie den Regler nichl mit Ol oder Fett.

Verwenden Sie niemals Regler, die fir ein anderes Gas ausgelegt sind, als das Gas, das Sie fiir das Schneid-Gerat benutzen

Druckluftflaschen

Schmieren Sie das Druckluftfiaschen-Ventil nicht mit Ol oder Fett.

Verwenden Sie keine Drucklufiflaschen, die zerbrochen oder sichtbar beschédigt sind.

Selzen Sie die Drucklufflaschen niemals UbergroRer Hitze, Funken, Rauch oder Flammen aus
Vermeiden Sie eleklrischen Kontakt zwischen den Druckluftflaschen und dem Schneid-Gerit.
Bewegen oder fransportieren Sie die Druckluftfiaschen nichl ohne den vorgeschriebenen Schutz.

Rohrleitungen

Ersetzen Sie jede Leitung, die durch Schnitte oder verschmorte Stellen beschéadigt ist.

In den Leitungen dirfen weder Briiche noch Falten sein, da diese den Druck reduzieren und den Durchgang des Gases
verhindern kénnen.

Uberpritfen Sie die Rohrleitungen regelméaRig auf magliche Undichtigkeiten, abgenuizle oder defekte Verbindungen.

Larmschutz

Schweil- und Plasma Schneid-Geréte mussen den Anforderungen der Verordnung 86/168/CEE entsprechen,

Plasma Schneid-Arbeilen bleiben unter normalen Arbeitsbedingungen unter dem

80 db Gerauschpegel.

Abhangig von den Arbeitsvorgéngen und den Umfeldbedingungen kann der Gerduschpegel die zulassigen 80 db tiberschreiten.
Es ist daher notwendig, dall der Betreiber die in den entsprechenden Bestimmungen vorgeschriebenen Vorsichtsmafinahmen
einhall.

UnfallverhiitungsmaBnahmen

Die Schneid-Gerate sind mit Schutzvorrichtungen ausgeristel, um Schaden an den Geraten und am Betreiber zu verhindern.
Veréndern Sie die Schulzvorrichtungen nicht durch KurzschlieRen oder Offnen der AnschiuRklemmen.
Benutzen Sie das Schneid-Geréat nicht ohne dessen Schulzabdeckung.

Bedienungsvorschriften

Dieser Teil des Handbuches ist wichlig fiir die korrekte Anwendung des Plasma Schneid-Gerétes.

Selzen Sie das Geral niemals Feuchtigkeit, iibergroBer Hilze oder sonsligen extremen Bedingungen aus.

Sollten Wartungen oder Reparaturen von Firmen oder Personen ausgefiihrt werden, die nicht von EP SYSTEMS dazu
aulorisiert sind, erlischt die Hersteller-Garantie mit sofortiger Wirkung.



Wahrend des Transportes und/oder Lagerung des Schneid-Gerates darf dieses nicht Temperaturen von unter -25° und uber
+55- Celsius ausgeselzt werden.

INBETRIEBSETZUNG
Lesen Sie die Bedienungsanleitung sorgfiltig, bevor Sie die Stromguelle an das Nelz anschlieRenund mit der Maschine arbeiten
!

bas Plasma Schneid-Geral ist fir professionelle Anwendungen entwickelt und darf nur von geschullem Perscnal bedient
werden.

Die Schneid-Gerat kann unter extremen Bedingungen eingesetzl werden und arbeitet auch bei Aullentemperaturen zwischen -
10° und +40° Celsius bei einer Luftfeuchtigkeit von

Max. 50% bei + 20° Celsius

max. 90 % bei +20° Celsius

1)Uberpriifen Sie, ob die Netzspannung mil der _nschlussspannung des Geréles iibereinstimmt.

2)Stellen Sie das Geral nicht dicht an Wanden cder in einer Position aul, in der der Luftslrom, der durch den Kihlluf-Schlitz
auslrill. behindert oder begrenzt wird (decken Sie das Gerat niemals mil Decken oder Plastikhillen elc. ab)

3)Slelien Sie sicher, daft die Temperalur im Arbeitsbereich unter +40° Celsius liegt

4)Arbeiten Sie mil der Maschine nicht in einer Umgebung, die durch eine hohe Konzentration von Metail- oder anderem
leitfdhigem Staub verunreinigt ist.

5)Stellen Sie sicher, _ass die verfugbare Netzabsicherung den Anforderungen des Schneid-Gerstes entsprichl.

6)Der Schutzgrad dieses Schneid-Gerat ist IP23. Dies bedeutel, daR das Schneid-Gerét durch die Abdeckhaube vor
Fremdkérpern, die einen Durchmesser von mehr als 12 mm haben, und vor Spritzwasser bis zu 60 Grad aus der Verlikalen
geschilzt isl.

Vermeiden Sie daher:

A)Fremdkérper in die Nahe des Kuhllufl-Schiitzes zu bringen,
B)das Schneid-Geral auf schlammigen oder feuchten Untergrund zu stellen

C)Benutzen Sie das Schneid-Gerat niemals ohne Abdeckhaube: dies kénnle fir die Maschine und den Betreiber schédlich sein.

BESCHREIBUNG DER BEDIEN-TAFEL

LED-ANZEIGEN

LED 1 = leuchtet auf, wenn Strom eingeschaltet ist
LED 2 = leuchlet auf, wenn
a)das Geral durch Uberhitzung abschaltet
b)die zulassige Netzspannung um mehr als 15 % Gber- oder
unterschrillen ist.
Led 3 = leuchtet auf, wenn HF arbeilet
Led 4 = leuchtet auf, wenn der Luftdruck unter den fir Plasma Schneid-Arbeiten
erforderlichen Minimum Stand Fallt.

BEDIEN-ELEMENTE

A1 KNOPF:Einstelien des Stromes von 15 Amp Minimum bis zu 40 Amp
(SMART 40) oder 60 Amp (SMART 60) Maximum.

D1-Anzeige:zeigt die mit A1 eingeslellte Stromstirke an

B1-Schalter:schaltel den Luftstrom des Schneidbrenners ein, ohne daf geschnillen wird. Diese ist nitzlich, um den
Schneidbrenner zu kuhlen und den Arbeitsdruck einzustellen.

ANSCHLUR DES SCHNEIDBRENNERS

IR; Anschluflt des Schneidbrenners:
Schnell-Kupplung mit Brenner-Schalter, Gasleitung und Brenner-Stromkabel

M1- Erdanschlufl zum Anschlieflen an das Werkstiigk.

DRUCKLUFT-ANSCHLUR

Verwenden Sie fiir die Schneidarbeiten nur DruckIuft.
Der Luftkreislauf isl mit einem auf 5 bar eingestelllen Druckregler ausgeristel. Verandern Sie diese Voreinstellung des
Druckreglers nichi.



