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Bestellformular

Absender

Wilhelm Merkle
Schweildtechnik GmbH
Anton-Bock-Stralie 31
81249 Munchen-Freiham

info@merkle-muenchen.de

Fax 089/89 7717 - 80

Sehr geehrte Damen und Herren,

hiermit bestellen wir wie folgt:

Menge Bezeichnung Sach-Nr.

Bitte rufen Sie mich an, ich habe Fragen.

Tel. Ansprechpartner

Munchen +* Landshut = Rosenheim




Merkle Munchen

Der fithrende Fachhandel
fiir SchweiRen & Schneiden

N

ein Unternehmen mit Zukunft!

Die Wilhelm Merkle SchweiBtechnik GmbH wurde 1980 in Miinchen
als Vertriebs- und Serviceniederlassung der Merkle-SchweiRmaschi-
nenbau GmbH aus Kotz in Schwaben gegriindet, um von Miinchen
aus die nieder- und oberbayerischen Kunden optimal zu betreuen.
Da wir sehr schnell gewachsen sind, wurde 1985 eine Niederlassung
bei Landshut gegriindet, 1988 kam dann Rosenheim dazu, wodurch
dann die optimalen Bedingungen geschaffen waren, um die Hand-
werks- und Industriekunden in Minchen, Landshut und Rosenheim
bestens zu betreuen.

Benjamin und Siegfried Awissuss

Heute haben wir Werksvertretungen in der Tschechischen Republik, in Rumanien, in Serbien, in Kroatien und in Stdtirol.
Dadurch sind wir nun einer der groRten schweifStechnischen Handler Bayerns. Durch den Umzug in unser eigenes Gebaude
2008 nach Miinchen-Freiham wurde unsere Expansion vorlaufig abgeschlossen.

Unser Ziel war von Anfang an eine gesunde Mischung aus traditionellen Werten und innovativen Visionen, die uns dabei
helfen, unsere Marktposition auch langfristig zu halten und weiter auszubauen. Wir verstehen uns als Problemldser in
allen Fragen rund um das Thema SchweiRen und Schneiden. Es ist egal, ob es um ein spezielles schweilltechnisches Prob-
lem geht, ob Sie innerhalb von Stunden ein Mietgerat bendtigen oder ob es um eine Express-Lieferung nach Bozen geht:
Wir sind fir Sie da und bieten entsprechende Lésungen an. Deshalb gehéren Merkle, Innovation und Problemldsungen
genauso unzertrennlich zusammen wie die standige Weiterbildung und Schulung von Mitarbeitern und Kunden. Um dies
auch fur die Zukunft zu garantieren, bilden wir in unserem Unternehmen seit tiber 30 Jahren unseren Nachwuchs selbst aus.

Wir nehmen auch unsere soziale Verantwortung sehr ernst, indem wir seit 20 Jahren den Merkle-Cup sponsern, um
Jugendlichen eine sinnvolle Freizeitbeschéaftigung zu bieten. Das Turnier auf Bundesliga-Ebene ist inzwischen das zweit-
groRte Jugend-FulRballturnier Deutschlands.

Miinchen Landshut Rosenheim

Unsere Philosophie war von Anfang an, dass wir stets MalBnahmen treffen und nur solche Ziele vor Augen haben, die
auch in Zukunft eine stabile wirtschaftliche Basis garantieren. Da sich viele Kunden Gedanken Uber eine langfristige
Zusammenarbeit mit ihren Lieferanten machen, versichern wir Ihnen, dass Merkle ein familiengefiihrtes Unternehmen
ist und es auch bleiben wird, da auch die Nachfolge bereits gesichert ist. Wir konnen lhnen garantieren, dass wir ein Team
mit klaren und nachvollziehbaren Vorstellungen und Zielen sind, das sich seiner Verantwortung bewusst ist - heute und
auch morgen, wodurch der Ausspruch "Einmal Merkle - immer Merkle" auch in kommenden Zeiten noch Giiltigkeit und
Bestand haben wird, denn Zukunft braucht Herkunft. Tradition und Zukunft sind kein Widerspruch, sie erganzen sich.

In diesem Sinne hoffen wir weiterhin auf Ihre Treue und Verbundenheit, bleiben Sie uns auch weiterhin gewogen.

Siegfried Awissus
- Geschaftsfiihrer-

Munchen Landshut Rosenheim
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Unsere besonderen Leistungen

Lange Offnungszeiten

Montag bis Freitag:

Minchen 6:30-12:00 Uhr u. 13:00-18:00 Uhr
Landshut 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
Rosenheim 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
Minchen auch Samstag von 8:00-12:00 Uhr
Lieferservice

Auf Wunsch liefern wir die bestellte Ware auch
direkt zu Thnen nach Hause.

Herstellervorteil

SchweiRanlagen sowie erwerben Sie bei uns direkt vom
Hersteller zu besten Konditionen.

Getrinke

Wahrend lhres Besuches steht Ihnen eine Auswahl an Getranken
kostenlos zur Verfligung.

Farkplatz

Nutzen Sie den kostenlosen Parkplatz direkt vor der Tur.

Online-Shop

Hier konnen Sie nicht nur eine Vielzahl unserer Produkte rund um
die Uhr bestellen, sonder auch eine Vielzahl von Infos abrufen.
www.merkle-shop.de

24 Stunden Notdienst

Wir sind zu jeder Tages- und Nachtzeit gegen einen geringen Aufschlag fiir Sie da.
Tel. (089) 89 77 17 -0

Munchen Landshut Rosenheim
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Unsere besonderen Leistungen

Schweillkurse

Wir bieten MIG/MAG-, WIG- und Elektroden-SchweiRkurse fiir Einsteigerm,
Hobbybastler und auch flr absolute Profis an. Nahere Infos, wie Termine
und freie Platze, finden Sie unter www.schweisskurse-merkle.de

Gebrauchtanlagen

Suchen Sie eine besonders glinstige Gebrauchtanlage?
Eine groRBe Auswahl verschiedenster Modelle finden Sie unter
www.gebrauchte-schweissgeraete.de

Mietanlagen

Wir vermieten so gut wie jede SchweilR- und Schneidanlage.
Eine Ubersicht aller Anlagen und Preise finden Sie unter
www.schweissgeraete-mieten.de

Reparaturen

Wir reparieren defekte Anlagen aller Fabrikate und flihren auch die gesetzlich
vorgeschriebenen Prifungen nachEN/IEC 60 974-4 durch, entweder in unserer
Werkstatt oder auch in lhrem Betrieb. Auflerdem kiimmern wir uns um die
jahrlich vorgeschriebene Kalibrierung nach EN 1090.

Vorfiihrungen

Sie kdnnen jedes Gerat ausgiebig testen, entweder in unserem Vorfliihrraum
oder bei Ihnen zu Hause. Unser kompetentes Fachpersonal berat Sie gern
und hilft Ihnen bei allen Fragen.

Finanzierung

Alle unsere Anlagen kdnnen Sie bei uns einfach und unkompliziert
direkt finanzieren.

Social Media

Besuchen Sie uns auf Facebook, Instagram, Twitter und YouTube
und entdecken Sie aktuelle News, Fotos, Events und vieles mehr.

Munchen Landshut Rosenheim
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E far SchweiBen & Schneiden

Fur die folgenden Schweil3kurse gibt es absolut keine Voraussetzungen, deshalb kann sie wirklich jeder be-
legen, der Interesse am Thema Schweif3en hat und am Ende eines Kurses einfache Teile zur Verwendung
im Privatbereich herstellen mdchte. Auch das Alter spielt dabei keine Rolle. Diese Einsteiger-Schweil3kurse
berechtigen nicht dazu, SchweiRarbeiten auszufuhren, fur die eine Prifung notwendig ist. Die Teilnahme
wird durch ein Zertifikat nur bestatigt, es wird also kein Prifzeugnis ausgestellt. lhre personliche Schutz-
ausrustung bitte mitbringen, falls nicht vorhanden, wird diese von uns vor Ort zur Verfigung gestellt. Die
maximale Teilnehmerzahl ist bei allen Kursen auf 8 Personen bregrenzt.

MAG-SchweiBkurs | WIG-SchweilRkurs | E-SchweiRkurs | Autogen-SchweiRkurs

Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

WIG-Alu-Aufbau-SchweiRkurs

Voraussetzung ist die Teilnahme an einem WIG-Einsteiger-SchweilRkurs bei uns.

Besonders eingegangen wird bei diesem Kurs auf folgende Punkte:

- Einblicke in die Aluminiumarten - Praktische Ubungen an Kehl- und Stumpfnéhten
Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

TUV-zertifizierter Wochen-SchweilRkurs

Der Grundkurs dauert 1 Woche, wobei die Dauer mafgeblich vom Kénnen und der Fahigkeit des Teil-
nehmers bestimmt ist, d.h., dass die Prifung ggf. wiederholt werden muss. Auch hier sind keinerlei
Voraussetzungen nétig, handwerkliche Fahigkeiten sind selbstverstandlich eindeutig von Vorteil. Dieser
Kurs wird durch eine bestandene Prifung nachgewiesen und berechtigt zum Schweiflen von abnahme-
pflichtigen Bauteilen im geregelten Bereich. AulRerdem ist dieser Kurs mit bestandener Prifung Voraus-
setzung fur Arbeiten nach EN ISO 1090, die gangigsten Schwei3nahte sind Kehl- und Stumpfnaht.

Angeboten wird dieser Kurs fur das MAG- und WIG-Schweilverfahren.

Termine Montag - Freitag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, insgesamt 5 Werktage
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe, TUV-Priifung

Wenn Sie spatestens 2 Monate nach einem absolvierten Schweil3kurs eine Neu- oder Gebrauchtan-
lage mit einem Rechnungsbetrag von mindestens 1.250,- Euro direkt bei uns in Minchen, Landshut
oder Rosenheim kaufen, erhalten Sie einen Nachlass in Hohe von 25 % auf den Schweil3kurspreis,
jedoch nur pro Anlage flr eine Person und nur wenn der Schwei3kurs in Minchen absolviert wurde.

Sie konnen sich den Nachlass von 25 % auch dadurch sichern, indem Sie den Schweil3kurs sofort
beim Kauf einer Neu- oder Gebrauchtanlage buchen.

IHR VORTEIL

Hiervon ausgenommen sind die Wochen-Schweillkurse mit anschlieBender TUV-Priifung.

Munchen Landshut Rosenheim




SchweilRen

DVD und Bucher

DVD ,,Grundlagen des MIG/MAG-SchweiRens*

Mit dieser DVD kann der Anféanger die wichtigsten Techniken

erlernen und der fortgeschrittene SchweilRer in der Werkstatt seine
Kenntnisse um den ein oder anderen Kniff erweitern. Schweilprofis
entwickelten auRerdem Ubungen, mit denen

Fehler analysiert und eliminiert werden kénnen. Anhand von detaillier-
ten Fehleranalysen und der eingehenden Erklarung, welches Ergebnis
auf Grund welcher Ausgangssituation entsteht, ist die Kunst des Schwei-
Bens verstandlich und nachvollziehbar von Experten aufbereitet worden.

Beantwortung haufiger Fragen, wie:

m ,Worauf ist zu achten, wenn man eine Kehlnaht oder
eine Steignaht schweil3t?*

m ,Wie tief dringen die einzelnen Schweildtechniken ins
Metall ein?*

Grundlegende Themen, wie:

m die richtige Brenner-Haltung

m Ermittlung der richtigen Einstellungen
m Erklarung der Nahtformen

Der Autor M. Briér ist seit vielen Jahren Schweillexperte, diplomierter
WIG- und MIG/MAG-Schweiler sowie Schweilllehrer.

Buch - Schritt fiir Schritt MIG/IMAG-SchweiRen

Dieses Buch ist ein praktisches Handbuch mit vielen bebilderten Schritt
fur Schritt Beispielen, wertvollen Informationen und unverzichtbaren
Praxistipps. Das Buch beschaftigt sich mit den grundlegenden The-
men, wie beispielsweise der Ermittlung der richtigen Einstellungen, der
richtigen Brennerhaltung, den einzelnen Schweiflnahtformen und dem
Dinnblechschweil3en.

Buch - Schritt fiir Schritt WIG-SchweiRen

Dieses Buch ist ein praxisorientiertes Buch und hilft Ihnen, den WIG
Schweilprozess in den Griff zu bekommen. WIG Schweillen wird von
Profis ebenso wie von Hobbyschweildern eingesetzt, um Stahl, Edel-
stahl und Aluminium zu schweif3en. In diesem WIG Lehrbuch finden
Sie zahlreiche Informationen, praktische Tipps und tber 200 Fotos
zum vielseitigsten Schweil3prozess der heutigen Zeit.

Munchen Landshut
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1
| MpoAoyog

2ag euxapIoTOUE TIOU ayopacaTe TO Mpolov Kag. Na va
ETUTUYXAVOVTAL GTIO TNV EYKATACTAOY Ol KAAUTEPES
erudO0ELg KAl Yia va eEaodarifeTal n péytoTn didpKela ota
e&apTnuata g, analteital n avayvwon kal n pnm
TAPN AN TWV DYDY XPNONS OL OToieg MEPIEXOVTAL OTO
EYXEIPIDLO, EMONG QMAITEITAI N TAPNCN TV KAVOVWV
acQaAciag mou MEPIEXOVTAI 0TS CUVNHMEVE dpaxeAdo. Ma
TO CUHGEPOV TNG MEAQTEIOG CUVIOTATAL 1} UAOTIOINGN TNG
OUVTIENONG KAl TV eVIEXOHEVWY ETILOKEUWOY NG
squTdomonq oata ouvepyeia ogpBIg mg opvdvmof]q gag
sqnooov gival 8(])06[QO|.18V0. HE Ta Kcrra}\)\n)\a ouvspyq kai
131aiTEPA KATAPTIOUEVO TIPOOWTUKO. Ma Ta Pnxavipata
Hag Kal Ta eEapTrpata urioBalhovTal ge pHia ouvexn
avartuén. Katd guveneia npénet va dlapulaEoupe 1o
Bikalwa TPOMONOoewY 000V adopd TNV KATATKEUT Kal
TO gTAVTOpP EEOTALONO.

1
| Nepiypadn

H ouoKeUR AUTH, N OmMoid KATAOKEUAJTNKE oUUd VA e
v TeAeutaia Texvoroyia INVERTER pe IGBT,
avTinpoownelel pia anotehecpatikn AUOT yid TNV TON HE
TO XEPL OTIOIOUBNTIOTE HETAANDOU OTIWG Kal SIATPNTWY
UETAAANIKDV TIAGKOV,

XAp1g Tov NAEKTPOVIKO EAeYX0, TNV akpifela kal Ty

EAUOTIKOTNTA TOU inverter urnopeite MAVTOTE va oploeTe

TIG TILO CWOTEG TAPANETPOUG Yia va eEaodaiioete pia

UYNAR TIOLOTNTA KOTING avAAOYA UE TO TIAXO0S KAl HE TOV

TUTIO TOU UALKOU.

laxupo, eAadpU Kal eUxpnoTo, To PLASMA CUT 46i pe

pHovodaolki} Tpodod0Tnon eivatl 18aviko yia Xpron

¢pavoroleia, oe aldnpoupyeia, otny Blopnyavia Kat og
epyaoieg cuvtrpnaong. Ta KUpta TEXVIKA XApAKTNPLOTIKA
meg elval Ta e&ng:

s MpwTtrplak Design;

* MeTAAALK TIAQIOL peTAD PAC HE HETWTUK PATV® [ OE
101K AVTIKP UOTLK UALK;

e Tepn xalpo)\aBn EVOWHAT® pEvVN oTo mAaloto;

* AuvatoTtnTa epap Hoyhg Tou gouging dia HEGOU Xpnal
HOTIOINONG OPLO PEVWY EEAPTN HATWY TOU akoUy;

* Movodagdikr Tpododoaiaq;

e KUKAOG epyaciag Tng KOG Kat evael&elg ouvayepuwv
TIOU MAPoUCLAZovTal SIOUETOU GWTELVAV AUXVIDV;

* 3T0BepOTNTA TOV TMAPAUETPWY KOG KATA TNV
HETABOAT NG TPOPOBOTIKNG TACEWS, HE WA avoxn
=10%;

* MeTadoplkog SIAKOTITNG YA TNV KOTM YERATWV T
SIKTUWTWOV UNKWY;

e AOKLUAOTIKO TIATIKTRO Yid TNV apXLkn pUBLULON TNS porg
Tou aépa;

¢ AuAog n)\aouaroq pe apnupsuua aapa Kal TOEo
anoénynonq Biywg uqm)\n cuxvornm

° Zuvsxr]q pUBuLoN Tou pauucrroq KOTING, TIou Bivel pia
KQAUTEPN LOONTIKI TNG OXIOUTG;

o [POodUAGEEIC ATIO ATUXNHATA ETU TNG TOWUMISAS Kal el
NG CUOKEUNG oUNDWYA e TOUG VEQUG dlebvelg
KavoviguoUc¢ aodaieiag;

e OgpIKN MPOCTACIA YIA UTIEPHOPTWON;

o XapnAn katavahwon agpa (140 I/min);

o [Kpoutt GIATpOU Kal pUBUIONG AEPOG ME AUTOUATT
QroBoAT] TwWV TKOUTUSIWYV;

¢ MelwlEVDn KATavalwon eVEPYELAS.

1

| TeEXVIKG XOpPAKTNPIOTIKA

Stou mivaka 1 guvoyifovTal Ta YEVIKA TEXVIKA
XOPOKTNPLOTIKA TNG UNXavnq.

i Mepiopiopoi Xpnong
(EN 60974-1)

H xpnon ptag unxavng mhdaopartog elvat aouvexng, dniadm
ava}\)\aoooth nieplod ol TIPAYHATIKAG epyacnaq (korn) e
nsploéouq cmcmq (TOI‘[OBSTY]CT] sEaanpaTu)v K)\n) Aurn
n pnxavn Hropei va TIpOO(DSpSl HEYLOTO 0lKOVO|JlKO pelpa
I2, ye TIAN PN AohAAELq, Yia Evav KUKAO epyaaiag (armodoon)
mg TAENG Tou 35% O oX£on Ue Tov OUVOALKO XpOVO
Xprong Tou. Zuuq:mva He Toug toxUoVTEG Kavoviououg o
ouvo)\lKoq xpovoq Xpnong eivat 10 AemTa. Qq KUKAOGQ
apyamctq Bewpeital To 35% autcl Tou Xpovou.
—anepvwvmq TOV srmpsm’o KUKAQ s)\syxou TipokaAeitaln
snspBaon piag BepHIKAG npoomomq n omoia
MPOGUAACCEL TA ETWTEPLKA EEQPTRMATA TNS CUOKEUNG

57



Mivakacg 1
MovTého PLASMA CUT 46i
Movogaotkn Tpododoacia 50/60 Hz V 230
Aiktuo Tpodpodooiag: Zmax ohm )
Pelua korng A 20 + 45
Eykataotn pevniog kVA 45
Acpaiela THEng A 20
Aaurepguouoa TAOM KEVOU v 245
anokopudpwang
Peupa pe anodoon 100% A 30
Pelpa ue anodoon 60% A 35
PeUpa e anodoon 35% A 45
MEyLoTo mayog Toung moldTNTag mm 10
MEy10TO TdY0¢ TOUNG SlaXwpeLoUoU mm 15
Tumog HOvwong H
Babuog npootaoiag P23
Aaotacesic I mm | 540-425-220
Bapog kg 21

(*) ZHMANTIKO: To clotnia auto, To onolo £Xel eykpLBel
gupdwva [e To npotuno EN/IEC 61000-3-3, mAnpol Tig
AaMaITNOELG Teu TipoTUTiou EN/IEC 61000-3-11,

amo emMkivduveg umlepBepudvosie. H emépBaon e
BePULKNG TIpOOTACIAG ETIIONMAIVETAL ATO TO EVAUCHA TOU
Kitpwou LED mou Bpioketal oTo epmpog THAKA TG
ayKdeomcnq (©€on 10, Eix. A). Meta amno pepikd Aerra
T0 eepumo enavoriiceTat GUTO|.1C1TO. (to KlTprO EVOEIKTIKO
)\aunaKl oBnvel Katn unxavr] glval Kal TaAl smtun yia
epyaoia. H oucmsun AUTN KATAOKEUAOTNKE oUUdWva e
Tov Badud npootaciag IP 23.

1
| Avolypa Tng ouckeuaoiag

H cuokeur] anoTeAsital KUPIWSG armo:

* Movadd Komng pe mAAoud;

» Adda mAdopa; )

° Kapa)\)\o yia TNV pa‘raqmpa CT10 (ageoouap).

Kata tyv napa)\aBr] NG CUOKeUNG, aKoAoUBElOTE TIg

aKo)\oueaq epyaaieg:

* Adalp€OTE TNV GUOKEUN YLl TNV KOTI e TTAAOUA Kal OAa
Ta €EQPTRMATA KAl aEeooudp amod TI§ CUCKEUATIES TOUG;

» EA&yETE AV N CUOKEUN YA TNV KOTI e TAdoua
BplokeTal gg KAAN KATAOTAON Kal av dev elval,
ETUOTHAVETE TO AUECWS OTOV TIWANTY SIAVOUEQ;

¢ BeBawwBeite 0TL OAeQ oL Ypikieg eEagpwong eival
AVOIXTEG KAl OTL deV UTIAPXOUY AVTIKEIMEVA TIOU va
EUMODIOoUV TO CWOTO MEPUCHA TOU aEPd.

1
| Ko pe mAaopa

To gUoTna KOTMG MoU XPNOoUeTIolEl auTh N unxavn eivat
TOU TUTIOU XaunAoU pelpatog. H unxavr xpnaoluorolel
TMETIEGUEVO AEPLO YA TNV MAPAY®YT TMAGTUATOS KAl TV
Yugn. To agplo Tou Xpnaotyoroleital eival ouvndne eva
Heilypa ag@Tou 79% kat okuydvou 21%. Auta ta dUo
61c1Topu«1 O.EplO. sxouv 0x860v ion evea)\ma Kal
oxnparitouv eva pelyua peyaing toxtog. Eniong, to
XQUNMAC pELPA ETUTPEMEL TNV XPNON TOLUTIBWY MIKPNG
NapoX1G aEpa kat HEoT TaxUTnTa Kotg, Tou eivat mo
KATAAANAT] YIQ TNV KOTIN HE TO XEPL

NAPAMETPOI KOMHZ

EEeTACOVTAG TIC TMAPAMETPOUG TNE XELPOKIVNTNG KOTITC e
TMAGO A, TIPETEL VA SlEUKPIVICOUE OTL auTée eEapTmvTal
and To Kouud'n oy BEAOUE VA KOYOUHE, amd TO TAX0Q
TOU Kal aro Vv KavoTnTa Tou )(Elpl(JTT] oTo va akohouBel
™mv YPQUWA TNG Konnq H Ba)\norn quumm a&apmml
ano v 6s£lorexv1a TOU XELPLOTH Kal anod v MoloTnTa
TOU UALKOU Tiou KOBSTQ[ AUTI‘] amruyxavswl orav 10
)uwuavo UAIKO gTadel 5lQ}JSOOU ™m§ YPAUKNG Kormq Kat
dev TIvaleTal Mpog To dadl. Av TivaZetal, 6a npenel va
eAATTWOEL N TaXUTNTA KOTMC.

Ol napdueTpol ou eMnpedlouy TV TaxUTNTd KOTAS eivat:

o HAeKTPLKA toxUQ. Me Tnv algnon e NAEKTPIKNG toxUog
ETUTUYXAVETAL HEYOAUTEPY TAXUTNTA KOTING 1 KOTIN
HEYAAUTEQOU TIAXOUG.

¢ MNapoyn nemeopevou aépa. Me v al&non Tou
TEETUECUEVOU QEPU ETUTUYXAVOVTAL KOTIEG HeyaAUTepou
TIAXOUC 1) KAAUTEPT] TOLOTNTA OE KOMUATIA (00U TIAX0UG.

¢ AMOGCTAOCT] METAEU OTOMIOU KAl KoupaTioU, H moloTtnta
NG KOTMC Kal 1 ¢Oopd TwV eEApTUATWY Tou dadlol
eEapTM®VTAL AMO TNV OWOTN 1} OXL andoTaon UeTAgU
OToMIOU KAl KOoppaTioU.

NAPATHPHZH: To rr/\aroq me ypaupn(; Korn¢ eivat oxedov

TO SIMAGCLO TG Elauerpou NG OIS TOU OTOMIOU.

AKoAouBavTag TIC Napandavw unodeifelg emTuyxdavovTal

TIOAU TIEPLOPLOPEVEG BEPUIKEG AANOIOOELG OTA UAIKA TIOU

KORovTAL, Mou elval MAVTWEG KIKPATEPES aAmd AUTEG Tou

npokaAoUvTal [UE TNV 0EUYOVOKOTTY.

H aAAolwpevn Zwvn Tou KoppatioU eival JKpoTepn anod

NV V1N TS CUYKOAANONG. Katd ouveneld, yia va

OUYKOAANOETE KOUMATLA TIOU TIPONYOUUEVWG EXaAV KOTIE]

He MAQopA Bev XpeldleTal KABAPLOHOG 1) TPOXIOUA.

L
| EykatdaoTaon

EMuAgETE pe eTUPEAELT TO XWPO OMOU Ba EYKATACTIIOETE

mv uovdéa YUENG, £TOL WOTE va AELTOUPYE]L CWOTA Kal Le

aoq)u)\em

O XpfioTNg ™G pNXavig eivat kat o unelBuvog yia my

£YKATAOTAON KAl TNV Aettoupyia g, oUupwva pe Tig

0dnyieg TOU KATAOKEUAOTY, TIOU TIEPLEXOVTAL OTO MAPOV

eyxelpidlo.

e niepintwon petadopag 1 anodnkeuvang, n Bepuokpasia

6a npenel va eivat uSTaEu -25 °C kat +55 °C,

Mptv anod Ty £ykataotaon TG Hovadag YuEng, o Xxpnomg

TPEMEL va AGBEL UTIOYN Tou Ta ev3eXOHEVA

NAEKTPOUAYVNTIKA MPEOBARMATA TtoU prtopolv va

MapoUcLacToUV OTO XWPO EPYAcIAC. ZUYKEKPLUEVA, 0AG

CUVIOTOUHE va anodUyeTe TNV EYKATACTACN TNG HOvVadag

YUENG KovTd oE:

¢ KaA®dia TpododiTNoNG, EAEYXOU 1] TRAEDWVIKA

o LUETAOOTEG 1] PASIOTNAEOTITIKOUG JEKTES

° n)'\SKTpOVlKOl'JQ UMOAOYIOTEG 1] Opyava EAEYXOU Kalt
HeTpnong

¢ Opyava aogdhetag Kal npootaclag.

Ta aroua e Bnuaroaorsq (pace-maker) akouaTIKA 1y

MapOHOLa 6pYava TIPEMEL VA OUHBOUAEUTOUV TOV YIaTPO

TOUG npoToU MANGLAgoUY gty uovada YUENGg evw eival os

AelToupyla. O XWPog eYKATATTAONC TNS Hovadag YUENS

MPETEL Va elval KATAOKELAOUEVOS CUNPWVA e TOV BaBuO

npootaociag Tou TAatagiou, Tou eival IP23 (€kdoon IEC

60529).

H eykataotaon prnopel va AelToupynoel og MePLBAAAoOV

OTIOU Ol CUVBRKEG AetToupylag eival 1I3laitepa dUTKOAEG.

AuUTH N Hovada Yuxel To vepoO UE KUKAodopia agpa Kal yv'

auTO TO ASYO TPETEL vd ToToOeTNBel KATA TETOLO TPOMO

TIOU Vd EMITPEMEL TNV ATPOOKOTIN EL0AYWYN Kat e&aywyn

ToU aépa amnod Td avolyparta Tou Thawoiou.

1
| ZOvdc0on 0TO NAEKTPIKO SiKTUO

Mpiv yivel n cOv3eon TG PNYXAvig eAéyETe av Td
asaopévu TNV MVaAKida avTioToiXoUv Pe TV TAOH Kdi THY
ouxvo-rnm Tou SIKTUOU Kdi Qv ¢ SIGKOTITNG ThS YPARMAS
'rnc; pnxuvnq Konnq BploKsTul otnv 6£an “0”,

Autnn pnxavn OXEDIACTNKE YIA va AEITOUPYEL HE
ovopaorleq moslq 230 V 50/60 Hz. H cuvéeon HE TO
BikTUO Ba MPEMNEL va YIVEL e TO TPUTOAIKO KAAWDLO TO
omnoio MpounBeleTalL, UE TNV UNXAVT] KOTING Ano To oToio:
s 2 aywyolxpnateUouy yia TRV oUvdeon Tng UNXAVNG oTo

diKTUO.

* 0 3 KiTpLVOG TIPACLVOG XPNOPEUEL Yia TNV oUvVDeon Ue

mv yelwan.

ZuvbEioTe TO Ku)\mblo Tpoq;oaomonq og pla mpila (2p + 1)
Ka'raMnAnq 'raanr.; Kai Tonoesmms |JIO npl(u SikTUOU TTOU
va gival e¢podiacpevn ue aoPGAalsieg ) P auTopaTo
dlakonrn.
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O oXeTIKOG akpodEKTNE Yelwong Ba mpemel va ouvdeBei
oTOV KITPIVO MPACIvo pEUNATOANTITN TNG YPAUKYG
Tpod0doTNnoNg.

Mivakag 2

MovTého PLASMf\ cuT

46i
Anodoan (pey. ovop. pelp 12) 35%* A 45
Eykataotn pevntlg kVA 45
OvVOHAOTIKO pelpa
U1=230V A 20
KaAwdio Tpodadooiag
Mrjkog m 2,5
Awatoprn mm? 25
KaAwd1o COUATOS
Mnxog m 4
Ataroun mm? 10

* SUVTEAEOTNS AgtToupYiag

MMAPATHPHZH: Av xpnot,uonomoera una)«avrszeq yia 1o
KaAwdto rpod)oEomonq, autéc Ba nper[ez va exouv mv
KamMr]/\n 6tar0un, nou oe Kauta nepinrwon Sev MPEnel
va atvat HUIKPOTEPN arto TO KAAWSI0 1Tou SiaBETeL N

pnxavry.

1
| O3nyieg Xpnoewg

OPrANA EAEMXOY KAI XEIPIZMO'Y (eik. A)

©éon1 Auldg MAGOMHATOS.

®éon 2 K()KKlvn evdEeIKT. Auxvia YevIKNg pooTaciag.

AvdBel otav

® l'l(lpOUOl0.0TSl pelya pe mon >220, Tou eival

ETUKIVEUVO Y1 TOV XELPLOT.

MavoépeTpo riieong depiou KOG,

Mpdaotvn evBEIKTIKN AUXVvid nmapouoiag pelpaTog.

‘Otav sivat avappévn n unxavn éxetl pelpa kat

gival £Tolpn yia Aeltoupyia.

KOkkiv eVBEIKTIKN Auxvia evepyomnoinong

KOUMTIOU TolUTidag. MNatovTag To KOUWTTL Tou

BadloU 1 unxavr avapetl kat eivat EToln yia myv

Korm.

MoTEVOIOHETPO PUBULONG PEUUATOG KOTIAG

AOKIPAOTIKO TANKTPO YId TNV ApXIKT pUBULOT TG

porg Tou agpa.

MeTadpopIKOS SLIAKOTITNE YA TRV KOTI YEHATWV 1)

SIKTUWT®OV UALKQDV.

Kitplvn ev3sikTIKn Auxvia EAAewlnG Meneopevou

aepiou. Avdpel Otav n Tieon Tou agpa eival

KaTOTEPN TWV 4 bar.

@¢on 10Kitplvn evdeIKTIKA AUxvia enéuBaong Tou
BepULKOU.

©¢an 11 KaAwdlo pacag.

esun 12 AlaKonan ypauunq

©éan 13 tDl)\Tpo + pueulcn'nq nieong agpiou KOTMNG.
Pueulon oty nieon twv 5 bar. To cpl)\rpo TOU agpa
eival aurouarnq ans}\aonq aAKOBAPOLDV.

©£on 14 Tayeia unoﬁoxn yia v cUvSeon Tou gwAnva
TMETIECHEVOU agpa.

©ston 3
Oian 4

@ton 5

Qian 6
Qsan7

©ton 8
Oton 9

i
| ZOvdeon TNG TOIUMISAG KAl TOU
KaAwdiou ocwpaTog

1
| ZU0voeon TOU MEMIECPUEVOU agpiou

Mpotol ouvdEaeTe va véo Sadl OTNV £YKATaoTaoT,
EAEYXETE TIAVTA £AQV OL NAEKTPLKEG OUVOECELG TOU
TPOCAPHOYEA KEVTPLKOU XeLplopol Tou adlol
QvTanokpivovTal Y'ekeiveg g £YKATAOTAONG MAAONATOG.
O auAég mAaoparog Kai To KaAwdio paZag cuvdeovTal
aneuBeiag oTnv eykaracraon.

ZuvdéoTe To dadi MAACUATOG atnv KEVTPLKN Beon
MpooYwpP®VTAG Le Tov eENG TpOTO.

SuvdEoTe Tov eUKAUTTO
OWARVA TOU TIETILECUEVOU
aepiou oTov TaXUOUVOETHO
(6€on 1, elk. B). H
EYKATACTAON TIPETIEL VA
Tpododoteital pe pia
otaBepn) pon agpog
niepirnou 5 bar Kat pe
e)\qxlom pon 140 Aitpwy 10
AenTo.

PuBuioTe ToV pUBULOTY
nieong £€TOL WOTE vd
eTuTUXETE Wia Tiean
niepinou 5 bar onkwote Kat
TEPIOTPEYTE TO BAXTUAISL
onwe ¢aivetal oTo eik. B.
'OTtav TEAEIWOETE TN
pUOULION KaTERATTE TO
SAXTUAIDL

NAPATHPHZH: H puBuion
™G nisong npénet va yivel
avodikd.

Eix.B

59



i MPoKATUPKTIKEG EVEPYEIEG TIPIV
amoé TNV KOTmR

SHMANTIKH ZHMEIQZH: /Tpiv va BAAeTe Ty unxavn oe
AgITOUpPYiQ, aKkoAouBnoTE MIOTA TNV NApakdTtw dtadikaoia.

* Befaiwdeite O11 1 TAON KAl N OUXVOTNTA TOU BIKTUOU
OUHPWVOUY UE AUTEG ITOU avaypapovial otny nivakisa
me punxavng. . .

» BeBatwleite 0Tt 0Aa Ta e§aptnuara Tou dadloyd
ouvapuoAoynénkav cwotd.

* Mnv KateuBUvete To 5adi MPog 1o HEPOS TAG I} IMTPOG
dAAa droua. Oa uropoUoe KAta AdBog va avayet kat va
oag npokaAgoel oofapa eykaluara.

1) dJépaT18 TOV DIAKOTITN YPAUUAg (BEon 12, ek, A) otnv

8<an

2) EAeyETe av avapel n npdoivn evSeIKT, Auxvia (Bson 4,
glK. A), TNV MPoOgoyYn TNG UNXaving. OAd Ta dAAa
ACUTIAKLA np[emel va eival OBnord.

3) Evapyonomoars T0 60Klpc10TlKo TANKTPO yia TNV
apxLkn pueuton ™mg ponq TOU aspa (BEomn 7, elK. A)
TPOG Ta EMAVW! Yia dLAPKELa TEpirtou 1 Aerttou Ba
Byaivel agpa amo Tov auAo.

4) PuBpiocate myv Mieon TOU agpa MEPIOTPEPOVTAG TOV
GIATPO pUBUIONG (BEoN 13, 1K, A) HEXPL TIOU OTO
pavopeTpo (B£on 3, ek, A) dtapdaletal mieon 5 bar.

5) O®epate Tov PeTAPOPIKS DLAKOTTN YA TNV KOTH| TWV
YEMATWV 1] SIKTUWTWV UAIKQV (BEan 8, etk. A) oTnv
EMBUUNTN BEoN (CULOGWVA LE TO KOPUATL TIOU
TPOOPIETAL VI KOT).

6) Pueptora TO n}\aKTleo pev Ha KOTING EVEPY®VTAG OTO
no‘ravolousrpo pueplong psuparoq (eecr] 6, ek, A). H
auﬁnon TOoU n)\aKTleou psuuaroq sm‘rpsnal
HeyaAUTepeg TaXUTNTES KOTAG, 1 MEYAAUTEPA TIAXN
KOTIG.

7) NAnalaote 1O dadi
OTO KOMMATL (BA. EIK.
C) Kal KpaTMVTAg ToV
Slaxwplotr arlAa
XWpig va redeTe,
TATATOTE TO KOUT
TOoU dadlot.
NAaTOVTAG TO KOU U
oxnuatidetal To 1080 "

Evauang Kal Byaivel

To aéptlo. Katda v ;V///// ",
KOTIA 1) KOKKLVT] o8
gvBEIKTIKT Auyvia ~
(B£om 5, elk. A) elvat

Eik.C

AVARMEVY.
AnodelyeTe va KpATATE TO TOEO £vVAUONG AVAUUEVO
OTOV agpa, yia va Unv ¢OsipovTal avodeAa To
NAEKTPOSIO KAl TO OTOLO.

8) e e181KEQ NMEPIMTWOELG OBNnoidatog Tou TOEoU otV
apxn Tou Tepayiou Korg, TOMOOETIOTE TO TILOTOAL
OUYKOAANGTC UTIO TN OWOTH ywvia KAlong og ox€an He
TO METOAAO (EIK. C). Mia €131Kr) IATAEN eAEYYOU
apeunodilel ™ peTapopd Tou TOEOU O TIEPIMTWON N
OWOTNG Ywviag avApeoda oTo MOTOA GUYKOAANONG kat
TO METAAAO KOTIG.

9) KoBovtag, MPOCUEXETE WATE TO AlWHEVO UAIKO va oTalet
KAT®W And TNV YPAUUR KOTING KAl va Uny Tvaletal mpog
TO dadi. Av TivaZovTal TUTOWAIEG EAATTOATE TNV
TayxUTNTA KOTMG.

10)Té)\oq ™g dladtkaoiag korng. To agplo 6a ouvsxiom va
Bymvm anod 1o dadi yid £va akdun AenTo €101 OCTE va
KpUOOOUV Ta eEAPTANATA TNG. MepipéveTe va
OTaUATACEL T POT| TOU AEPIOU TIPLV OPNOETE TNV
Hnxavn. Z1o onpeio autd, priopeite naviwg va
apXLOETE EVA VEO KUKAO KOTING. Z€ TIEPUTTWAN) TIOU
TIPETIEL VA KOWYETE KATIOIO KOMUATL KOVTA OE YWVIEG N
npoefox£g, 0ag CUVIOTOUE VA XPNOILOTIONTETE
NAEKEODLA KAt GTOULA HoKPUTEPOU TUTIOU.

1
| ZuvtRpnon

MNPOZOXH: Apaipéate v TpOPOSoTia amod TNV GUOKEUN
Mptv MPAyuaTono]oeTE OnoladnmoTe ermMBewpnon aro
EOWTEPLKO NG,

ANTAAAAKTIKA

Ta yviiowa avTarhakTikd exouv oxedlaotel eldika kat povo
Yla 1o HYIXCIVHHG Hag.

H xpno‘q M1 YV oLV QVTQMGKTLKLOV p.nopSL va eAATTWHOEL
NV anodoon g UNXavhg Kal Tov Badiud agdpaieldg g.
H KataokeudoTiKY] eTalpela 8 pEpel Kappia eudlvn yia
INUIEG TIOU MPOKANBNKAV AGYW XPACNS LN YVIoLwV
AVTAANGKTIKWV.

ZYZKEYH

Emeidn aut n unxavr eivat Baoikd oTatikn (ekTog anod

TOV AVEULOTIPA, TIOU Eival OH®WG QUTOAMALVOUEVOG) N

ouvTHPNaN TNG MEPLopifeTal OTIG EENG EVEPYELEG:

s Meplodikn adaipeaon TS JUCCWPEUCNG TWV
PUTIAPOTNTWV KAl TNG OKOVNG AMd TO ECOTEPLKS TNG
CUOKEUNG, € CUMMETUEVO agpa. Mnv katpeuBlveTe
TIOTE TN PUTN TOU QEPA TIPOG TA NAEKTPLKA HEPT], YIATL Oa
propoloav va npokAnBoUv BAABES.

* [eplodIKOg EAEYXOQ VI TOV EVTOTHONO TUXOV
dOBapuEvY KAAWdiwyY 1) AACKAPIOUEVWY GUVBECEW®Y,
nou 8a pnopoloav vd TIPOKAAECOUV UTiEPBEpuavan.

¢ BeBawwbeite OTL 0TO KUKAWLA TOU AEpa eV UNAPXOUV

akaBapoieg kal OTL OAES OL CUVDECELC TOU Eival KaAd

oPLYHEVEG Kal dev “Xavouv”, MNpocgETe 1dditepa TNV

NAEKTPORAABISA.

Av Kat IPOBAEMETAL AUTOHATA 1) EKGOPTWON TG

OUHMUKVWONG and Ta GIATPa, eivat kakd va kabapiteTe

TO0 KSVTleO MEPOG TOU cpl)\'rpou pUBNIONG EefIBwVOVTAG

TO KOAUMMQ TOU GUYOKEVTPIKOU YKPOUTT,

I| Evromopog mpoBAnHATWY Kal
TPOTOG EMAUONG TOUG

o1 mo ouvnﬁlopsvsq Suokolieg n npoBARpaTa
uno&&owm Kuplwq oTnv ypapun Tpogodoagiag. 3¢
nsmewan BAuBnq akoAou@noTe ™mv €ENG dladikaoia:
1) EAEYETE TNV TAON 0TV YPAUWUN Tpodgodooiag.
2) EA&yETe TNV 0WOTN oUVOEON TOU KAAwdiou Tou
SIKTUOU OoTRV Mpifa Kat Tov dLaKOTTN
3) EA&yEre Tig ao¢pdaAeieq Tou Siktlou
4) EAgyETe av eival aAaTTwpaTtKa
L) 6laKonan Kal 1 npida Toixou, am’ oTou naipvel
pevpa n unxavr
* TO LG TOU KaAwdiou
* JLOKOTTNG TNG CUOKEUNG.

MAPATHPHZH: AedouEvou ToU OTL 1] ENIOKEUT] NG
OUOKEUNG anaiTel TIG anapaitiTes TEXVIKES YVWOELS,
ouvtoToUuE Ot nepintwon {Nuidag, va anevluvBeite o
eEEIDIKEUUEVO MPOOWITIKO 1 OTNV TEXVIKN UAG UMOOTNPIEN.

MNINAKAZ ENTOMIZMOY NPOBAHMATQON

Ta 5 LED Twv evdeiEewv nou Bpiokovrtal ToroBsTnuéva
oTnv 8£€1d Mheupd TOU PMPOOTIVOU HEPOUS TNG
€YKATAOTAONG, Hag BonBolv va avakalUYouE, KaTa Eva
HEYAAQ TIOCOQTO, TNV attia ™Tg BAGRNS. M'auto oag
OUVIOTOUUE VO EAEYXETE QV AvABOUY Ol EVIEIKTIKES
Auxviec yla va evTomioeTe To MPORBANUA. 2TNV GuvEXELd
napabEToupe TIg TUBavEG aitieg evog MpofAnpatog e
HNXavng.
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