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Bestellformular

Absender

Wilhelm Merkle
Schweildtechnik GmbH
Anton-Bock-Stralie 31
81249 Munchen-Freiham

info@merkle-muenchen.de

Fax 089/89 7717 - 80

Sehr geehrte Damen und Herren,

hiermit bestellen wir wie folgt:

Menge Bezeichnung Sach-Nr.

Bitte rufen Sie mich an, ich habe Fragen.

Tel. Ansprechpartner

Munchen +* Landshut = Rosenheim




Merkle Munchen

Der fithrende Fachhandel
fiir SchweiRen & Schneiden
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ein Unternehmen mit Zukunft!

Die Wilhelm Merkle SchweiBtechnik GmbH wurde 1980 in Miinchen
als Vertriebs- und Serviceniederlassung der Merkle-SchweiRmaschi-
nenbau GmbH aus Kotz in Schwaben gegriindet, um von Miinchen
aus die nieder- und oberbayerischen Kunden optimal zu betreuen.
Da wir sehr schnell gewachsen sind, wurde 1985 eine Niederlassung
bei Landshut gegriindet, 1988 kam dann Rosenheim dazu, wodurch
dann die optimalen Bedingungen geschaffen waren, um die Hand-
werks- und Industriekunden in Minchen, Landshut und Rosenheim
bestens zu betreuen.

Benjamin und Siegfried Awissuss

Heute haben wir Werksvertretungen in der Tschechischen Republik, in Rumanien, in Serbien, in Kroatien und in Stdtirol.
Dadurch sind wir nun einer der groRten schweifStechnischen Handler Bayerns. Durch den Umzug in unser eigenes Gebaude
2008 nach Miinchen-Freiham wurde unsere Expansion vorlaufig abgeschlossen.

Unser Ziel war von Anfang an eine gesunde Mischung aus traditionellen Werten und innovativen Visionen, die uns dabei
helfen, unsere Marktposition auch langfristig zu halten und weiter auszubauen. Wir verstehen uns als Problemldser in
allen Fragen rund um das Thema SchweiRen und Schneiden. Es ist egal, ob es um ein spezielles schweilltechnisches Prob-
lem geht, ob Sie innerhalb von Stunden ein Mietgerat bendtigen oder ob es um eine Express-Lieferung nach Bozen geht:
Wir sind fir Sie da und bieten entsprechende Lésungen an. Deshalb gehéren Merkle, Innovation und Problemldsungen
genauso unzertrennlich zusammen wie die standige Weiterbildung und Schulung von Mitarbeitern und Kunden. Um dies
auch fur die Zukunft zu garantieren, bilden wir in unserem Unternehmen seit tiber 30 Jahren unseren Nachwuchs selbst aus.

Wir nehmen auch unsere soziale Verantwortung sehr ernst, indem wir seit 20 Jahren den Merkle-Cup sponsern, um
Jugendlichen eine sinnvolle Freizeitbeschéaftigung zu bieten. Das Turnier auf Bundesliga-Ebene ist inzwischen das zweit-
groRte Jugend-FulRballturnier Deutschlands.

Miinchen Landshut Rosenheim

Unsere Philosophie war von Anfang an, dass wir stets MalBnahmen treffen und nur solche Ziele vor Augen haben, die
auch in Zukunft eine stabile wirtschaftliche Basis garantieren. Da sich viele Kunden Gedanken Uber eine langfristige
Zusammenarbeit mit ihren Lieferanten machen, versichern wir Ihnen, dass Merkle ein familiengefiihrtes Unternehmen
ist und es auch bleiben wird, da auch die Nachfolge bereits gesichert ist. Wir konnen lhnen garantieren, dass wir ein Team
mit klaren und nachvollziehbaren Vorstellungen und Zielen sind, das sich seiner Verantwortung bewusst ist - heute und
auch morgen, wodurch der Ausspruch "Einmal Merkle - immer Merkle" auch in kommenden Zeiten noch Giiltigkeit und
Bestand haben wird, denn Zukunft braucht Herkunft. Tradition und Zukunft sind kein Widerspruch, sie erganzen sich.

In diesem Sinne hoffen wir weiterhin auf Ihre Treue und Verbundenheit, bleiben Sie uns auch weiterhin gewogen.

Siegfried Awissus
- Geschaftsfiihrer-

Munchen Landshut Rosenheim
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Unsere besonderen Leistungen

Lange Offnungszeiten

Montag bis Freitag:

Minchen 6:30-12:00 Uhr u. 13:00-18:00 Uhr
Landshut 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
Rosenheim 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
Minchen auch Samstag von 8:00-12:00 Uhr
Lieferservice

Auf Wunsch liefern wir die bestellte Ware auch
direkt zu Thnen nach Hause.

Herstellervorteil

SchweiRanlagen sowie erwerben Sie bei uns direkt vom
Hersteller zu besten Konditionen.

Getrinke

Wahrend lhres Besuches steht Ihnen eine Auswahl an Getranken
kostenlos zur Verfligung.

Farkplatz

Nutzen Sie den kostenlosen Parkplatz direkt vor der Tur.

Online-Shop

Hier konnen Sie nicht nur eine Vielzahl unserer Produkte rund um
die Uhr bestellen, sonder auch eine Vielzahl von Infos abrufen.
www.merkle-shop.de

24 Stunden Notdienst

Wir sind zu jeder Tages- und Nachtzeit gegen einen geringen Aufschlag fiir Sie da.
Tel. (089) 89 77 17 -0

Munchen Landshut Rosenheim
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Unsere besonderen Leistungen

Schweillkurse

Wir bieten MIG/MAG-, WIG- und Elektroden-SchweiRkurse fiir Einsteigerm,
Hobbybastler und auch flr absolute Profis an. Nahere Infos, wie Termine
und freie Platze, finden Sie unter www.schweisskurse-merkle.de

Gebrauchtanlagen

Suchen Sie eine besonders glinstige Gebrauchtanlage?
Eine groRBe Auswahl verschiedenster Modelle finden Sie unter
www.gebrauchte-schweissgeraete.de

Mietanlagen

Wir vermieten so gut wie jede SchweilR- und Schneidanlage.
Eine Ubersicht aller Anlagen und Preise finden Sie unter
www.schweissgeraete-mieten.de

Reparaturen

Wir reparieren defekte Anlagen aller Fabrikate und flihren auch die gesetzlich
vorgeschriebenen Prifungen nachEN/IEC 60 974-4 durch, entweder in unserer
Werkstatt oder auch in lhrem Betrieb. Auflerdem kiimmern wir uns um die
jahrlich vorgeschriebene Kalibrierung nach EN 1090.

Vorfiihrungen

Sie kdnnen jedes Gerat ausgiebig testen, entweder in unserem Vorfliihrraum
oder bei Ihnen zu Hause. Unser kompetentes Fachpersonal berat Sie gern
und hilft Ihnen bei allen Fragen.

Finanzierung

Alle unsere Anlagen kdnnen Sie bei uns einfach und unkompliziert
direkt finanzieren.

Social Media

Besuchen Sie uns auf Facebook, Instagram, Twitter und YouTube
und entdecken Sie aktuelle News, Fotos, Events und vieles mehr.

Munchen Landshut Rosenheim
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Fur die folgenden Schweil3kurse gibt es absolut keine Voraussetzungen, deshalb kann sie wirklich jeder be-
legen, der Interesse am Thema Schweif3en hat und am Ende eines Kurses einfache Teile zur Verwendung
im Privatbereich herstellen mdchte. Auch das Alter spielt dabei keine Rolle. Diese Einsteiger-Schweil3kurse
berechtigen nicht dazu, SchweiRarbeiten auszufuhren, fur die eine Prifung notwendig ist. Die Teilnahme
wird durch ein Zertifikat nur bestatigt, es wird also kein Prifzeugnis ausgestellt. lhre personliche Schutz-
ausrustung bitte mitbringen, falls nicht vorhanden, wird diese von uns vor Ort zur Verfigung gestellt. Die
maximale Teilnehmerzahl ist bei allen Kursen auf 8 Personen bregrenzt.

MAG-SchweiBkurs | WIG-SchweilRkurs | E-SchweiRkurs | Autogen-SchweiRkurs

Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

WIG-Alu-Aufbau-SchweiRkurs

Voraussetzung ist die Teilnahme an einem WIG-Einsteiger-SchweilRkurs bei uns.

Besonders eingegangen wird bei diesem Kurs auf folgende Punkte:

- Einblicke in die Aluminiumarten - Praktische Ubungen an Kehl- und Stumpfnéhten
Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

TUV-zertifizierter Wochen-SchweilRkurs

Der Grundkurs dauert 1 Woche, wobei die Dauer mafgeblich vom Kénnen und der Fahigkeit des Teil-
nehmers bestimmt ist, d.h., dass die Prifung ggf. wiederholt werden muss. Auch hier sind keinerlei
Voraussetzungen nétig, handwerkliche Fahigkeiten sind selbstverstandlich eindeutig von Vorteil. Dieser
Kurs wird durch eine bestandene Prifung nachgewiesen und berechtigt zum Schweiflen von abnahme-
pflichtigen Bauteilen im geregelten Bereich. AulRerdem ist dieser Kurs mit bestandener Prifung Voraus-
setzung fur Arbeiten nach EN ISO 1090, die gangigsten Schwei3nahte sind Kehl- und Stumpfnaht.

Angeboten wird dieser Kurs fur das MAG- und WIG-Schweilverfahren.

Termine Montag - Freitag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, insgesamt 5 Werktage
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe, TUV-Priifung

Wenn Sie spatestens 2 Monate nach einem absolvierten Schweil3kurs eine Neu- oder Gebrauchtan-
lage mit einem Rechnungsbetrag von mindestens 1.250,- Euro direkt bei uns in Minchen, Landshut
oder Rosenheim kaufen, erhalten Sie einen Nachlass in Hohe von 25 % auf den Schweil3kurspreis,
jedoch nur pro Anlage flr eine Person und nur wenn der Schwei3kurs in Minchen absolviert wurde.

Sie konnen sich den Nachlass von 25 % auch dadurch sichern, indem Sie den Schweil3kurs sofort
beim Kauf einer Neu- oder Gebrauchtanlage buchen.

IHR VORTEIL

Hiervon ausgenommen sind die Wochen-Schweillkurse mit anschlieBender TUV-Priifung.

Munchen Landshut Rosenheim




SchweilRen

DVD und Bucher

DVD ,,Grundlagen des MIG/MAG-SchweiRens*

Mit dieser DVD kann der Anféanger die wichtigsten Techniken

erlernen und der fortgeschrittene SchweilRer in der Werkstatt seine
Kenntnisse um den ein oder anderen Kniff erweitern. Schweilprofis
entwickelten auRerdem Ubungen, mit denen

Fehler analysiert und eliminiert werden kénnen. Anhand von detaillier-
ten Fehleranalysen und der eingehenden Erklarung, welches Ergebnis
auf Grund welcher Ausgangssituation entsteht, ist die Kunst des Schwei-
Bens verstandlich und nachvollziehbar von Experten aufbereitet worden.

Beantwortung haufiger Fragen, wie:

m ,Worauf ist zu achten, wenn man eine Kehlnaht oder
eine Steignaht schweil3t?*

m ,Wie tief dringen die einzelnen Schweildtechniken ins
Metall ein?*

Grundlegende Themen, wie:

m die richtige Brenner-Haltung

m Ermittlung der richtigen Einstellungen
m Erklarung der Nahtformen

Der Autor M. Briér ist seit vielen Jahren Schweillexperte, diplomierter
WIG- und MIG/MAG-Schweiler sowie Schweilllehrer.

Buch - Schritt fiir Schritt MIG/IMAG-SchweiRen

Dieses Buch ist ein praktisches Handbuch mit vielen bebilderten Schritt
fur Schritt Beispielen, wertvollen Informationen und unverzichtbaren
Praxistipps. Das Buch beschaftigt sich mit den grundlegenden The-
men, wie beispielsweise der Ermittlung der richtigen Einstellungen, der
richtigen Brennerhaltung, den einzelnen Schweiflnahtformen und dem
Dinnblechschweil3en.

Buch - Schritt fiir Schritt WIG-SchweiRen

Dieses Buch ist ein praxisorientiertes Buch und hilft Ihnen, den WIG
Schweilprozess in den Griff zu bekommen. WIG Schweillen wird von
Profis ebenso wie von Hobbyschweildern eingesetzt, um Stahl, Edel-
stahl und Aluminium zu schweif3en. In diesem WIG Lehrbuch finden
Sie zahlreiche Informationen, praktische Tipps und tber 200 Fotos
zum vielseitigsten Schweil3prozess der heutigen Zeit.

Munchen Landshut
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EINFOHRUNG

Eine langjahrige Erfahrung auf dem Gebiet des Plasmaschneidens hat bewiesen,
daB dieses Verfahren erfolareich in der Industrie eingesetzt werden kann.

Das Verfahren ist, sofern es fiir geeianete Arbeiten und unter Beachtuna der
folgenden Bedienungsanleitung einoesetzt w1rd, sicher in allen Anwendunasbe-
reichen. Nichtsdestoweniger empfiehlt sich eine ricorose Befolauna der nach-
folgenden Empfehlungen.

ALLGEMEINE VORSICHTSMASSNAHMEN

Das Plasmaschneidverfahren kann Gerdusche, Dimpfe und ultraviolette Strahlen
verursachen, .die VorsichtsmaBnahmen erforderlich werden lassen, um eine Scha-
digung des Bedienungspersonals von vorneherein auszuschlieBen..

VORSICHTSMASSNAHMEN GEGEN STRAHLUNG

Der Plasma-Lichtbogen verursacht intensive ultraviolette Strahlen, die ver-
gleichbar sind mit denen, -anderer SchweiBverfahren, wie z.B. des WIG-Schweis-
sens mit hohen Stromstdrken. Diese Strahlen sind sowoh1 fiir die Haut als auch
fir die Augen gefdhrlich. Je ndher das Bedienunaspersonal an den Brenner kommt,
desto grdBer wird der Grad der Gefihrduna durch die Strahluna. Deshalb muB das
Bedienungspersonal, wie auch alle Personen, die sich im EinfluBbereich solcher
Strahlen befinden, geeignete Schutzkleidung tragen.

SchweiBerhandschuhe, Sicherheitsschuhe sowie ein Kopfschutz gehoren deshalb
zur Grundausstattung des Bedieners. Dariiberhinaus ist es empfehlenswert, eine
SchweiBerjacke und SchweiBerhose zu tragen, um Verbrennungen vorzubeugen und
vor Metallspritzern zu schiitzen. Eine geeignete Schutzbrille mit Sicherheits-
gldsern und seitlichem Schutz ist unabdingbar, um die Augen vor Strahlung,
Spritzern oder heiBem Metall zu schiitzen.

Es wird empfohlen, den Arbe1tsp1atz SO abzus1chern daB die Umgebung vor den
Strahlen geschiitzt und eine Reflexion der Strahlen auf ein Minimum reduziert
wird., Es empfiehlt sich, Wdnde und andere Oberfldchen in dunklen Farbtinen zu
'streichen, um Reflexionen zu verhindern. Auch durch Benutzung von SchweiBschir-
men oder dunklen Vorhanaen wird ein unnotiges Ausbreiten der ultravioletten

Strahlung vermieden,

GIFTIGE DEMPFE .

Das Bedienungspersonal und.andere in der Umgebung arbeitende Personen miissen
durch geeignete MaBnahmen vor dem mdglichen Auftreten giftiger Dimpfe, die beim
Plasmaschneiden entstehen kdnnen, geschiitzt werden. Einige chlorierte Losungs-
mittel sind vom Arbeitsplatz fernzuha]ten, da sie sich unter Einfluf des Licht-
bogens zersetzen konnen und das gefdhrliche Phosgen-Gas bilden.
Das zu schneidende Material darf deshalb nicht mit derartigen Losungsmitteln be-
handelt werden. Behidlter mit entfettenden und anderen L&sungsmitteln sind vor
Arbeitsbeginn aus dem EinfuBbereich des Lichtbogens zu entfernen.
Metalle, die mit Blei, Kadmium, Zink, Quecksilber oder Beryllium beschichtet
sind oder derartige Stoffe enthalten, konnen wdhrned des Plasmaschneidens ge-
fdhrliche Konzentrationen giftiger Dampfe entwickeln. Das Bedienungspersonal

ist vor solchen Dampfen durch gee1cnete Absauganlagen oder aber Atemschutzmas-
ken zu schiitzen.
Metalle mit Substanzen, d1e g1ft1ge Dampfe entstehen lassen konnen, dirfen nicht
ohne besondere SchutzmaBnahmen geschnitten werden, es'sei denn:

- die gefdhrliche Beschichtung wird vor dem Schneiden entfernt

- eine ausreichende Frischluftversorqung ist gewdhrleistet

- das Personal ist mit Atemschutzmasken ausgeriistet

NIE IN BEENGTEN RKUMEN OHNE ENTSPRECHENDE FRISCHLUFTZUFUHR ARBEITEN!!!



FEUERSCHUTZMASSNAHMEN

Wihrend des Plasma-Schneidvorganges entstehen heiBes Metall, Spritzer und
Schlacke, welche Vorkehrungen notwendig werden lassen, um ein Ausbreiten von
Feuer oder Explosionsgefahr auszuschlieBen.

Alle explosionsgefdahrdeten Stoffe missen in einem ausreichenden Sicherheits-
abstand zur Arbeitszone - mindestens 10 m - aufbewahrt werden. In der Nahe
des Arbeitsplatzes miissen Feuerldscheinrichtungen zur Verfiigung stehen.
NIEMALS BEHALTER SCHNEIDEN, DIE GIFTIGE ODER EXPLOSIVE STOFFE ENTHALTEN ODER
ENTHALTEN HABEN.

NIEMALS IN REUMEN SCHNEIDEN, DIE HOHE STAUBKONZENTRATIONEN, BRENNBARE GASE
ODER EXPLOSIVE DEMPFE (WIE ETWA BENZIN) AUFWEISEN.

Ober diese Hinweise hinaus beachten Sie bitte auch die UNFALLVERHOTUNGSVOR-
SCHRIFT “"SchweiBen, Schneiden und verwandte Arbeitsverfahren "

(VBG 15).

DRUCKLUFTVERSORGUNG

Bei der Verwendung von Gasflaschen, sowie Druckluftanlagen miissen die ent-
sprechenden Sicherheitsbestimmungen beachtet werden.

-Druckminderer

Alle Druckminderer und Gegensténde der Druckluftversorgung miissen den jeweils
giiltigen Sicherheitsbestimmungen entsprechen.

Fehlerhafte Teile konnen die Eeinrichtung fiir die Druckluftversorgung zersto-
ren oder zu schwerwiegenden Verletzungen fihren. Die Reparatur defekter Teile
nur vom Hersteller durch geschultes Personal vornehmen lassen.

NIEMALS einen Druckminderer fir ein anderes, als das ausgewiesene Gas benutzen.
NIEMALS mit undichten, fehlerhaften oder sichtbar beschddigten Druckminderern

arbeiten.
NIEMALS einen Druckminderer mit U1 oder Fett behandeln.

-Gasflaschen

Beim Umgang mit Gasflaschen miissen die entsprechenden Sicherheitsvorschriften
strikt eingehalten werden.

NIEMALS eine schadhafte oder offensichtlich beschiddigte Gasflasche benutzen.
NIEMALS Gasflaschen benutzen, die aufrecht stehen und nicht ausreichend gegen
Umkippen gesichert sind.

NIEMALS Gasflaschen ohne die Ventilschutzkappe transportieren.

NIEMALS Gasflaschen oder ihren Inha]t fiir andere, als die vorgesehenen Zwecke

benutzen.
NIEMALS die Ventile von Gasflaschen mit Fett oder Ul in Kontakt kommen lassen.

NIEMALS Gasflaschen mit elektrischen Kontakten, wie etwa SchweiB- oder Schneid-

lichtbogen in Kontakt kommen lassen.
NIEMALS Gasflaschen lbermaBiger Hitze, Metal]spr1tzern Schlacke oder gar offener

Flamme aussetzen, da diese zu R1Bb11dungen filhren konnen,
NIEMALS defekte Ventile selbst reparieren. Solche Gasflaschen immer vom Lieferan-
ten durch geschultes Personal instandsetzen lassen.

-Gasschlduche
Gasflaschen und -schlduche besitzen die foldenden Kennfarben:

- blau Sauerstoff

- grin Stickstoff

- grau alle anderen nicht brennbaren Gase
- gelb Acetylen

- rot alle anderen brennbaren Gase

Kennzeichnung geméB DIN 4661 Teil 7 und DIN 4664 Teil 13



BEDIENUNGSANLEITUNG

Diese Bedienungsanleitung wurde erstellt, um dem Anwender Hinweise fir die Be-
dienung der Plasmaschneidanlage zu geben und die Funktionsweise der Gerdte dar-
zulegen.

Sie go]] dariiberhinaus dié Arbeit mit der Stromquelle erleichtern und versteht
sich nicht als Wartungshandbuch, weil die Plasmaschneidanlage EC 81 keinerlei
Wartung im iiblichen Sinne erfordert, wie Sie aus dem Nachfolgenden erkennen
werden.

Die einzigen MaBnahmen, die zu treffen sind, beziehen sich auf den elektrischen
Teil des Gerdtes (Erdung, etc.). Dariiberhinaus ist es empfehlenswert, die Gerite
keinen harten Schldgen oder StoBen auszusetzen, die iiblichen-VorsichtsmaBnahmen
beim Transport zu treffen, sie nicht zu beschidigen oder extrem hohen Tempera-
turen auszusetzen.

Sollte das Gerdt dennoch einmal eine Stérung aufweisen, empfehlen wir Ihnen,
sich wegen Wartungs- oder Reparaturarbeiten an eine Servicestelle zu wenden ]
die Uber elektronisches Fachwissen verfiigt oder aber sich mit der Firma conti
tools gmbh, Ernst-Heinkel-Ring 9-11, 8011 Hohenbrunn, Tel. 08102- 4002 oder

4003 in Verbindung zu setzen.

VOR DEM ANSCHLUSS DER STROMQUELLE

Bevor Sie das' Gerdt anschlieBen und in Betrieb nehmen, sind einige einfache

Regeln zu beachten. Achten Sie vor allem darauf, daB die Kiih1luft unbehindert

in die Plasmaschneidanlage gelangen kann .

- deshalb das Gerdt vor Inbetriebnahme von allen Verpackungsteilen befreien

- Wdhlen Sie den Standort des Gerdtes so aus, daP das Gerdt nicht zu nahe an
einer Wand oder in anderer Position steht, die die Frischluftzufuhr beein-
trachtigen kann. Niemals das Gerdt mit Karton, Kleidung, Metallplatten oder
Plastik abdecken, um einen ungehinderten Zugang der Kiih1luft zu gewshrleisten.

- Achten Sie bitte darauf, daB die zugefiihrte Frischluft 40° C nicht iiber-

schreitet.

ALLGEMEINES

Die EC 81 ist eine Plasmascneidanlage, die speziell fiir den industriellen An-
wendungsbereich entwickelt wurde, vor allem dort wo zuverldssige und schnelle
Arbeiten erforderlich werden. Das Gerdt ist entsprechend diesen hohen Anforde-
rungen gebaut worden. Die Anwendung der modernen Invertertechnik machte es mog-
lich, eine kompakte und leichte Anlage zu entwickeln, die es erlaubt auch bei
isolierten Oberfldchen gute Schneidergebnisse zu erzielen.

Die Plasmaschneidanlage EC 81 ist vielseitig einsetzbar, speziell im Montagebe-
reich, bei Reparaturen und Notfdllen (Eisenbahn, Busse, Autos, etc.), aber auch
in Schlossereien, mechanischen Werkstdtten, Kfz-Reparatur-Werkstiten, etc.

Die Tatsache, daB-das Gerdt "nur" mit PreBluft als Schneidgas arbeitet, ist ein
bemerkenswerter Vorteil und erlaubt den Einsatz auch dort, wo Gas nicht verfiig-
bar ist. ‘

Die Hochfrequenz, mit der die Inverteranlage arbeitet ( iiber 20 kHz ), schlieBt
die typische Gerduschentwicklung, die bei anderen Inverteranlagen hdufig anzu-
treffen ist, aus. Dank der sofortigen Reaktion der Kontrolleinrichtungen kann
der Lichtbogen schnell den Gegebenheiten des Schneidprozesses angepaBt werden.
Netzspannungsschwankungen oder Ladungsidnderungen haben keinerlei EinfluB auf den
Schneidstrom,

Bei der Entwicklung der EC &1 wurde, neben dem Streben nach hochstem technischen
Standard, besonderes Augenmerk auf ein langlebiges, wartungsarmes, zuverldssiges
Gerdt gelegt. , ;

Bei der Herstellung der EC 81, sowie 'seiner Bauteile, werden nur solide elektro-
nische Komponenten verwendet. Dies gilt sowohl fiir den Stromteil, wie auch fiir
die Steuerungselemente.

Eine absolute Zuverldssigkeit wihrend des Einsatzes ist unser vorrangiges Ziel,
und um dieses Ziel zu erreichen, werden alle Komponenten unter Spannung gepriift.
Nur so konnten die sogenannten “Kinderkrankheiten" von vorneherein ausgeschlossen
und mégliche Konstruktionsfehler vermieden werden, die spiter zu Fehlern am Ge-

rat fiihren konnen.



NIEMALS blaue Sauerstoffschlauche fiir andere Gase verwenden!

Schadhafte Gasschlduche, die durch HitzeeinfluB, SchweiBspritzer oder Kontakt
mit offener Flamme beschadigt wurden, sofort durch neue ersetzen.

Vermeiden Sie ein Abknicken von Gasschlduchen.

Nichtbenutzte Gasschlduche aufrollen und beiseite legen, um Beschd@digungen oder
Hangenbleiben mit den FiiBen zu vermeiden.

In regelmdBigen Abstanden alle Gasschlduche auf Undichtigkeit, Abnutzung, ge-
lockerte Verbindungen oder andere schadhafte Stellen hin untersuchen.

Die Ldnge der Gasschlduche auf ein Minimum reduzieren, um Beschddigungen, Druck-
abfall oder andere Beeintrachtigungen in der Gasversorgung zu vermeiden.

VORSICHTSMASSNAHMEN GEGEN ELEKTRISCHE GEFKHRDUNG -

Plasmaschneidanlagen arbeiten zur besseren Lichtbogenziindung mit sehr hohen
Leerlaufspannungen. Die normale Arbeitsspannung ist ebenfalls hdher, als bei
gewohnlichen SchweiBanlagen. Beim Arbeiten mit oder Wartungsarbeiten an diesen
Anlagen ist grtBtmogliche Vorsicht geboten.

- Netzkabel - Verbindungen

Verbinden Sie das Netzkabel mit dem Kabelstecker an einer Steckdose mit Schiitz,
abgesichert, wie spdter beschrieben. ,

Das Netzkabel regelmdBig auf Beschddigungen und beschddigte Isolierung hin un-
tersuchen und sofort ersetzen, wenn Schaden ersichtlich sind.

- Erdung

a. NetzanschluB
Den Erdleiter ( gelb-griin) an die Erdleiterklemme anschlieBen und vergewissern,

daB dieser gut leitet.
Alle Verbindungen auf guten Sitz hin iiberpriifen, um eine Oberhitzung auszu-
schlieBen.

b. Massekabel
Das Massekabel mit der Massezange an das Werkstiick oder den Arbeitstisch an-

schlieBen. Dabei auf festen Sitz der Verbindung achten.
Der Arbeitstisch muB eine gute Erdung aufweisen.

PERSUNLICHER SCHUTZ

Arbeiten Sie nicht mit nassem Kdrper oder feuchter Bekleidung.

Vermeiden Sie wahrend der Arbeit in Feuchtigkeit zu stehen oder in irgendeiner
anderen Form mit feuchten Oberfldchen in Kontakt zu kommen.

Niemals in feuchten oder nassen Raumen ohne geeignete SchutzmaBnahmen vor elek-

trischer Gefdhrdung arbeiten.
Vor Wartungsarbeiten am Brenner, am Gerdt oder aber am Netzkabel, vorher immer

den Netzstecker ziehen.
NIEMALS mit der Anlage arbeiten, wenn elektrische Kabel, Brenner oder Schlauch-

paket defekte Stellen aufweisen.

SICHERHEITSEINRICHTUNGEN

Das Plasmaschneidgerdt EC 81 ist mit Sicherheitseinrichtungen ausgestattet, die
eine Beschdadigung der Anlage und/oder Verletzungen des Bedieners ausschlieBen.
Deshalb diirfen.diese Sicherheitseinrichtungen niemals kurzgeschlossen oder in
anderer Art und Weise ausgeschaltet werden.

Niemals den Generator ohne die Schutzverkleidung in Betrieb nehmen.” Dies kann
fir den Benutzer oder andere anwesende Personen sehr gefahrlich sein.

Alle elektrischen Kontakte miissen mit einer geeigneten Isolierungsschicht ver-
sehen sein.

Alle Sicherheitseinrichtungen miissen in regelmdaBigen Intervallen auf ihre Funk-
tionstiichtigkeit hin lberprift werden und bei Defekten sofort ersetzt werden.



