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Der filhrende Fachhandel
fur SchweilRen & Schneiden

Bestellformular

. Absender
Wilhelm Merkle

Schweil3technik GmbH
Anton-Bock-Stralie 31
81249 Minchen-Freiham

info@merkle-muenchen.de

Fax 089/89 77 17 — 80

Sehr geehrte Damen und Herren,

hiermit bestellen wir wie folgt:

Menge Bezeichnung Sach-Nr.

Bitte rufen Sie mich an, ich habe Fragen.

Tel. Ansprechpartner

Miinchen + Landshut = Rosenheim




Merkle Munchen

Der filhrende Fachhandel
fur SchweilRen & Schneiden

ein Unternehmen mit Zukunft!

Die Wilhelm Merkle SchweiRtechnik GmbH wurde 1980 in Minchen
als Vertriebs- und Serviceniederlassung der Merkle-SchweiRmaschi-
nenbau GmbH aus Kotz in Schwaben gegriindet, um von Miinchen
aus die nieder- und oberbayerischen Kunden optimal zu betreuen.
Da wir sehr schnell gewachsen sind, wurde 1985 eine Niederlassung
bei Landshut gegriindet, 1988 kam dann Rosenheim dazu, wodurch
dann die optimalen Bedingungen geschaffen waren, um die Hand-
werks- und Industriekunden in Minchen, Landshut und Rosenheim
bestens zu betreuen.

Benjamin und Siegfried Awissuss

Heute haben wir Werksvertretungen in der Tschechischen Republik, in Rumanien, in Serbien, in Kroatien und in Stdtirol.
Dadurch sind wir nun einer der groRten schweilRtechnischen Handler Bayerns. Durch den Umzug in unser eigenes Gebaude
2008 nach Minchen-Freiham wurde unsere Expansion vorlaufig abgeschlossen.

Unser Ziel war von Anfang an eine gesunde Mischung aus traditionellen Werten und innovativen Visionen, die uns dabei
helfen, unsere Marktposition auch langfristig zu halten und weiter auszubauen. Wir verstehen uns als Probleml6ser in
allen Fragen rund um das Thema SchweiRen und Schneiden. Es ist egal, ob es um ein spezielles schweiltechnisches Prob-
lem geht, ob Sie innerhalb von Stunden ein Mietgerat bendtigen oder ob es um eine Express-Lieferung nach Bozen geht:
Wir sind flr Sie da und bieten entsprechende Lésungen an. Deshalb geh6ren Merkle, Innovation und ProblemlGsungen
genauso unzertrennlich zusammen wie die standige Weiterbildung und Schulung von Mitarbeitern und Kunden. Um dies
auch fur die Zukunft zu garantieren, bilden wir in unserem Unternehmen seit tiber 30 Jahren unseren Nachwuchs selbst aus.

Wir nehmen auch unsere soziale Verantwortung sehr ernst, indem wir seit 20 Jahren den Merkle-Cup sponsern, um
Jugendlichen eine sinnvolle Freizeitbeschaftigung zu bieten. Das Turnier auf Bundesliga-Ebene ist inzwischen das zweit-
groRte Jugend-FulRballturnier Deutschlands.

Landshut Rosenheim

Unsere Philosophie war von Anfang an, dass wir stets MaRnahmen treffen und nur solche Ziele vor Augen haben, die
auch in Zukunft eine stabile wirtschaftliche Basis garantieren. Da sich viele Kunden Gedanken lber eine langfristige
Zusammenarbeit mit ihren Lieferanten machen, versichern wir lhnen, dass Merkle ein familiengefiihrtes Unternehmen
ist und es auch bleiben wird, da auch die Nachfolge bereits gesichert ist. Wir konnen |hnen garantieren, dass wir ein Team
mit klaren und nachvollziehbaren Vorstellungen und Zielen sind, das sich seiner Verantwortung bewusst ist - heute und
auch morgen, wodurch der Ausspruch "Einmal Merkle - immer Merkle" auch in kommenden Zeiten noch Giiltigkeit und
Bestand haben wird, denn Zukunft braucht Herkunft. Tradition und Zukunft sind kein Widerspruch, sie erganzen sich.

In diesem Sinne hoffen wir weiterhin auf |hre Treue und Verbundenheit, bleiben Sie uns auch weiterhin gewogen.

Siegfried Awissus
- Geschéftsfiihrer-

Miinchen Landshut Rosenheim




.\\‘ /] Der fiihrende Fachhandel

fur SchweilRen & Schneiden
. f’v
! -

Lange Offnungszeiten

Montag bis Freitag:

Minchen 6:30-12:00 Uhr u. 13:00-18:00 Uhr
Landshut 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
Rosenheim 7:00-12:00 Uhr u. 13:00-17:30 Uhr
Minchen auch Samstag von 8:00-12:00 Uhr
Lieferservice

Auf Wunsch liefern wir die bestellte Ware auch
direkt zu lhnen nach Hause.

Herstellervorteil

SchweiRanlagen sowie erwerben Sie bei uns direkt vom
Hersteller zu besten Konditionen.

& Getrénke
, i D Wahrend lhres Besuches steht |hnen eine Auswahl an Getranken
\\_,/ kostenlos zur Verfugung.
Parkplatz

Nutzen Sie den kostenlosen Parkplatz direkt vor der Tir.

Online-Shop

Hier konnen Sie nicht nur eine Vielzahl unserer Produkte rund um
die Uhr bestellen, sonder auch eine Vielzahl von Infos abrufen.
www.merkle-shop.de

24 Stunden Notdienst

Wir sind zu jeder Tages- und Nachtzeit gegen einen geringen Aufschlag fir Sie da.
Tel. (089) 89 77 17 -0

Miinchen Landshut Rosenheim




.\\‘ /] Der fiihrende Fachhandel

fur SchweilRen & Schneiden
. f’v
! -

Schweillkurse

Wir bieten MIG/MAG-, WIG- und Elektroden-SchweiRkurse fiir Einsteigerm,
Hobbybastler und auch fiir absolute Profis an. Nahere Infos, wie Termine
und freie Platze, finden Sie unter www.schweisskurse-merkle.de

Gebrauchtanlagen

Suchen Sie eine besonders glinstige Gebrauchtanlage?
Eine groRe Auswahl verschiedenster Modelle finden Sie unter
www.gebrauchte-schweissgeraete.de

Mietanlagen

Wir vermieten so gut wie jede Schweil}- und Schneidanlage.
Eine Ubersicht aller Anlagen und Preise finden Sie unter
www.schweissgeraete-mieten.de

Reparaturen

Wir reparieren defekte Anlagen aller Fabrikate und fiihren auch die gesetzlich
vorgeschriebenen Priifungen nachEN/IEC 60 974-4 durch, entweder in unserer
Werkstatt oder auch in lhrem Betrieb. AuBerdem kiimmern wir uns um die
jahrlich vorgeschriebene Kalibrierung nach EN 1090.

Vorfiihrungen

Sie kdnnen jedes Gerédt ausgiebig testen, entweder in unserem Vorflihrraum
oder bei Ihnen zu Hause. Unser kompetentes Fachpersonal berét Sie gern
und hilft Ihnen bei allen Fragen.

Finanzierung

Alle unsere Anlagen kdnnen Sie bei uns einfach und unkompliziert
direkt finanzieren.

Social Media

Besuchen Sie uns auf Facebook, Instagram, Twitter und YouTube
und entdecken Sie aktuelle News, Fotos, Events und vieles mehr.

Miinchen Landshut Rosenheim
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Fur die folgenden Schweiltkurse gibt es absolut keine Voraussetzungen, deshalb kann sie wirklich jeder be-
legen, der Interesse am Thema Schweil3en hat und am Ende eines Kurses einfache Teile zur Verwendung
im Privatbereich herstellen méchte. Auch das Alter spielt dabei keine Rolle. Diese Einsteiger-SchweilRkurse
berechtigen nicht dazu, SchweilRarbeiten auszufuhren, fur die eine Prafung notwendig ist. Die Teilnahme
wird durch ein Zertifikat nur bestatigt, es wird also kein Prifzeugnis ausgestellt. Ihre persénliche Schutz-
ausrastung bitte mitbringen, falls nicht vorhanden, wird diese von uns vor Ort zur Verfugung gestellt. Die
maximale Teilnehmerzahl ist bei allen Kursen auf 8 Personen bregrenzt.

MAG-SchweiRkurs | WIG-SchweilRkurs | E-SchweiBkurs | Autogen-SchweilRkurs

Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

WIG-Alu-Aufbau-SchweiRkurs

Voraussetzung ist die Teilnahme an einem WIG-Einsteiger-Schweil3kurs bei uns.

Besonders eingegangen wird bei diesem Kurs auf folgende Punkte:

- Einblicke in die Aluminiumarten - Praktische Ubungen an Kehl- und Stumpfnahten
Termine Freitag oder Samstag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, also ca. 8 Stunden
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe

TUV-zertifizierter Wochen-SchweiRkurs

Der Grundkurs dauert 1 Woche, wobei die Dauer mafgeblich vom Kénnen und der Fahigkeit des Telil-
nehmers bestimmt ist, d.h., dass die Prufung ggf. wiederholt werden muss. Auch hier sind keinerlei
Voraussetzungen nétig, handwerkliche Fahigkeiten sind selbstverstandlich eindeutig von Vorteil. Dieser
Kurs wird durch eine bestandene Prifung nachgewiesen und berechtigt zum Schweiflten von abnahme-
pflichtigen Bauteilen im geregelten Bereich. AulRerdem ist dieser Kurs mit bestandener Prifung Voraus-
setzung fur Arbeiten nach EN I1SO 1090, die gangigsten Schwei3nahte sind Kehl- und Stumpfnaht.

Angeboten wird dieser Kurs fur das MAG- und WIG-Schweil3verfahren.

Termine Montag - Freitag von 8.00 - ca. 16.00 Uhr, insgesamt 5 Werktage
Umfang Theorie, Praxis, Getranke, Mittagessen, Schulungsmappe, TUV-Priifung

Wenn Sie spatestens 2 Monate nach einem absolvierten Schweil3kurs eine Neu- oder Gebrauchtan-
lage mit einem Rechnungsbetrag von mindestens 1.250,- Euro direkt bei uns in Minchen, Landshut
oder Rosenheim kaufen, erhalten Sie einen Nachlass in Hoéhe von 25 % auf den Schweilkurspreis,
jedoch nur pro Anlage fur eine Person und nur wenn der Schweil3kurs in Minchen absolviert wurde.

Sie kdénnen sich den Nachlass von 25% auch dadurch sichern, indem Sie den Schweilkurs sofort
beim Kauf einer Neu- oder Gebrauchtanlage buchen.

IHR VORTEIL

Hiervon ausgenommen sind die Wochen-SchweilRkurse mit anschlieBender TUV-Priifung.

Miinchen Landshut Rosenheim
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Was ist Lichtbogenschweilen?

Der Lichtbogen ist die Warmequelle. Dieser brennt zwischen dem Werkstlck und einer umhliten Stabelek-
trode, dem Schweilzusatz. Bei Temperaturen tber 5.000 °C schmilzt der Lichtbogen den Grundwerkstoff auf.
Der Kernstab und die Umhullung der Stabelektrode schmelzen parallel dazu tropfenférmig ab. Die Umhdillung
besteht aus mineralischen Stoffen bzw. Zellulose. Ihre Aufgabe ist es, das Schwei3bad durch die Bildung
von Gasen und Schlacke vor Luftsauerstoff zu schutzen und die erforderlichen Legierungselemente in das
Schweilbad einzubringen. Aul3erdem soll sie die Leitfahigkeit der Lichtbogenstrecke verbessern. Im Hinblick
auf die Schweilstromart, Tropfengré3e, Schweillbadviskositat, Schweil3position und Schlackenentfernbarkeit
hat die Art der Umhullungsstoffe ebenfalls Einfluss auf das Schweilverhalten, je nach SchweiRaufgabe wird
die Stabelektrodenumhaliung ausgewanilt.

Anwendungsbereiche Typische Schweilldaten

e Unlegierte und legierte Stahle, Bleche, Stabelektroden  1,5-2,0-25-32-40-50mm@
Profile und Rohre Lange 250 bis 450 mm

e Werkstiuckdicke ab 2 mm in allen Positionen,
auch unter Baustellenbedingungen Schweilstrom Stromstarke nach Angaben des

e Metallbau Herstellers

e Rohrleitungsbau

e Behalterbau Abschmelzleistung bis 3,5 kg/h

e Maschinenbau
e Schlossereien

Netzanschlussleitung
Schweilstromquelle
Elektrodenkabel
Massekabel
Stabelektrodenhalter
Umhllte Stabelektrode
Werkstlickklemme
Werkstlck

Lichtbogen

©CONOUAWN=
Ldb bbbl

Miinchen Landshut Rosenheim
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Bohler Stabelektroden

Bohler Stabelektroden Typ AWS E6013,
ENISOE420RC 1 1

Rutil-zellulose umhdillte Stabelektrode mit sehr guter
VerschweiRbarkeit in allen Positionen, auch senkrecht
fallend. Sehr gute Spaltuberbruckbarkeit und Ziindeigenschaften.

Paketpreis bei

Abmessung ‘ Gewicht ‘ Paketinhalt ‘ Paketpreis ‘ Kartoninhalt Kartonabnahme
2,0 x 300 mm 4,1kg 390 St. 91,00 € 1.560 St. 41,00 €/Paket
2,5 x 350 mm 5,0 kg 275 St. 98,00 € 1.100 St. 46,00 €/Paket
3,2 x 350 mm 5,0kg 173 St. 93,00 € 692 St 43,00 €/Paket
4,0 x 350 mm 5,0kg 113 St. 50,00 € 452 St. 40,00 €/Paket

Diese Elektroden werden nur in geschlossenen Paketen abgegeben.

Hochlegierte Bohler Stabelektroden
Typ AWS E308L-17, WSt. 1.4316, V2A
EN ISO 3581-A

Niedriggekohlte, kerndrahtlegierte, austenitische Stabelektrode mit rutilbasischer Umhullung. Anwendung
in allen Industriezweigen, wo artgleiche Stahle, auch héhergekohlte sowie verritische 13%-Chromstahle
verschweil3t werden. Besondere Schonschweil3eigenschaften, exzellente Wechselstromverschweillbarkeit
und eine hohe Heilrisssicherheit des Schweiltgutes zeichnen dieses Produkt aus.

Paketpreis bei

Abmessung Paketinhalt Paketpreis Kartoninhalt

Kartonabnahme
2,5 x 300 mm 3,9 kg 220 St. 143,00 €* 880 St. 113,00 €/Paket*
3,2 x 350 mm 4,4 kg 130 St. 147,00 €* 520 St. 118,00 €/Paket*
4.0 x 350 mm 4,6 kg 90 St. 152,00 €F 360 St 121,00 €/Paket*

*Alle Preise zzgl. aktuellem Legierungszuschlag

Diese Elektroden werden nur in geschlossenen Paketen abgegeben.

Miinchen + Landshut = Rosenheim
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Sach-Nummer
Transportkoffer mit Merkle-Werbung, groe Ausfihrung n012.0.0373

Platz fur Anlage + Zubehér + 8 mtr. Brenner

Transportkoffer

Transportkoffer mit Merkle-Werbung, kleine Ausfilhrung n012.0.0371
Platz fur Anlage + Zubehér + 4 mtr. Brenner

Transportkoffer aus schlagfestem, stabilem Polypropylen,
wasserdichte Ausflhrung, zur Aufnahme kleiner Schweil3geréte,
wie z.B.

e MobiARC 160

e MobiTIG 190 DC

e MobiTIG 180 AC/DC

e Lite ARC 180 und andere Fabrikate.

Innenmalie 500 x 350 x 194 mm
Leergewicht 4 kg

Transportkoffer neutral, kleine Ausfiihrung n012.0.0370
Platz fur Anlage + Zubehor + 4 mtr. Brenner

Transportkoffer neutral, groRe Ausfiihrung n012.0.0372
Platz fur Anlage + Zubehor + 8 mtr. Brenner

Transportkoffer aus schlagfestem, stabilem Polypropylen,
wasserdichte Ausfiihrung, zur Aufnahme kleiner Schweigerate,
wie z.B.

e MobiARC 160

e MobiTIG 190 DC

e MobiTIG 180 AC/DC

e Lite ARC 180 und andere Fabrikate.

Innenmalde 500 x 350 x 194 mm
Leergewicht 4 kg

Schaumstoff-Matten-Set, kleine Ausfiihrung n012.0.0380
Schaumstoff-Matten-Set, groe Ausfiihrung n012.0.0381

passend fur Transportkoffer, bestehend aus 2 Stiick.

Minchen Landshut Rosenheim



Massekabel

Massekabel komplett montiert, 4 mtr. lang, mit Kabelschuh,
angeschraubter, stabiler Masseklemme und Massestecker.
Das hochflexible, gummiummantelte, saurebesténdige und
reilRfeste Kupferkabel entspricht allen Bestimmungen.

Querschnitt DorngroRe
16 gmm 9 mm
25 gmm 9mm
16 gmm 13 mm
25 gmm 13 mm
35 gmm 13 mm
50 gmm 13 mm
70 gmm 13 mm
95 gmm 13 mm
120 gmm 15 mm
Elektrodenkabel

Elektrodenkabel komplett montiert, 4 mtr. lang, mit Kabel-

150 A
200 A

150 A
200 A
250 A
300 A
380 A

460 A
500 A

belastbar bei 40 % ED

schuh, handlichem, isolierten Elektrodenhalter und Masse-

stecker. Das hochflexible, gummiummantelte, sdurebestandi-
ge und reilfeste Kupferkabel entspricht allen Bestimmungen.

Querschnitt

16 gmm
25 gmm

16 gmm
25 gmm
35 gmm
50 gmm
70 gmm
95 gmm

120 gmm

Sonderlangen auf Anfrage moglich.

DorngroRe

9mm
9 mm

13 mm
13 mm
13 mm
13 mm
13 mm
13 mm

15 mm

150 A
200A

150 A
200A
250A
300A
380A
460 A

500A

belastbar bei 40 % ED

Max. Lange der SchweiBkabel in Meter
Stromstarke I 10 I 15 I 20 | 25 I 30
Kabelquerschnittin gmm bei 60 % ED
50A 16 25 25 35 35 35
100 A 16 25 25 35 35 35
150 A 25 35 35 35 50 50
250 A 35 50 50 50 50 70
300 A 50 50 50 70 70 70
500 A 70 70 70 95 95 95

Minchen

Landshut

n353.5.0701
n353.5.0702

n353.5.0700
n353.5.0703
n353.5.0704
n353.5.0705
n353.5.0706
n353.5.0707

n353.5.0708

n353.5.0711
n353.5.0712

n353.5.0710
n353.5.0713
n353.5.0714
n353.5.0715
n353.5.0716

n353.5.0717
n353.5.0718

\
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Sach-Nummer

e Schwer entflammbar

o Ol und saurefest

e Bruch- und rei¥fest

e Die hohe Fexibilitat der Schweil3-
leitung ist auch unter schwierigen
Bedingungen gewahrieistet.

»(@NZELMANN

indelsgeselischaft mbH

e Schwer entflammbar
e Ol und saurefest

e Bruch- und rei3fest

¢ Die hohe Fexibilitat der Schwei3-
leitung ist auch unter schwierigen
Bedingungen gewahrieistet

Rosenheim




G4505 | G600 S

Translation of the original operating instructions

The manufacturer reserves the right, at any time and without prior notice, to make such changes and amendments to these operating
instructions which may become necessary due to misprints, inaccuracies or improvements to the product. Such changes will, however,
be incorporated into subsequent editions of the operating instructions. All brand names and trademarks that appear in these operating
instructions are the property of their respective owners/manufacturers. The contact details for Jéckle & Ess System GmbH national

subsidiaries and partners worldwide are provided on our website at www.jess-welding.com.

2.1
2.2
23
2.4
2.5
2.6
27
2.8

3.1
3.1.1
3.1.2
3.13
3.2
3.2.1
322
3.3

4.1
4.2

Identification
Marking

Safety

Designated use
Responsibilities of the user
Personal protective equipment
Disposal of the machine
Classification of the warnings
Product safety

Warning and information signs
Emergency information

Product description
Technical data

G450 S

G600 S

Ambient conditions
Nameplate

G450 S nameplate
G600 S nameplate
Signs and symbols used

Scope of delivery
Transport
Storage

EN-3
EN-3

EN-3
EN-3
EN-3
EN-3
EN-3
EN-4
EN-4
EN-5
EN-5

EN-6
EN-6
EN-6
EN-7
EN-7
EN-8
EN-8
EN-8
EN-9

EN-9
EN-Q
EN-9

5

6.1
6.2
6.3

7.1
7.1.1
7.1.2

9.1
9.1.1
9.1.2

10
10.1
10.2

Functional description for the G450 S
and G600 S

Putting into operation
Mains port
Connecting welding cables

Welding

Operation

Control elements

G450 S control elements
G600 S control elements

Maintenance and cleaning

Appendix

Spare parts list for the G450 S and G600 S
Spare parts list for the G450 S

Spare parts list for the G600 S

Circuit diagrams
G450 S circuit diagram
G600 S circuit diagram

EN-10

EN-10
EN-12
EN-12
EN-12

EN-13
EN-13
EN-13
EN-14

EN-15

EN-16
EN-16
EN-16
EN-19

EN-22
EN-22
EN-23
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G450S | G600 S

1 Identification

1 Identification

1.1 Marking

2 Safety

2.1 Designated use

The welding rectifiers G450 S and G600 S are designed exclusively for electrode welding, gouging and
TIG welding in lift-arc mode (without HF) with direct current.

This product fulfils the requirements that apply to the market to which it has been introduced.
A corresponding marking has been affixed to the product, if required.

Please observe the attached “Safety instructions”.

The device described in these instructions may be used only for the purpose and in the manner described in
these instructions. In doing so, observe the operating, maintenance and servicing conditions.

* Any other use is considered improper.

¢ Unauthorised modifications or changes to enhance the performance are not permitted.

2.2 Responsibilities of the user

Only the following personnel may work on the device:

¢ those who are familiar with the basic regulations on occupational safety and accident prevention;
¢ those who have been instructed on how to handle the device;

¢ those who have read and understood these operating instructions;

¢ those who have read and understood the attached “Safety instructions” document;

¢ those who have been trained accordingly;

* those who are able to recognize possible risks because of their special training, knowledge, and
experience.

Keep other people out of the work area.
Please observe the occupational health and safety regulations of the relevant country.

* Observe the regulations on occupational safety and accident prevention. According to
DIN EN 60974-10, this device is considered class A welding equipment. Class A welding equipment is
not intended for use in residential areas with a public low-voltage power supply system. Such use can
cause electromagnetic interferences that may result in equipment damage and malfunctions. Only use
the device in industrial areas.

2.3 Personal protective equipment

To prevent danger to the user, these instructions recommend the use of personal protective
equipment (PPE).

This consists of protective clothing, safety goggles, a class P3 respiratory mask, protective gloves and
safety shoes.

2.4 Disposal of the machine

BA-0003 « 2020-12-01

Do not dispose of waste electrical equipment in the normal household waste! Under consideration of the
EC Directive on Waste Electrical and Electronic Equipment and its implementation according to national law,
electrical equipment that has reached the end of its service life must be separately collected and passed to
an appropriate, environmentally responsible recycling centre. According to the instructions of the municipal
authorities, the owner of the equipment is obliged to pass any units placed out of operation to a regional
collection centre. Further information can be found online by searching for “WEEE".

EN-3



2 Safety

G450 5 | G600 S

2.5 Classification of the warnings

2.6 Product safety

EN-4

The warnings used in the operating instructions are divided into four different categories and are indicated
prior to potentially dangerous work steps. Arranged in descending order of importance, they have the
following meanings:

Describes an imminent threatening danger. If not avoided, this will result in fatal or extremely critical
injuries.

A WARNING

Describes a potentially dangerous situation. If not avoided, this may result in serious injuries.

A\ CAUTION

Describes a potentially harmful situation. If not avoided, this may result in slight or minor injuries.

NOTICE

Describes the risk of impairing work results or potential material damage to the equipment.

The product has been developed and manufactured in accordance with state-of-the-art technology and the
recognized safety standards and regulations. These operating instructions warn you against unavoidable
residual risks to users, third parties, devices or other material property. Disregarding these warnings may
result in risks to human life and health, environmental damage or material damage.

¢ The product may only be operated in an unmodified, technically perfect condition, within the limits
described in these instructions.

* Always observe the limit values specified in the technical data. Overloads lead to destruction.
¢ Safety features on the device must never be disassembled, bridged or otherwise bypassed.
* During welding work outdoors, use suitable protection against the weather conditions.

¢ Check the electrical device for any damage and for proper functioning in accordance with its
designated use.

* Never expose the electrical device to rain and avoid damp or wet environments.
* Protect yourself from electrical accidents by using insulating mats and wearing dry clothing.
* Never use the electrical device in areas subject to a risk of fire or explosion.

¢ Arc welding may cause damage to the eyes, skin and hearing. When working with the device, always
wear the prescribed protective equipment.

* Metal vapours, especially from lead, cadmium, copper and beryllium, are all harmful to health! Ensure
sufficient ventilation or extraction. Always ensure compliance with the legal limit values.

* Rinse workpieces that have been degreased with chlorinated solvents using clean water to prevent the
risk of phosgene gas formation. Do not place degreasing baths containing chlorine in the vicinity of
the welding area.

* Adhere to the general fire protection regulations and remove flammable materials from the vicinity of
the welding work area prior to starting work. Keep suitable fire extinguishing equipment at the
workplace ready for use.

BA-0003 ¢ 2020-12-01



