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1 EINLEITUNG 

1.1 Vorwort 

Sie haben sich für ein Qualitätsprodukt der Fa. ESS Welding GmbH & Co. KG 
entschieden. Wir danken Ihnen für ihr Vertrauen! 
 
ESS Schweißgeräte zeichnen sich seit über 50 Jahren durch einen hohen 
Qualitätsstandard und Zuverlässigkeit aus. Lange Lebensdauer, auch unter härtesten 
Einsatzbedingungen, sind der Maßstab für alle ESS Schweißgeräte. Wie gewohnt sind 
ESS Schweißgeräte einfach und verständlich in der Bedienung und Handhabung 
aufgebaut, um Ihre Produktivitätsanforderungen voll und ganz zu unterstützen. 
 
Bitte lesen Sie vor der ersten Inbetriebnahme ihrer Anlage diese Gebrauchsanweisung 
sorgfältig durch. Sie hilft Ihnen, ein gutes Verständnis und den sicheren Betrieb der 
Anlage zu vermitteln. Sicher entdecken Sie auch die eine oder andere neue Funktion die 
Ihnen hilft, Ihre Prozesse einfacher zu beherrschen. Beachten Sie bitte auch die 
Sicherheitshinweise in Kapitel 2. 
 
Wir wünschen Ihnen viel Freude mit ihrem neuen ESS Schweißgerät! 
 
 

1.2 Produktbeschreibung 

Die MIG/MAG Inverter-Schweißstromquellen E4-2800/4200/5200 basieren auf einem 
neuen Leistungsteil mit extrem schneller Dynamik und digitaler Regelung.  
Dem Anwender stehen alle Möglichkeiten der individuellen Programmierung zur 
Verfügung. 
 

1.3 ESS Servicenetz 

Auch ein Qualitätsprodukt benötigt nach einer gewissen Zeit Ersatzteile oder einen 
Service. Wir liefern Ihnen schnell und zuverlässig die richtigen Teile. 
 
Fordern Sie bei Bedarf unseren Service oder den unserer Fachhändler an. 
 
 
 


